











HURDAGH

BILIM ve TEKNIK

Korozyon ve Cesitleri

OZET
orozyon, malzemenin bulundugu ortamin
B kimyasal saldiris1 sonucu bozulmas: ola-
rak tamimlanabilir. Metallerdeki koroz-
yonun ¢ogunda, metaller olusan elektrokimya-
sal hiicrelerin saldirisina ugrar. Denge kosullart
incelenerek, saf metalin standart sulu ortamdaki
korozyonu, metalin standart elektrot potansiye-
li ile iligkilendirilebilir. Fakat, yenen sistemler
dengede olmadigindan, korozyon tepkimelerinin
kinetigi de incelenmelidir. Korozyon hizlarim
etkileyen kinetik etmenlere baz 6rnekler, koroz-
yon tepkimelerinin kutuplanmasi ve metal tize-
rinde dingin bir filmin olugmasidir. Bir¢ok koroz-
yon tiirii vardir. Bu boliimde incelenen énemli
korozyon tiirlerinden bazilar1 tiniform ( homojen
dagilimh ) korozyon, ¢ukur korozyonu, galvanik
korozyon, catlak (aralik ) korozyon, secici ( se¢im-
li ) korozyon, tane simirlari korozyonu ( kristaller
aras1 korozyon ), gerilimli korozyon ve erozyonlu
korozyondur. Korozyon farkl yontemlerle dene-
tim altina alinabilir veya onlenebilir. Korozyonu
onlemek i¢in, oncelikle, bulunan ortamda koroz-
yona direncli malzeme kullanilmahdir. Bircok
durumda, korozyon metalik, inorganik veya orga-
nik kaplamalarla 6nlenebilir. Cihazin mithendis-
lik tasarimin1 dogru bir bigimde gerceklestirmek
de bir¢ok durum icin ¢ok énemli olabilir. Bazi
ozel durumlarda, korozyon katodik veya anodik
koruma sistemleriyle denetlenebilir.

1. KOROZYON
1.1 Giris

Korozyon, metallerin i¢cinde bulunduklar: or-
tam ile kimyasal veya elektrokimyasal reaksiyon-
lara girerek metalik ozelliklerini kaybetmeleri
olayidir. Metallerin biiyiik bir kismi su ve atmos-
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fer etkisine dayanikli olmayip normal kogullar al-
tinda bile korozyona ugrayabilir [1] . Ancak yeni
bulgular metal olmayan malzemelerinde cevre-
sel kogullardan benzer bigimde etkilendiklerini
ortaya koymaktadir [2] . Amerika Birlesik Dev-
letlerinde yillik korozyon kaybi, BCL raporunda
82 milyar dolar (gayri safi milli hasilanin % 4,9u),
NSB raporunda ise 70 milyar $ (gayri safi milli
hasilanm % 4.27si) olarak bulunmugtur. Her iki
calismada da hata pay1 % 30 olarak verilmistir.
Korozyon kayiplarimin yaklagik %15 - 451ik bir
boliimiiniin  énlenebilir nitelikte oldugu sonu-
cuna varimigtir. Ulkemizde korozyon kayipla-
rim belirlemek tizere yapilmig olan benzer bir
calismada yillik korozyon kayiplarinin gayri safi
milli hasilanin % 4,5 - 5,0’i arasinda oldugu ve
bunun yaklagik iigte birinin 6nlenebilir nitelikte
oldugu bulunmustur [3] . Dolaysiyla, korozyon,
mithendislik agisindan bozucu bir siirectir ve bii-
yitk ekonomik kayiplarin nedenidir, bu nedenle
korozyonun denetimi ve énlenmesi sanayide ca-
ligan mithendisi yakindan ilgilendirmektedir [4] .

Korozyon Ornegi
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1.2 KOROZYONUN BASLICA
CESITLERI

Uniform ( Homojen Dagilimh ) Korozyon

Metal yiizeyinin her noktasinda ayni hizla yii-
rityen korozyon gesididir. Normal olarak koroz-
yon olaymin bu sekilde yiiriimesi beklenir [1] .
En yaygm korozyon tiiriiddiir. Homojen dagilimh
korozyonun yol agtigi metal kayb1 diger korozyon
tiirlerine oranla ¢ok yiiksektir. Buna kargm en az
korkulan korozyon tiirii oldugunu belirtmek ge-
rekir. Ciinkii homojen dagilhimh korozyonun hiz1
basit laboratuar deneyleri ile saptanabilir [2] .

Cukur Korozyonu

Metal yiizeyinin bazi noktalarmda ¢ukur olus-
turarak meydana gelen korozyon tiiriidiir. Bu tip
korozyon olaymda anot ve katot bélgeleri birbi-
rinden kesin gekilde ayrilmigtir. Anot, yiizeyin
herhangi bir noktasinda acilan gukurun igindeki
dar bir bolge, katot ise cukurun ¢evresindeki ¢ok
genis bir alandir. Korozyon sonucu ¢ukur gittik-
¢e bityliyerek metalin o noktadan kisa siirede de-
linmesine neden olur. Bu nedenle ¢ukur koroz-
yonu ¢ok tehlikeli bir korozyon tiirii olarak kabul
edilir [1] . Cukurcuklarin ¢ap, derinligi ve siklig:
malzeme ve ortama bagh olarak degisir. Toplam
metal kayb1 homojen dagilimhi korozyonun aksi-
ne ¢ok digiiktiir [2] .

Galvanik Korozyon

Birbirleri ile temas halinde olan farkh tiirden
metal ve alagimlarin ayni ortama terk edilmesi
halinde kargilagtigimiz korozyon olayidir. Bu tiir
galvanik eglemeler ¢ogunlukla istegimiz diginda
ve bir tasarim veya imalat gereksinimi olarak kar-
stmiza cikarlar. Ornegin; otomobil motorunun
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UNION
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sogutma sisteminde farkh tiirden malzemeler so-
gutucu ortamla temas halindedirler [2] . Galvanik
bir hiicrede korozyon hiz, yiiriitiicii kuvvet olan
anot ve katot arasindaki potansiyel farka baghdir.
Ancak bu fark, polarizasyon nedeniyle zamanla
azalir. Polarizasyon genellikle katot bolgesin-
de goriliir. Galvanik korozyonun hizina, gevre
elektroliti iletkenligi ve katot/anot yiizey alam
orani da etkilidir [1] .

Galvanik Korozyon
Catlak ( Aralik ) Korozyonu

Korozyon olaymm belirli dar bélgeler tizerin-
de yogunlagmasi sonucu ortaya ¢ikan bozunma
tiirlerinden biri de aralik korozyonudur. Cukur-
cuklarin olustugu yerlerin, bitytime dogrultusu-
nun ve dagilmlarinin malzemenin i¢ yapisi ile
ilgili oldugu kabul edilmektedir. Buna kargilik
aralik korozyonu makine parcalarmin montajin-
da kesinlikle yok edilemeyen dar bolgeler ve ara-
liklar iginde baglar [2] . Catlak korozyonu yalniz
metal yiizeyinde bulunan bir ¢atlakta degil, me-
tal olmayan bir malzeme ile metal yiizey arasinda
da meydana gelebilir. Ornegin; borularmn izole
flang ile birbirine baglandigi noktalarda, flang ile
celik arasinda catlak korozyonu olugabilir. Metal
yiizeyinde araligin oldugu bolgeler anot, catlagim
cevresindeki bolgeler ise katot olur. Korozyonun
en etkili oldugu yer, catlagin katot bolgesine ya-
kin oldugu agiz kismdir [1] .

Secici ( Se¢imli ) Korozyon

Bir alagim i¢inde bulunan elementlerden bi-
rinin korozyona ugrayarak uzaklagmasi sonucu
olusan korozyon olayidir. Bu tip korozyona en iyi
ornek, pirin¢g alagimi i¢inde bulunan ¢inkonun
bakirdan 6nce korozyona ugramasidir. Bu se¢im-
li korozyona 6zel olarak dezinsifikasyon adi veri-
lir [1] . Korozyonun etkili oldugu bolgelerde cek-
me dayanciin sifira indigi kabul edilebilir. Bu
nedenle korozyona ugrayan pargalarda saptanan
dayang kaybi korozyondan etkilenen kesit alani-
nin dogrudan bir gostergesi olarak onem tagir.
Biiyiik olgiidde diren¢ kaybina kargin korozyona
ugrayan parcalarim dig gortiniimde renk degigimi
diginda higbir farkhilik goriinmeyebilir [2] .
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Tane Sinirlar1 Korozyonu
(Kristaller Arasi1 Korozyon )

Bir metalin kristal yapisinda tanelerin sinir
¢izgisi boyunca meydana gelen korozyon tipidir.
Eritilmig bir metalin katilagmas1 veya kat1 halde
bulunan bir metalin herhangi bir 1s1] igleme tabi
tutulmas1 sirasinda metal atomu kristallerinin
siir bolgelerinde korozyon agisindan zayif bazi
bozukluklar meydana gelebilir. Metal korozif bir
ortam igine girdiginde bu bolgelerde taneler ara-
s1 korozyon olay1 kendini gosterir. En tipik 6rne-
gi, paslanmaz celiklerde goriiliir. Bu tip korozyo-
na daha cok kaynak yapilan bélgelerde rastlanir.
Buna kaynak ciiriimesi denir [1] . Bu tip korozyo-
nun en belirgin 6zelligi ¢ok kiiciik agirlik kaybina
kargin, korozyon hizimin tane smirlar1 yakininda
¢ok yiiksek degerlere ulagabilmesidir. Bu kosul,
parcalarin kisa siirede tiim kesit alan1 boyunca
bozunmalarina yol agar [2] .

Tane Siirlar1 Korozyonu ve Mikroyapisi

Gerilimli Korozyon

-

Gerilimli Korozyon Ornegi
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Korozif ortamda bulunan bir metal ayni za-
manda statik bir gerilim altinda ise metalin cat-
layarak kirilmasi gabuklagir. Metal yiizeyinde
bulunan herhangi bir cukur veya catlak, gerilim
altinda duyarli hale gelerek korozyonun baglama-
s1i¢in uygun bir ortam yaratir. Bu tip korozyona
saf metallerden ¢ok alagimlar duyarlidir. Burada
soz konusu gerilme yalnizca ¢ekme gerilmesidir.
Basing gerilmesinin korozyona arttirict bir etkisi
yoktur [1] . Gerilimli korozyonun en énemli 6zel-
ligi kimyasal ve mekanik etkilerin birbirlerine
destekler nitelikte olmasidir. Bu nedenle aym
zamana rastlamayan korozif ve mekanik etkilerin
toplam1 gerilimli korozyon olarak nitelenemez.
Bu korozyonun olugabilmesi igin; duyarh bir
malzemeye, etken bir ortama, ¢cekme gerilimine
ve zamana ihtiyag¢ vardir [2] .

Erozyonlu Korozyon

Korozif ¢ozeltilerin metal yiizeyinde hizla ak-
mas1 halinde, korozyon olay1 yaninda erozyon da
meydana gelir. Bu durum korozyon hizinin da
artmasia neden olur. Bunun nedeni, olugan ko-
rozyon iiriinlerinin akigkan tarafindan siiriiklene-
rek gotiiriilmesidir. Bu korozyon olayma etkiyen
en onemli faktor, akigkanin akig hizidir. Akig hiza
arttikca erozyon etkisi de artar. Akigkan icinde
kati partikiil bulunmasi, olaym giddetini arttirr.
Korozyon sonucu olugan kiiciik bir oyuk tiirbii-
lans etkisiyle erozyonlu korozyon olaymim bagla-
masia neden olur [1] .

Erozyonlu Korozyon Olusum Semasi

el
i
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Ya Siirtinme Olmasay di?

ep enerji kayb1 olarak goriilen siirtin-
me olmasaydi? Biitiin mekanik iglerinizi
%100 verim ile gergeklestirebileceginizi

diigiinityorsaniz, yaniliyorsunuz. Neden mi? Bu-
yurun birlikte bakalim.

Oncelikle siirtiinme nedir, siirtiinme kuvveti
nedir onu tamimlayalim.

Siirtiinme Nedir?

Siirtilnme, yiizeyler arasinda piiriizlerin bir-
birleriyle olan etkilesimleri sonucu ortaya cikan
fiziksel bir niceliktir. Skaler bir nicelik olmakla
birlikte, yonii vardir. Fakat siz ne is yapryorsa-
nmiz mutlaka zit yondedir. Bu yiizden hep negatif
deger alir ve enerji kayiplarina sebep olur. Isten-
meyen bir durum ola-

¢ekimi ivmesi kadar olabilir. Bu da g=a=9.81 m/
s 72 dir

Eger aracimzi yere daha fazla yapigtiracak bir
kuvvet yoksa bu esitlik gecerlidir. (Fazladan siir-
tiinme gereken zamanlarda manyetik kuvvetlerle
veya aerodinamik etkiyle bu ig yapilmaktadir.)
Yani sizin altimzda Bugatti Veyron dahi olsa,
maksimum ivmeniz 9.81 m/s ™2 yi gegemez ki
zaten, Bugatti Veyron'un 0-100 km arasii 2.83
saniyede gitmesini goz oniinde bulundurursak,
elde edilebilecek en yiiksek ivme ile hareket et-
tigini goriiriz.

Peki ya siirtiinme olmasaydi?

Hi¢ bowling oyna-

rak goriiliir. Fakat...

100 J enerji giriyor.
Arabalarin  hareket

etmesini ve durmasini,
hatta sizin dahi yiirii-

diniz mi? Bowlingte

faul cizgisinden ileriye
25 J kinetik
- - enerjiye doniisiir.

iy

gecmek yasaktir. Zaten
isteseniz de yiiriiye-
mezsiniz orada. Ahsap

menize olanak saglayan
nicelik  siirtiinmedir.
Birimi ve boyutu yok-
tur. Fizikte “k” sabiti ile
ifade edilir. 1 ile O ara-
sinda deger alir. [Siir-

75 J kullanilmayan 1s1

olarak gordiigiiniiz o
enerjisine doniigiir.

zeminin sadece alti ah-
saptir. Uzerinde Imm
den ince olduk¢a pii-
riizsiiz (siirtilmmesi ¢ok

tiinme kuvveti = Yiize-
ye uygulanan kuvvet (mg) x Siirtiinme sabiti (k) ]

Siirtiimme kuvveti, birbiriyle etkilesim icinde
olan yiizeylerin cinsine baghdir. Hareket bagla-
tamaz.

Yer ile temas halindeki bir ara¢ kendi motoru-
nun giiciiyle en fazla, yeryiiziinde yer ¢ekimi iv-
mesinin (=9.81 m/s ™ 2) siirtiinme katsayisi ile
carpilmasi sonucu elde edilen ivme kadar ivme-
lenebilir. Siirtiinme katsayisinin en biiyiik degeri
1 oldugundan bir aracin maksimum ivmesi yer

diisiik) bir kaplama var-
dir. Cilali gibi goriinmesinin sebebi de budur.
Hatta yeterince hizli athigimz bowling topunuz
stiritklenme hareketi yapacaktir. Yuvarlanmaz.
Ciinkii yiizey o kadar piiriizsiizdiir ki, yuvarlana-
bilmesi icin gereken siirtimmeye ulagamaz.

Siirtiinme olmasaydh, lastik ile yol arasinda bir
yol tutusu olmayacagindan Veyronun gaz pedali-
na sonuna kadar bassamz dahi, cekig lastikleriniz
sadece patinaj yapacaktir. Siirtinme olmadigm-
da aracimizin ivmesini hesaplayalim.
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Maksimum ivme hesaba;

M aracin kiitlesi, a aracin ivmesi, g yer ¢ekimi
ivmesi, k siirtiimme katsayisi.

Mxgxk=Mxa

Kiitle 6nemsizdir, taraf tarafa gider. Elde ka-
lan denklem g x k = a dir.

g=9.81, k = 0 alirsak, (siirtiinme olmadigim
varsayip k y1 0 aliyoruz.)

a = 0 gelecektir. Yani aracimiz digaridan bagka
bir kuvvete maruz kalmadikga, kendi motorunun
giicii ile ivmelenemez.

Benzer durum hiz kazanmig bir aracin durma-
s1 veya yavaglamasi halinde de ortaya ¢ikar. Zaten
yagmurlu havalarda islak zemin tizerinde arac-
larin daha zor durmasimin sebebi de siirtimme
katsayisiin diigmesidir. Aym olay1, buz tutmus
zeminde yiirtdiiginiizii digiiniirseniz yine fark
edeceksiniz. Siz istediginiz kadar gitmek icin ca-
balayi, harcadigimiz enerji size dteleme hareketi
yerine patinaj yaptirir.

2/ &/

Ayrica, araclarimizda bulunan vantilator kayi-
si1 hepiniz bilmektesiniz. O prensipte ¢alisan
titm kayigh ve kasnakli mekanizmalarda siirtiin-
me sayesinde donebilmektedir. Hig trigger seti
degistirdiniz mi bilmem fakat trigger kayisi si-
kilirken 1-1,5 ¢cm esneme pay1 birakilir. Bunun
sebebi, ¢ok sikarsaniz kayig iizerindeki gerilim
artmakla beraber, yatagina fazlasiyla baski uygu-
lar ve krank milinin dénme momentinin biiyiik
kismini yer. Cok olmasa da ¢ekiste giicten kayip
yaratir. Zaten kendi de o gerilime dayanamaz
boyun verir ve kopar. Az sikarsaniz ise “siyirir”.
Kayis styirmasi sonucu kranktan gelen dénme
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hareketi eksantrik miline tam olarak aktarilamaz,
manifold zamanlamasinda sikinti yaratacaktir.
Yani tiim kayig ve kasnaklarda tam istenen siir-
tiinme orani yakalanmali. Aksi takdirde iginiz ak-
sayacaktir.

Simdi de frenleme mekanizmalarimda siirtiin-
me etkisine bakalim.

Bir acisal hiza sahip tekerlegi yavaglatmak icin
stirtiinmeye ihtiyacimiz oldugunu hepimiz bili-
yoruz. Fakat buradaki sorunda, giivenli frenleme
ve tamamen durabilmedir. Frenlerinizin tirettigi
fren kuvveti aracimizin kiitlesine béliindiigiinde
aracimzin yavaglama (fren) ivmesini bulursunuz.
Eger aracimizin yavaglama ivmesi, yerle arasm-
daki siirtiinme katsayisi ile yer ¢ekimi ivmesinin
carptmindan biiyiik olursa -tekerleginizin don-
mek i¢in siirtiimmeye ihtiyaci oldugunu da unut-
mayalim- bu kez tekerleriniz dénmeyi birakip
kayma hareketi yapacaktir. Kayma durumunda
ise, statik stirtiinme katsayis1 yaklagik %30 bir
azalma gosterecektir. Kaymaya bagladigimiz anda
kinetik siirtiinme ile yavaglamaktasimizdir. Bu da
normal seyir halindeyken maruz kaldigimiz sta-
tik siirtiinmeden az oldugundan fren mesafeniz
uzayacaktir. Mithendisler bu sorunu ABS (Anti-
Blockier System) ile ¢ozmiiglerdir.

ABS (Anti-Blockier System) Nedir?

ABS, tekerleklerin her birinde acisal hiz ve
ivme takibi yapan sensorlerin olgiimledikleri bu
degerleri elektronik bir iglemciye gondermesi ve
islemci tarafindan yorumlanmasi sonucu, iglem-
cinin tekerlerin donebilecekleri kadar bir ivme
pay1 ve siirtiimme birakmasiyla ¢alisan bir sis-
temdir.

Sadece gerektigi kadar fren ivmesi olugturma-
niz1 saglar ve aracimizin kaymadan, kontroliiniiz-
den ¢ikmadan giivenle durmasima yardimer olur.
Halk arasimda yaygin olarak bilinen ‘ABS fren
mesafesini uzatiyor’ soylemleri asilsizdir. Aksi-
ne, statik siirtiimmeyi sonuna kadar kullanmamz
saglar ve kaymadan durmaniz, daha cabuk dur-
maniz demektir.

Siirtimme sandi@imiz kadar kotii bir sey degil-
mis oyle degil mi?
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Tungsten Metali ve Uretim Prosesi

1-Giris

olfram beyazimsi gri renkli, essiz ozellik-

s / lere sahip bir metaldir. Atom numaras
74, atom agirhgr 184, yogunlugu 19.3 gr/
cm3’tiir. 3410 0C ile en yitksek erime noktasima
sahip bir elementtir. Ayn1 zamanda paslanmaya

¢ok dayanikh olan volfram 1650 0C'nin iistiinde
en fazla gerilme direnci olan metaldir.

Dogada 20’den fazla volfram minerali bilin-
se de, ekonomik olarak igletilebilenminerellar
selit (CaW04) ve volframittir [(Fe, Mn)W04].

Yerkabugu ortalamasi 1-1.3 ppm olan volf-
ram en fazla granitler icinde bulunur

(ortalama 1.5 ppm). Volfram tagiyan ana olu-
sumlar metamorfik kayaclardir. Pek ¢ok yatakta
volframa bakir, kalay, bizmut, antimuan ve mo-
libden mineralleri de eglik eder.

2-Kullanim Alanlar:

Diinyada yilda 45.000 ton tungsten askeri hiz-
metler disindaki amaclar icin kullanilmaktadar.
Kullanilan biiyiik miktara kargilhik tungsten stra-
tejik onemini siirdiirmektedir.

Volframm c¢ok genis ticari, endiistriyel ve
askeri uygulama alanlan vardir. Saf volfram va-
kumda ve asal gazlar i¢inde 2400 0C’ye kadar da-
yanikliligini korur ve bu nedenle de elektrik am-
piillerinde, elektrik baglant: yerlerinde ve x- 1g1m
tiiplerinde kullanilir. Volfram alagimlari ( Cr, Ni,
V, Co, Mo ile yapilan alagimlan) yiiksek devirli
kesme aletleri, valf, yay, buji tiretiminde, metalik
volfram ise galvanometre, teleskop, yay, jilet, pi-
yano teli, metal aynasi, 1s1tma elemani, termostat
yapiminda kullanilir. Volfram bilesikleri ise tek-
sir ve baski boyalan, cila, cam, miirekkep, maki-
na yaglan tiretiminde kullanilir.

Volframmn en genig kullanimlarindan biri de
tungsten karbit seklindedir. Bu sekliyle yiiksek
1sida (1000-15000C) sertligini ve aginma diren-
cini korudugu icin metal iglerinde, madencilik
ve yap1 endiistrisinde kullanilir. Aym1 zamanda
askeri malzeme, 181 olugu, radyasyon kalkam,
agirlik ve karg1 agirliklarin iretiminde, celik ak-
samlarin ve aginmaya dayanikh parga ve kaplama
malzemelerinin yapiminda da kullanilir. Benzer-
siz fiziksel 6zellikleri ile uzay endiistrisinde,gaz
tiirbini ve dizel motor tiretimi ile yiizey isleme
endustrisinde giderek daha fazla kullanilan bir
maddedir. Ornegin renkli cam iiretiminde, x-
g1 ve televizyon lambalarinda, petrol iiriin-
leri endiistrisinde, kimya endiistrisinde, tekstil
endiistrisinde volfram veya bilesikleri kulla-
nmlmaktadir. Ugak endiistrisinde de volframm
onemli bir yeri vardir.

3-Diinya Rezervi

Diinya toplam volfram rezervi 3.300.000
ton olarak tahmin edilmektedir. Bunun

2.042.000 tonu isletilebilir rezerv olarak ka-
bul edilmektedir. Kaynaklarin % 27,5i geligmis
iilkelerde, % 15,2’si gelismekte olan tilkelerde, %
57,37 ise Cin ve Rusya’da bulunmaktadir Buna
Kanada, Kuzey Kore ve A.B.D.de eklenirse
toplam diinya rezervinin % 80,5 inin 5 tlkede
toplandigr goriilmektedir.

Bilinen rezervler 57 yil yetecek diizeydedir.
3.1-Tiirkiye’de Durum

Ulkemizde volfram minerali ilk kez 1945 y1-
Iinda Ségiit-Dudag antimuan yatagmmda bulun-
mustur. Volfram madenciligi ise 1964lerde bas-
lamis olup, ilk volfram iiretimi 1967 yilinda Rasih
ve Thsan Ltd. Sti. Tarafindan Nigde’deki Sb-W-
Hg yatagimdan yapilmigtir.

35



HURDACH

DOSYA

Tablo 1. Diinya Tungsten Rezervleri (Tungsten icerigi)
Ulkeler Rezerv (binton) Toplamda Orani (%)
Afrika
Zimbabve 5 0.2
Diger 10 0.5
Asya
Cin 920 45.1
Malezya 17 0.8
Burma 15 0.7
Giiney Kore 58 2.8
Tayland 30 1.5
Diger 150 7.3
Avrupa
Avusturya 10 0.5
Fransa 20 1.0
Portekiz 25 1.2
Rusya 250 12.2
Diger 50 2.4
Kuzey Amerika
Kanada 260 12.7
ABD 140 6.9
Orta ve Giiney Amerika
Bolivya 53 2.6
Brezilya 20 1.0
Meksika 8 0.4
Okyanusya
Avustralya 1 0
Diinya Toplam 2 042 100.0
Gelismis Ulkeler 561 27.5
Gelismekte olan Ulkeler 311 15.2
Cin ve Eski Sovyetler Birligi 1170 57.3
Kaynak: Minerals Handbook, 1998-1999

Baglica volfram cevherlesmeleri Bilecik (So-
giit-Dudasg), Bursa (Uludag-Kozbudaklar), Ca-
nakkale (Yenice-Cakiroba-Hamdibey), Elazig
(Kebandere-Soganhkoy-Nalliziyaret), Kirklareli
(Demirkoy), Ankara (Keskin-Celebi), Nigde (Gii-
miigler), ve Yozgat (Akdagmadeni) yorelerinde-

dir.

Tiirkiye volfram rezervleri tablo2 de verilmis-
tir.

Ulkemiz volfram rezervi 67,638 ton olup,
diinya toplam rezervinin yaklagik % 2’sine kargi-
lik gelir. Bunlarm i¢ginde Bursa-Uludag volfram
yatagi iilkemizin en biiyiik yatagi olup, toplam re-
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zervlerin % 98’ini olugturur. Etibank'm 1997'de
kurdugu tesiste deneme caligmalarina baglanmig
ve 28.03.1989 tarihine kadar iiretim faaliyetleri
stirmugtir. Tesiste en son 1988 yilinda kapali
ocaktan iiretilen 89,829 ton tiivenan cevher zen-
ginlegtirilerek 352 ton II. kalite (% 40 WO3)
selit konsantresi elde edilmigtir. Cesitli ham-
madde ve teknolojik sorunlar ile 6ngoriilen ya-
tirrmlarm yapilamamasi ve diinya pazarlarindaki
gelismeler sonucu, igletme faaliyetleri rekabet
edebilirligini kaybettigi gerekgesiyle durdurul-
mugtur. Halen iilkemizde volfram madenciligi
yapilmamaktadir. Bu nedenle de konsantre iire-
timi s6z konusu degildir.



Geng

DOSYA

» i;lﬂl‘un yatahlar
o Celigme hnlmndexs
Taraklar o

[~
fr=3
rh
A
aipobarg
/i
B ‘
. lgkter git i
Borralh N (
e gvane B ®Uuaay
R Chr,

Sekill: Diinya Tungsten Rezervleri

4-Tungsten’in Cevher Hazirlamas:

Volfram cevherlerinin kalitesi yararh ve za-
rarli bilegenlerin tenérlerine, cevher yapisma
ve tane biiyiikliigiine baghdir. Ancak molibden,
kalay,antimuan,fosfor, arsen, kiikiirt, bakir, biz-
mut gibi zararh bilegenler volfram konsantresi
eldesi sirasinda gesitli sekilde ayiklanabilmekte
ve ¢ogu belli bir tenérden sonra yararli metaller
olmaktadir. Ancak bu bilesenler konsantrede bu-
lunmamalidir. Bu durumda volfram cevherleri-
nin kalitesinin en buyiik faktorit W03 (%79.3 W
igerikli ) cinsinden volfram tenoriiddiir.  gletilen
mono metalli volfram cevherlerinin ¢ogunlugun-
da endiistriyel asgari tenor % 0.3 ile % 0.5 W03
arasinda degigsmektedir.

Tungsten’in yitksek yogunlugundan dolay1
diinyanin bir ¢ok tungsten cevherleri gravite
yolu ile zenginlestirilmektedir.Bununla beraber
selit cevherinin flotasyon yolu ile zenginlestiril-
mesi biiyiik gelisme gostermektedir.

Gravite Yonteminin iyi sonug¢ vermesi igin
serbestlesmenin iri boyutta olugmasi gerekir.
Kural olarak mineralizasyon ne kadar ince ise,

zenginlestirme de o kadar zor ve elde edilen
tiriin de o derece fakir olmaktadir.

Selit ve Wolframit oldukca kirllgandirlar. Ma-
dencilik, kirma ve 6giitme prosesleri sirasinda bu
ozellik dikkate alnimazsa zenginlestirme sirasin-
da zorluklar meydana gelecektir.

Gravite yonteminde en 6nemli zorluk ince
malzemenin degerlendirilmesi olmaktadir. Agir
mayi siklonlar,jigler, tablalar ve Reichert ko-
nilerinde 200 meg’in tizerindeki malzeme randi-
manh gekilde zenginlestirilebilmektedir. Selit'te
ince malzemenin flotasyonu alternatif olarak ge-
ligtirilmigtir. Ancak wolframit i¢in sorun ¢ozil-
miig degildir.

Cevherde pirit ve yogunlugu Tungsten mi-
nerallerine yakin diger minerallerin, 6rnegin
garnet’in olmas igi iyice zorlagtirmaktadir. Bu-
rada biitiin agir minerallerin konsantre edilmesi,
sonunda flotasyona tabi tutularak piritin yuzdii-
rilmesi ve daha sonra da selit ve wolframitin
flotasyon yoluyla veya diisiik kapasiteli glam
masalar ile zenginlestirilmesi yoniinde gelisme

vardir (Sekil.2).

37



HURDACH

BILIM ve TEKNIK

Yeri Tenor % | Goriiniir | Gér+Muh | Muhtemel | Miimkiin | Toplam WO;
WO;
Bursa-Uludag 04 6698 338 | 796 638 5302171 | 3790030 | 16587177 | 663 49
Bursa-Kozbudaklar 0.3 210 000 210 000 650
Elazi1g-Keban- 0.02-1.12 230 000 255000 510
Soganlikoy
(0rt.0.2)
Elaz1g-Keban-Keban | 0.2 5000 5000 10
D.
Nigde-Giimiisler 0.1 100 000 100 000 100
C.Kale-Yenice- 0.5 3000 3000 15
Hamdibey
Bilecik-Sogiit-Dudas | 0.04 10 000 10 000 4

Kaynak: DPT, VII. Bes Yillik Kalkinma Plam OIK. Raporu

Bununla beraber mineralizasyon un karmagik
olmas1 nedeniyle bazicevherler yeterince zen-
ginlegtirilememektedir. Bu agamada da diisiik te-
norlii konsantrenin sentetik selit veya APT tesis-
lerine gonderilerek zenginlestirilmesi miimkiin
olmaktadir.

Uretilen konsantrenin ticari degerini tam
olarak bulabilmesi icin %65-70WO3 ihtiva eder
seviyeye getirilmesi gerekmektedir. Bununla be-
raber randimanin tenérden daha 6énemli oldugu
durumlarda %10 - 30'luk konsantreler iiretile-
rek sentetik selit ve APT tesislerine gonderil-
mektedir.

Halen diinyada igletilen en diisiik cevher te-
norit % 0,2 W03 olmaktadir. Bununla beraber
yeni bulunan ve yiiksek rezervli yataklarda tenor
daha da diisiik degerlere inebilmektedir. Bu tiir
yataklarin degerlendirilmesi i¢in diigiik maliyetli
on konsantrasyon tesislerinin, agir siv1 gibi, ku-
rulmas: gerekmektedir.

5-Tungstenin Uretime Hazirlanmasi (Meta-
lurjik Islemler)

Degerlendirilmeden kastedilen, konsantre-
lerin fiziksel, kimyasal veya metaliirjik

yontemlerle ara veya son firiine doniigtii-
riillmesidir, iiretilen tungsten’in %651 kimyasal
yoldan degerlendirilmektedir.

Son 20 yilda tungsten endiistrisinde temel
degisiklikler olmugtur ve hala devam etmektedir.
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Sekil2: Diinya Tungsten Rezervleri

Ayr1 merkezlerde (Madencilik ve cevher hazirla-
ma; Extraktif metaliirji konversiyonu; Metal kar-
bid ve ferro iiretimi; ve fabrikasyon iiriin) ayr
ayn iiriin elde edilmesi yontemi terkedilmekte-
dir. Eski yontemin yerini «dikey entegrasyon»
yontemi almaktadir (Sekil. 3).

Minerolojik nedenlerle cevher hazirlamas:
zor cevherlerden, %5 -40 W03 tenérlii konsantre
tiretilmesi halinde, konversiyon igin en iyi yon-
tem kimyasal extraksiyon teknolojisi olmaktadir.
Artik maden igletmeleri elde ettikleri konsant-
releri i¢in konvertisaj tesisleri kurarak sentetik
selit, APT, metal, karbid ve sert metal elde
edilebilmektedirler. Hangi asamada durulmas:
gerektigi teknolojik olmaktan ¢ok pazarlama ile
ilgili bir sorundur.

Yiiksek tenorlii selit konsantresi wolframli ce-
lik yapiminda direkt kullanilabilmekte, ayrica
konsantrenin  direkt karbiirizasyonu da
endiistriyel uygulama haline gelmisg
bulunmaktadir. Bu kisa ve ucuz uygulamalarim
yaninda daha yiiksek kaliteyi tutturabilmek i¢in
pahali yontemler de geligmektedir
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5.1-Kimyasal Islem

Pahali kimyasal yontemlerle oénce kon-
santre bir 6n igsleme tabi tutularak temizlenmek-

tedir (Sekil. 5).

Temizlenen konsantre alkali veya asidik
ortamlarda,bazen basimg¢ altinda dekompoze edil-
mektedir.

Selit prosesinde, yiiksek kaliteli konsantre
veya sentetik selit HCl ile muamele edilerek
dekompoze edilir. APT elde edilmesinde en kisa
yoldur.

Diisiik tenorlii selit konsantreleri igin
kimyasal yontem «soda otaklav lig» prosesidir.
Bu proses genellikle solvent extraksiyon ile bera-
ber uygulanmamaktadir.

Wolframit prosesinde (Sekil. 6) basing altinda
veya basingsiz «Kostik lig» bilinen en eski yon-
temdir. Elde edilen sodyum solityonu,kimyasal
maddeler elde etmede veya asid dekompozisyo-
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nundan sonra tungstik asit elde edilmesinde
kullanilir. APT eldesi icin ise en iyi yontem sol-
vent - ekstraksiyonudur.

Diisiik tenorlii volframit  konsantreleri
i¢in «Soda otaklav li¢> bagar ile uygulan-
maktadir.

5.2-APT

Tungsten kimyasinda APT en énemli yere
sahiptir. Sekil 77de APT’den elde edilen iiriinler
goriilmektedir. APT tiretimi nedeniyle deger ar-
tis1 % 15 - 20 olmaktadir.

5.3-Metal Tungsten

APT’den baglayarak gerek «metal tozu» ve
gerekse «karbid tozu» eldesi i¢in oksit hazirlama,
metale rediikte etme ve karbid’e dontigtiirme ge-
rekmektedir.

Ortam atmosferine bagl olarak APT den sar1
oksit mavi oksit veya kahverengi oksit elde edil-
mektedir.
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Yiksektenorlu

Asit
Dekompozisyonu

4

Amonyakta
cozme

APT

Dusuk temoril

Soda Otoklav Lige

'

Tem: zleme

'

Solvent Extraks)yon

o

APT

$ekil 19 — Sellt Prosesl,

Yuksek tenorly Dusuk tenortu w kanisik
ve oksit ortikiar oksttler, artiklar
i TS~
Kosttk(NgOH ! Sodo otaklay Soda kevurmas)
Otabav Ligs Lig Licy
Termizleme Temizleme
CoWod
Solven Ext

Presiptasyonu

Asit
Dekompozisyony APT

APT

Sekil 6 — Volframit Prosesi.
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5.4-Tungsten Karbid

Tungsten karbid tungsten metali ile
karbonun direkt muamelesinden elde
edilir. Elde edilen iiriin son derece
ince yapida olup, sertligi H.V.2000’e
ulagmaktadir.

Metal kesme bicaklar yapiminda,
madencilik tij ve uclar1 ve petrol-ma-
den aramalarimda sert metal genis uy-
gulama bulmustur.

6. KAYNAKLAR

1) Sabri Karahan,Tungsten Madenciligi,
Cevher hazirlamasi ve Teknolojinse bir
bakis ile Tiirkiye’de Tungsten Madenciligi.
2) Minerals Handbook, 1998-1999.

3) DPT, VII. Bes Yillik Kalkinma Plam

O K. Raporu

4) www.wikipedia.com/volfram

5) http://www.jmo.org

6) http://www.northamericantungsten.com
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Sekil 7 — APT'den elde edilen tiriinler.
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Sekil 5 — Na-NHj Sistemi Konversiyonu (Kimyasal Islem).

43



HURDACH

KULTUR MANTARI

LAZZARO, DISARI CIK

Andrea G. Pinketts
Yeralt1 edebiyati

Ayrint1 Yaymlar:

Son dénemde okudugum, bitmesini istemedigim
kitaplardan birisi
“Lazzaro, Disan

Cik”. Ayrint1 yaymlar

gayet kapsamh bir
yeralt edebiyat
serisi olugturuyor.
Yeral  edebiyatim

okumaya da yeni
bagladim diyebilirim,
mecmualar1  saymaz-
sak. Neden kitabin
adi “Lazzaro, disan
ak” anlayamadim
hala. Kitabin sadece
iki ya da ii¢ yerinde
boyle bir s6z geciyor. Ote yandan Lazzaro zaten
romanin kahramani.

ANDREA
G. PINKETTS

Lazzaro tatil yapmak icin geldigi bir dag
kasabasinda, ge¢miste iglenmis bir cocuk cinay-
etinin pegine diiger. Sakat bir igle ugragmasma
ragmen bagina (bizim icin) eglenceli olaylar ge-
lir. Lazzaro'yu biraz tanitayim: kendisi ziyadesi-
yle capkin, hatta kiskandiracak derecede gapkm.
Ote yandan kitabin arkasindaki agiklamadan da
sunu alalim: “(Yazar ile) aralarindaki en énemli
fark Lazzaronun ¢ocuklugunu yagayamamig ve
belki de yaglanmayacak olmasu.

Kitabmn arkasindaki metninin

baslangiciyla bitireyim:

tanitim

“Belki de hakliydim: Bellamonte bir Nuh gemi-
sine dontigmiistic ama kotuligin yasadigi bir
gemiydi. Cocuk katilinden esrarkege varana ka-
dar, ‘yabancilara’ kargi nefret duyan sarigmdan
bana nefret duyan giivenlik gorevlilerine kadar.
Bellamonte yiizeyde ayni goriintityii korumugtu
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fakat yeraltinda degismisti. Yeraltinda biiyiik
sehirlerin cirkinlikleri kok salmisti. Genig alan-
lara dagildiklar1 icin biiyiik sehirlerde kabul
edilen bu cirkinlikler, Bellamontenin kisith
cografyasindan dolay1 kocaman goriiniiyordu.”

KURK MANTOLU
MADONNA

Sabahattin Ali

Roman
Yap1 Kredi Yayinlar: 163 sf.

Sabahattin Ali'nin 1943 yilinda yazdig1 romana.

Sabahattin Ali

“Her gim, daima
ogleden sonra oraya
gidiyor, koridorlardaki
resimlere bakiyormug
gibi agir agwr, fakat
biiyiik bir sabirsizlikla
asil hedefine varmak

isteyen adimlarimi
zorla  zapt ederek
geziniyor; rastgele
goziime garpmig gibi
oniinde  durdugum
‘Kiirk Mantolu

Madonna’y1 seyre daliyor, ta kapilar kapanincaya
kadar orada bekliyordum.”

Kimi tutkular rehberimiz olur yasam boyunca.
Kollartyla bizi sarar. Sorgulanmadan peglerinden
gideriz ve hig¢ pigman olmayacagimiz biliriz.

Yapitlarinda insanlarin  goriinmeyen  yiizler-
ini ortaya ¢ikaran Sabahattin Ali, bu kitabinda
giclii bir tutkunun resmini g¢iziyor. Diizenin
sildigi kisiliklere, yagsamin ucuculuguna ve agkin
olanaksizhgma dair, yanitlamasi zor sorular
soruyor.



KULTUR MANTARI

MUHENDISLIK
MIMARLIK
OYKULERI IV

Kollektif
TMMOB 200 sf.

Cumbhuriyetin ilk
yillarmdan  bugiine
gelisin anlatildig:
kitapta; “Tarih
Olmasm, Tarihi Kalsm
Haydarpaga Gar1 100
Yaginda”,  “Paydos-
suz Bir Yasam: Sela-
hattin ~ Sanbagoglu”,
“Tiirkseker Maki-
na Fabrikalarmin
Yilik  Tarihi”,
“T- Cetvelinin Hi-
kayesi”, “Bir Ar-Ge
Oykiisit”, “Medeniyet Hamurunu Yoguran
Kurulus: SEKA”, “Madenlerde Caligtirilan Son
Katir”, “Cumhuriyetin Maden Isleme Mektebi:
ETIBANK”, “Zingal Sirketi, Zindan ve Cangal
Ormani ile Sanayilegme Girigimi Olarak Ayancik
Kereste Fabrikasi”, “Gidi Gidi”, “Zonguldak
Liman1” ve “Yoneylem Aragtirmasi Seriivenim:
Bir Bilimsel Geligimin Transferi” baghkh 6ykiil-
er yer aliyor.

mihendislik
mimarlik
ovkileri-I\

" e s 85

Kitap i¢in c¢ahgan ekibin koordinatorii ve
odamizin tiyelerinden olan Mahmut Kiper'e ku-
lak verelim.

“Bir iilkenin tesisi, kurumu, kurulugu ve tabii ki
insani, diger bir deyigle ‘deger’ olarak nitelen-
ebilecek hig¢ bir seyi satilik olmamali ya da tiike-
tilip yok edilenler arasmda bulunmamalhidir.

Bu serinin iilkemizin degerlerinin anilmasinda
ve tanmmasinda énemli bir islev gordiugiinii
diisiiniiyoruz.

Muhendislik Mimarlik Oykiileri-4 kitabmin
igerik caligmalarim da daha éncekilerde oldugu
gibi Orhan Oriicii ve Nadir Avsaroglu ile birlikte
yiiriittitk. Kitabm dizgi ve baski caligmalarmi ise
Dijle Goksoy Konuk gene biiyiik bir titizlikle
ve sabirla gerceklestirdi. Oykiilerini bizlerle
paylagsan degerli dostlarimiza ve sevgili Dijle’ye
katkilarmdan dolay tesekkiir borcumuz var.

Ovykiileri begeneceginiz umuduyla ve saygiyla”

= F¥kitap

http://www.altkitap.com

Bir de site tanitalim. Yamlmiyorsam Tiirkiye nin
ilk ¢evrimigi yaymevi.Ortak bir iiriin. Amagclar
da iirtinleri birinci elden okura ulagtirmak. Tabii
ki daha rahat da oluyorlar. Biraz da onlardan
okursak:

“Bir bahce diigledik, birlikte bicimlendirmek
istedik.

Iletigsim teknolojileri ve elektronik veri isleme/
saklama yontemleri yeni bir devrim yasatiyor
bize. Tarihin en 6énemli devrimlerinden birini.
Senlikli  toplum  olabilmenin  araclarindan
bazilarmi sunuyor. Insanlar birbirlerine, veri
bankalarma, bilgi ve hizmet kaynaklarma
dogrudan baglaniyorlar. Bu devrimin en giizel
yonlerinden biri bireysel/ diigiinsel/ kiiltiirel
ozgirligii de birlikte getirmesi. Oyle bir devrim
ki, her asamasinda diigsel katkilarinizla bigim-
lendirebilirsiniz bu devrimi...”

Girip bakindigimizda pisman olmayacaksimiz.
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Ceyhun Yildirim
GYTE Ogrencisi

LUXUS
Oriental Blues

(bir yandan

Ben dinlerken egleniyorum...
dinleyip bir yandan da yazmaya cahgiyorum,
bakalim bagarabilecek miyim?)

Evet girigsin hissiyatimdan da anlagilabilecegi
gibi begenmeyenler de g¢ikabiliyor ama ben
simdiden siddetle tavsiye edeyim, yazinin so-
nunda da bunun aymnisi olacak.

Sozleri biraz tekerleme, biraz bilmece. Miizik de-
sen kivrak m1 kivrak, notalar yerinde duramyor,
“es’ler susarken dans ediyor. Zaten adi iistiinde
Luxus Oriental Blues. Cogumuz merak ediyoru-
zdur, “insanlar birbirini neden kandirir?” Bu
ekip “ben merakh bir insamim/ kandirmacalar
nicin yapihir?” diyor. Arada bir de “Tanrim beni
bastan yarat/ Yoksa durur durur merak ederim”
demeyi de eksik etmiyor.

Kelimeleri bulamiyorum gergekten. Sunlar
soyleyebilirim:  aldigim ilk orjinal albiim
Luxus’iin. Sahnedeyken seyirci ile iletigimleri
de miitkemmel. En son Istanbul/ Kartal’da bir
sokak konseri dizisinde sahne aldilar. Sahne
oniinde gobek atma yarigmasi yapildi. Ara ver-
diklerinde de gidip solistleri Alper Bakiner ile
goruistitk. Sohbeti de gekiliyor agikcasi. Daha da
diyecek birgeyim yok. Dinleyiverin gari...
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SEXEN

Sexen ilk albiimiinii 2009’da ¢ikardi ve giin-
ler 1980’i beynimize, kimilerinin bedenlerine
kaziyan 12 Eylili gosteriyordu. Ismi zaten
bir ilginglik oldugunu belirtiyor. Sexen ilk al-
biimiinii ¢ikardiginda soyle demislerdi:

“Tarih 12 Eyliil 2009; Sexen miizik piyasasia el
koydu” gondereceklerini gondermis bulunmak-
talar.

Metal miizigin pek cok tiiriniin kulagimiza
calmacag albiim miizikal acidan kalite kokuy-
or. Arada arkadan gelen ses kayitlarn rahatsiz
edici olabilir zira sesler Kenan Evren’e ait. Ben
rahatsiz olmugtum, hem de ¢ok.

Bosu bosuna da her giizel seyin bir sonu var demi-
yorlar. Ikinci albiimleri ¢ikacak diye beklerken
ben vatandaglar grubu dagittilar sayilir. Ci-
ddi bir degisiklige gittiler kadroda ve bu tarz
degisiklikler gruplarin miizikal anlayiglarmda
sikintilar dogurabiliyor. Umarim Sexen yoluna
aynen devam eder.

Ulkemizde ender olarak yetisen iyi metal
gruplarmin dagilmas: gercekten iiziintii veriyor.

Sunu da soylemeden gegemeyecegim:

“Metalurjici insan metal dinler!”
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BIRDY
(WILLIAM WHARTON)

Birdy i¢in yapilacak en giizel sey sanirim tanitima
Devlet Tiyatrolarima birakmak. Buyrun:

Savasgtan geri donen iki yakin arkadas. Birisi
fiziksel olarak yaralar almigken, digeri savag
travmasimi atlatamayarak ruhen onulmaz yaralar
almugtir. Ozgiirliigimii kafasmm icindeki kug im-
gesiyle yagsayan bu gence, arkadag1 ve psikologu
yardim etmeye cahigirlar. Bir zamanlarm kult
roman ve filminin tiyatro uyarlamasi ve gelmig
gecmis en etkili savag kargiti eserlerden birisi. ..

Savag naralarmin atildigi, kapitalist sistemin
gegirdigi bir krizi daha yoksullarin kanlaryla at-
latmaya cabaladigi bir dénemde savagin izlerini,
neler yaptiginin simiilasyonunu gormek gereki-
yor. Birdy'de sergilenen savagin sadece bireysel
boyutu. Sadece bu noktadan bakildiginda bile
dayanilmaz birgey. Toplumsal acidan ise tam
bir yikim. Sémiirii, talan, tarihin yok edilmesi,
iskence, tecaviiz... tiirli tiirli igrenclikler.

Birdy’yi izleyip tekrar diigiinmek lazaim savag.

PR AX P

CARIK

TARIK AKAN

Comar chrm

—— MUIAS P R MICOURMAT

Yonetmen: Muzaffer Higdurmaz

Oyuncular: Tartk Akan, Cezmi Baskin, Thsan
Yiice, Kenan Bal, Ferdi Akarnur, Erol Demiroz

Dort fabrika ig¢isinin miicadele oykiisii. Bir cam
fabrikasmda calisan dort arkadas, emeklerinin
kargiligin1 alamaymca patronla catigmaya girerl-
er. Ancak sonuc aleyhlerine geligir ve kendilerini
kapmin diginda bulurlar. Bu kez dort emekei bir
tersanede ig bulur. Ne var ki bu yeni iglerinde
de bagka bir sémiirii diizeni ortaya ¢ikar. Patron
tarafindan grev kimncar olarak kullanildiklarim
farkederler. Dort arkadagin ¢alisma yagamindaki
son duraklar1 Kazhicesmedeki deri atolyeleridir.
Denetimsiz, son derece derece kotii ve sagliksiz
bir diizende ¢aligmasini siirdiiren is¢ilerden biri
yasamim vyitirir. Bu ig kazas1 sonucunda dort
emekg¢i arkadas, iscileri bilinclendirerek hakh
olduklar1 grevi baglatirlar.
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Linux! Yazildig: gibi Okunur

“Linux nedir? Duydunuz mu hi¢?” diye sordu-
gumuzda, “Duydum ama kullanmadim.”, hatta
bazen de “Duydum ama kullanmadim, kullanam
da gormedim.” geklinde cevaplar ile kargilagiyo-
ruz. Bu yazimizda “Linux nedir? Neden 6énem-
lidir?” sorularma cevap bulmaya calisalim. Eger
daha énce “Linux, GNU/Linux, 6zgiir yazilim”
gibi kavramlar1 duymadiysamz sizi biraz kavram
bombardmanina tutmus olacagim ama tarihsel
geligimi takip edersek hem ne oldugu anlamak
hem de neden var oldugunu anlamak daha ko-
laylagacaktir. O halde baglama zamani artik;

Linux, aslinda bilinenin aksine bir igletim siste-
mi degil, GNU/Linux igletim sisteminin ¢ekir-
degine verilen bir isimdir. Linux, Liinuks, ya da
Lihnuks seklinde okunur. Inglizce bir kelime
olmadigindan Linaks, Layneks, Laynaks seklin-
deki telafuzlar yanhgtir.

GNU’'nun Dogusu

1970’lerde bilgisayar
kullanicilar yaptiklar:
isleri kendi aralarinda
istedikleri gibi paylasabi-
liyorlardi. Ancak, 1976’da
ABD’de telif haklart
yasasinin yaymlanmasi ile
birlikte tireticiler rakipleri
kullanmasim diye tiriin-
G N U lerinin kaynak kodlarim
\. J vermemeye bagladilar.
MIT de Yapay Zeka La-
boratuvar'inda ¢aligan Richard Stallman, aldig:
yeni yazicisini verimli kullanmadigindan, kendi
kullanimina uygun hale getirebilmek i¢in tiretici
firmadan kaynak kodlarmi ister ve kodlarin
verilemeyecegi cevabi ile kargilagir. Stallman,
vazihmlarm herkes tarafindan 6zgiirce kulla-
nilmasimi savundugundan 1983 yihinda GNU

Powered by
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Projesini duyurur. GNU projesindeki amag,
tamamen 6zgiir yazihmlardan olugan bir igletim
sistemi yapmaktir. GNU, “GNU, Unix degildir”
anlamma gelen “GNU is Not Unix ” rekiirsif
(6zyinelemeli) bir kelime dizisidir. Ci en yu sek-
linde degil de gmu geklinde okunur. Gnu aym
zamanda Afrika’da yasayan okiiz bagh antiloplar
olarak da bilinen bir hayvan tiiriidiir ve bu 6kiiz
bagit GNU Projesinin de logosu olmustur.

1984 yilinda Stallman isinden ayrihip tam
zamanh olarak GNU projesi iizerine caligmaya
baglar. 1985 yilinda ise projeyi kurumsalagtir-
mak i¢in Ozgiir Yazilim Dernegi (Free Software
Foundation) kurulur ve GNU manifestosu ya-
ymlanir. 1989 yilinda bir 6zgiir yazilim linsans
olan GPL (Genel Kamu Lisansi) yaymlanir. GPL
ile lisanslanmug biitiin yazilimlar herkese aciktir,
herkes bu yazilimlarin kodunu gorebilir, istedigi
gibi ¢ahgtirabilir, kopyalayabilir, degistirebilir
ve GPL lisansim korumas: garti ile yeniden
yaymlayabilir.

Linux'un Dogusu

1990’a gelindiginde ¢ekirdek harig biitiin 6zgiir
isletim sistemi bilegenleri hazirdir. Helsinki
Universitesinde bir bilgisayar mithendisligi
ogrencisi olan Linus Torvalds, 1990°da C ve
UNIX dersilerini aliyor. 1991 yilinda ilk kigi-
sel bilgisayarmi aliyor ve bir Unix tiirevi olan
Minix igletim sistemini kullaniyor. Bir yandan
da 386 iglemcisi ile ilgileniyor ve Minix'in 386
islemcisinin bir ¢ok 6zelligini desteklemedigini
goriiyor. Bunun tizerine kendi igletim sistemini
yapmak i¢in evinin bodrumuna kapaniyor. 1991
Eyliiliinde Linux adim verdigi igletim sistemi
¢ekirdegini yapiyor ve internet iizerinden duyu-
ruyor. Linux, 1992 yilinda GPL ile lisanslaniyor.
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Linux ¢ekirdegine
uygun kabuk ve
programlar ekle-
nerek bir igletim
sistemi olan GNU/
Linux dagitimlar
olugturulur. Kul-
lanilan yazilimlar
ozgur yazilimlardir
ve bu dagitimlar
ile GNU/Linux
igletim sistemleri
kolaylikla kuru-
lup yonetilebilir.
Geligtirilen igletim
sistemini GNU/
Linux olarak adlandirmak hem GNU Projesinin
sistem iizerindeki emegini takdir etmek hem de
sistemin kokeni ve amacinin yansitilmasi konu-
sunda onemlidir.

GNU/Linuxun ne oldugunu az cok anladigimi-
z1 varsayarak en ¢ok sorulan sorulardan birine
geciyorum;

NEDEN GNU/LINUX? [1]
Iste size bir ¢cok neden;

¢ [k ve en 6nemli nedenimiz; Ozgiirliik icin.
GNU/Linux ve diger ‘A¢ik Kaynak Kodlu®
biitiin yazilmlar ‘Ozgiir’diir. Bu yazilimlar
GPL(Genel Kamu Lisans1) ile lisanshdar.
Eger Windows kullanicistysaniz yarin Mic-
rosoft bittiginde Windows desteklenmeyecek
ve gelistirilemeyecektir. A¢ik Kaynak saye-
sinde projeyi destekleyen sirket bittiginde
kodlar herkese acik oldugundan, insanlar onu
geligtirmeye devam edebilirler.

¢ Igletim sistemine 100 — 300 $ 6demeyin. ‘Ama
ben Windows’a para 6demedim ki~ diyebi-
lirsiniz. Ancak Windows yiiklii bir bilgisayar
satin aldigimizda igletim sistemine de para
odemis olursunuz. Yani Windows'u yasal ol-
mayan yollardan elde etmediyseniz kesinlikle
para 6demissinizdir. GNU/Linux’u tamamen

iicretsiz elde ede-
bilirsiniz. Internet
iizerinden yasal
olarak iicretsiz
indirebilirsiniz

* Viriislerden
kurtulursunuz.
Eger bilgisayari-
niz kendiliginden
kapaniyorsa ya

da istemediginiz
reklam pence-
releri aciyorsa,
e-postalarmiz siz-
den habersiz biitiin
kullanici listenize iletiliyorsa bu bilgisayari-
nizda biiyiik ihtimalle viriis oldugu anlamina
gelir. GNU/Linux ta viriis ile kargilagmak
imkansizdir denilemez ancak kesinlikle
viriis bulunma olasihg ¢ok diisgiiktiir. GNU/
Linux ta viriis ile kargilasmak imkansizdir
denilemez ancak kesinlikle viriis bulunma
olasihigi cok digiiktiir.

¢ Sistemlerde 6nemli olan ne kadar acik oldugu

degil, bu acigin fark edilmesi ve fark edildik-
ten sonra ne kadar siirede giderildigidir. Ac¢ik
kaynak kodlu bir yazilimda hata bulundugun-
da kodlar herkese acik oldugundan diinyanin
dort bir yanindan insanlar kodlar1 kontrol
edip yardimer olabilir ya da gelistiricilere
giivenlik acig1 olarak diigiindiikleri kisimlar:
iletebilir. Bu nedenle a¢igm ¢oziilmesi birkac
giin hatta belki birkac saat siirecektir.

* GNU/Linux kesinlikle ¢cokmez diye bir sey

soylenemez ancak ¢ok dayanikli bir sistemdir
ve GNU/Linux’u yeniden baglatmadan yillar-
ca calhgtirabilirsiniz. Tabi ki ¢ok kritik giin-
cellemelerde sisteminizi yeniden baglatmaniz
gerekebilir ama tabi ki normal yollardan.

* Windows da siklikla yasadigimiz siirekli ya-

vaglama sorunu ile kargilagmazsiniz. GNU/
Linux'u 4 yila kadar bir siire yeniden kurma-
dan kullabilirsiniz.

* Yeni bir yazilm yiiklemek icin internette
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aragtirma yapmak ve ticret 6demek zorunda
kalmazsimiz. Thtiyag¢ duydugunuz yazilimi
“Paket Yoneticisi 'nden kolaylikla indirebilir-
siniz.

¢ Ek siiriiciilere ihtiyacimiz kalmaz. Biitiin siirii-
ciiler igletim sistemi ile birlikte gelir.

o Ucretsiz ve sinirsiz destek alabilirsiniz. Web
forumlaridan, e-posta listelerinden, IRC
kanallarindan topluluklara ulagabilir, anla-
madigimiz bir sey oldugunda istediginiz vakit
sorabilirsiniz.

* Coklu masaiistii kullanabilirsiniz. Bir tane
olan ekranimzi birden fazla olarak kullanin.
Farkh iglerinizi masaiistlerinde yaparak kar-
magadan kurtulun.

* Windows, siiriim numaras: yiikseldikge eski
donanimlar1 kabul etmez ya da her islemden
sonra ¢ok fazla beklemenize neden olur. An-
cak GN'U/Linux eski donanimlariniz tizerin-
de de ¢ok iyi caligir.

Siirekli Ozgiir Yazahm diyip durduk. Bir cogu-
muzun kafasinda muhtemelen hala net bir kav-
ram degildir ve belki bir cogumuz “iyi tamam da
bu insanlar bu isi niye yapiyor, onlarin kazanci
nedir?” sorulan ile bogusuyordur. Biraz da bun-
lar iizerine diisiinelim.

Daha once de belirttigimiz gibi, 6zgiir yazilm
kullanicisina ¢alistirma, kopyalama, dagitma,
degistirme ozgiirliikleri taniyan yazihm tiridiir.
Bir yazilimin 6zgiir yazilm olarak nitelendirile-
bilmesi icin agagidaki dort 6zgiirligii barindir-
mas1 gereklidir [2];

* 0. ozgurliik; yazilimi herhangi bir amacla
kullanma ozgiirligii,

e 1. ozgirlilk; yazalimin nasil cahigtigimi incele-
yebilme ve ihtiyaca gore degistirebilme yani
kaynak koduna erigebilme ozgurliigii,

* 2. ozgirlik; yazihmin kopyalarimi dagitabil-
me Ozgirliigii,

* 3. ozgurliik; yazalimi iyilegtirebilme ve kamu
ile paylagabilme 6zgiirlugii.
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Bu 6zgiirlitk maddelerine baktigimizda, yazih-
mi kullanan kiginin, yazilimi iireten kisi kadar
yazihim iizerinde hakka sahip olmasi giiniimiiz
kogullar i¢in kabul edilmesi oldukea gii¢ gorii-
niiyor. Cok zor da olsa kabul etmek gerekir ki,
ozgur yazilimlar tamamen toplumun ve bilimin
yarari i¢in geligtirilir. Bunun yazilm gelistirici-
lere ne tiir faydalar vardir kisminda séyleyecek
bir kag séziimiiz var aslinda. Bu akim sayesinde
yazihm geligtiricilerin sologani ortaya ¢ikiyor: “
Biz tekerlegi yeniden kegfetmiyor, araba iireti-
yoruz.” . Yani daha énceden iiretilmig yazilim-
larin iistiine yeni araclar eklenerek yeni yazi-
limlar iiretilebiliniyor. Bu sayede aym isi yapan
yazihmlarm en iyi yonleri aliarak, en yiiksek
verimliligi saglayacak birden fazla yazilim tireti-
liyor ve kullanicilara sunuluyor.

Biiyiik bir ¢cogunlugumuz bilgisayarlarimizda
lisans bedeli 6denmemis kopya yazilimlar kulla-
narak kanunen hirsiz durumana diisiiyor ve suc
isliyoruz. Belki bir kismimiz da lisans bedel-
lerini 6deyerek yazilimlarn kullaniyoruz ve en
yakim arkadagimizin dahi bir kopyasimi istemesi
durumunda “hayir” demek zorunda kaliyor ya
da bir kopyasini vererek linsans kurallarini ¢ig-
nedigimiz i¢in yine sug iglemis sayiliyoruz. Yani
lisans bedelini 6desek bile bir yazilim 6zgiirce
kullanamiyoruz. Richard Stallman'm “bu yagam
seklini reddettim” dedigi yagsam seklini bizle-
rin yagamasi tizerine diisiiniilmesi gereken bir
noktadir.

Ozgiir yazilimlar aslhinda 6zlemini duydugumuz
bir diinyanin kapilarini araliyor bizim icin. Top-
lumsal barigsin, dayanigmanin, birlikte iiretme-
nin mutlulugunu yasatiyor. Belki hepsinden

de 6nemlisi ister inanin ister inanmayin ozgiir
yazilimlar bizim malimizdir, gelin hep birlikte
ozgurliigiimiize sahip cikalim.

Kaynaklar:
[1] http://indistinguishableness/index.php Plang =
2] hitp:/fwww.gnu.org/philosophy/free-sw.tr.html
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6. Temsilciler Kurulu Toplant:
Tutanagi

Giindem:

Komisyonlarin tartigmalara agilmasi isleyis
seklinin konusulmasi

Komisyonlarm goérev ve yetkilerinin yeni-
den belirlenmesi

Metalurji Genc’e altarnetif yapilanmalarin
degerlendirilmesi

3.0grenci Kurultaymm orgiitlenmesi ve go-
rev dagilim

Harglara yapilan zam ve akabinde sergile-
yecegimiz tutum

Okullarin etkinlik tarihlerinin olugturulma-
s1, oda ziyaretleri

Oda-Metalurji Geng iliskisi

Not: Oda-MetalurjiGeng Iliskisi Konusu Ce-
tin Durukanoglunun 6nerisi iizerine giindem
maddelerine eklendi.

Faaliyet Raporlarmim Sunulmasi:

Kocaeli Universitesi: “Miihendislik Giinleri”
yapild.

Eskisehir Osmangazi Universitesi: Compo-
nenta teknik gezisi, Tiirkiye’de enerji politikalar
paneli,diizenli toplantilar alind

Afyon Kocatepe Universitesi: Oda tanitim
toplantis1 yapildi

Karadeniz Teknik Universitesi: Oda Tanitim
toplantis1 yapilds

Samsun Ondokuz May1s Universitesi: Oda ta-
nitim toplantisi yapildi

Listede olmayan okullarda herhangibir faa-
liyet gerceklesmedi.

Har¢ Zamlar:

Yapilan har¢ zamlariin ashinda bir 1sindirma
¢aligmasi oldugu tizerinde karara varildi. Bu yon-
de yapilacak degisikliklere temelden miicadele
karar1 alindh.

KOMISYONLAR:
YURUTME KURULU;

Yiiriitme Kurulu Metalurji Geng igindeki ko-
misyonlarm ve temsilciliklerin koordinasyonunu
saglar, Temsilciler Kurulu'nun almig oldugu ka-
rarlar takip etmek ve hatirlatmakla yiikiimlidiir.

Aksayan iglerde inisiyatif alip iglerin yapilmasi
yolunda hareket eder.

Ek: Isin tanimi: Temsilciler Kurulunda ah-
nan kararlar.

Cok kisi yerine aktif rol oynayacak daha az kigi
yiiriitme kurulunu olugturmalidir.

Ek: Donemin ihtiyaclarina gore Yiiriitme Ku-
rulu, Temsilciler Kurulu arasindan secilen en az
5 kigiden olugur ve tek sayidir.

Yiiriitme Kurulu her dénem i¢in ,dénemin or-
tasinda ve sonunda olmak iizere, 2 adet faaliyet
durum raporu sunar.Temsilciliklerin dénemlik
faaliyet raporlarini saglamakla yiikiimliidiir.

Hiyerarsik yapi: Metalurji geng komisyonlar
yiriitme kuruluna, yiiriitme kurulu temsilciler
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kuruluna, temsilciler kurulu ise 6grenci kurulta-
yma baghdir.

Her Temsilciler Kurulu toplantisinda Yiirtit-
me Kurulu yeniden secilir.

6.Temsilciler Kurulu'nda Secilen Yiiriitme
Kurulu Uyeleri ( EYLUL 2011-SUBAT 2012 )

Yagmur Ozbag KTU
Ceyhun Yildirim GYTE
Deniz Eren Erisen AU
Aligan Yilmaz ESOGU
Hazal Amac YTU
Ugur Kaya AKU
Mustafa Sevimli ESOGU
Ahmet Saglam YTU
Sarkay Sasi SAU
DERGI KOMISYONU:

Sarkay Sasi (SAU), Deniz Eren Erisen(AU),
Alisan Yilmaz (ESOGU),Ceyhun Yildirim (GYTE)
, Ugur Kaya (AKU),Hazal Amac (YTU),Ahmet
Saglam (YTU),Exrsin Arslan (KOU),M.Kerem Yii-
cetiirk (ITU)

Komisyonun gorevleri;

Temsilciler Kurulu derginin kapak konusu
belirler.

Hurdaci komisyonu her dergide 2’ser kisi-
lik sekreterya seger ve bu sekreterya kararlarm
uygulanmasiyla ve organizasyonun takibiyle yii-
kiimliidiir.

Komisyon yaz talebi,takibi,toplanmasiyla,yaz
1 gelmiyorsa arayip bulmakla yiikiimlidiir.

Dizgiye yardimer olabilecek tiim bilgileri oda-
ya veya matbaaya ulagtirmakla yiikiimliidiir.

Cikan derginin pdf seklinde metalurjigencin
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sitesine koymakla yiikiimliidiir.

9.saymm 15 kasima kadar baskiya hazir hale
getirilmesi karan verildi.

Her dénem icin bir sayr ¢ikarilmasma karar
verildi.Giiz dénemi i¢in ekim ay1 bahar dénemi
icin mart ay1 uygun goriildii. Ayrica ekimdeki sa-
yilarda 1.siniflar icin ayr bir koge olugturulmasi-
na karar verildi.

Derginin tiim simiflarin ihtiyaclarini kargilaya-
cak gekilde hazirlanmasina karar verildi.

Derginin bicimi olarak 6, ve 7 . sayidaki bige-
min sabitlenmesine karar verildi.

Derginin sabit koseleri; Dosya, bilim ve tek-
nik, toplum ve yasam, kiiltiir mantar1, metaliirji
genc ten haberler, Diger 6grenci komisyonlarm-
dan haberler, konuk 6grenci komisyonu

Dosya Konusu:

Dosya Konusunun “3. Ogrenci Kurultayma
giderken f{iniversitelerde durum” olmasi belir-

lendi.
Icerik:
Har(a)clar
Diinyadaki 6grenci hareketleri
OSYM- YOK (6 Kasim'in sifresi)
kurultay propagandasi

konu baghklarmin t.k icinde dagitilmasina ka-
rar verildi.

9.say1 icin son yaz teslim tarihi 15 kasim ola-
rak kararlagtirild.
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Van Depremiyle Ilgili Basin
Aciklamamiz

Basina ve kamuoyuna duyrulur

23 Ekim pazar giinii Van'da meydana gelen 7,2
biyiikliigiindeki depremle yikildik. Depremde ha-
yatim kaybeden tiim insanlarimizin ailelerine, ya-
kinlarma bagsaghg, yarahlara acil gifalar diliyoruz.
Van’daki kardeglerimizin acisini yiirekten paylagi-
yoruz.

Depremin iizerinden giinler gecmesine ragmen
heniiz yardim ulagmamis bolgeler var.Koylerin
biiyiik bir kisminda ciddi sikintilar devam ediyor.
Is makinelerinin yetersizliginden soz edililyor.
Cadir,battaniye ve erzak sikintist ¢oziilebilmig de-
gil.Zor olan hava kogullar1 arama-kurtarma ve ba-
rimma i¢in stkintih bir durum halinde.

Tiirkiye deprem gercegi ile yine ac1 bir sekilde
yiizlesiyor

17 Agustos 1999 depreminin ardindan nere-
deyse 12 yil ge¢mig olmasma ragmen,bir doga ola-
y1 olan deprem yine bir afete déniisiiyor. Yaganan
acilardan ve kayiplardan hicbir ders cikarilmadig,
Tiirkiyenin deprem gercegi ile yagamak durumun-
da oldugu bilinmesine ragmen hicbir énlemin aln-
madig1 bir kez daha anlagiliyor. Onlemlerin alm-
mas1 bir yana hiitkiimetin ¢ikarmig oldugu kanun
hitkkmiinde kararnameler ile yapi1 denetimlerinin
en aza indirilmesi ise daha vahim bir tabloyu gézler
Oniine seriyor.

Yine bir diger nokta Kiitahya Simav’da yagsanan
depremin ardindan tehlike yoktur denildi fakat
deprem siyaniir barajin1 yikt1 ve halk sagligina karsi
ciddi bir tehdit olugturdu. Diger yandan hiikiime-
tin bitmek bilmeyen niikleer santral hevesi.Dep-
rem kugagimda yagsamamiz goz ardi edilerek 40 sene
onceki CED raporlan ile proje halen daha devam
ettirilmektedir.Japonya fukushima santralindeki
deprem sonrasi sizan radyasyon tehlikenin boyutla-
rim1 gozler oniine sererken bundan hala kendimize
bir pay bicememiz ise bir hayli iiziicii ve diigiindii-
riicii .

Acinin ve 6liimiin cografyas1 yoktur

Yiizlerce olit ve binlerce yaralinin oldugu bu
vahim durumda acilarmmiz , sikintilarimizi sarma-
ya cahisirken televizyonlarda ve sosyal medyada
irker sdylemlerin kol gezdigi bugiinlerde , aslinda
Van'in degil "insanhigi” enkaz altinda kaldigini go-
rityoruz.Bu gaflet icine diigen , 6liimleri bile ayr
tutan bu s18 zihniyeti esefle kimyoruz.Ciinkii bizler
biliyoruz ki acinin ve éliimiin cografyas1 yoktur.Bu
zor giinlerde kardeglerimizle birlik olmaya acilarin
paylagmaya , halklarin kardegligi adina , baris adina
titm arkadaglarimizi Van halkinin yaninda olmaya
cagiryoruz.

Toplumcu miithendis halkinin yanindadir!
Sevgili arkadaglar;

Giin yardimlagma giiniidiir.Giin acilarimizi pay-
lagma giiniidiir.Giin "insanhik” giiniidiir.Giin gorev
giiniidiir.Van'da yaganan insanlik dramma seyirci
kalmayalim.Bir yardim elide biz uzatalim.CADIR,
ICME SUYU, COCUK MAMASI, KURU GIDA,
BATTANIYE, KATALITIK SOBA, KISLIK Gi-
YECEK, PiL, EL FENERI, KADIN PEDI, BE-
BEK BEZI acil ihtiyac listesinde.

TMMOBnin Van halkiyla dayanisma icin ya-
pacag caligmalar Van 1l Koordinasyon Kurulumuz
ve TMMOB Genel Sekreterligi iizerinden yiiriitii-
lecek. Bitiin il/flce Koordinasyon Kurullarmmiza,
Odalarimiza, Subelerimize biiyiik gorev diigiiyor.

TMMOB, biitiin iiyelerini 6rgiitiimiiz aracihg
ile Van halki ile dayanigmaya ¢agiryor.

Her tiirlii yardimi Sube ve Oda merkezlerimize
ulagtirabilirsiniz. Bolgede gerekli olan ihtiyaclar
Van Il Koordinasyon Kurulumuzdan 6grenebilirsi-
niz.

TMMOB Orgiitliiliigimiin Van halkiyla her tiir-
lit dayanigmay1 yapacagma inancimiz tamdir.

TMMOB Metalurji Mithendisleri Odas1
Metalurji-Geng Yiiriittme Kurulu
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Kurultay Program

3. kez biraraya geliyoruz. Farkh yiizler, farkl
béliimler, farkh okullar, farkl. ..

Nevar ki yagamlanlar ayni. Ortaklagtirabildigi-
miz konular1 kurultay programima almaya cahigtik.

Daha 6nce soyle bir elestiri almamig degildik;
“bu tilkede hep kotii seyler mi oluyor, iyi seyleri
neden iglemiyorsunuz?”.Pek ¢ok yerde de soyledik,
bir kez de burada tekrarlayalim; Ortaklagilan konu-
larm daha fazla arkadagmmizi kapsayabilmesi icin
daha kalabaliklagmali, daha ¢ok birlikte is yapmali-
yiz. Kurultayda bunlar1 da konusacagiz.

Bizim amacimiz ¢dziim iiretebilmek i¢in birara-
ya gelmek, iyi olan seyler i¢in ¢oziim tiretemeyiz
ancak ¢oziim iiretmek i¢in érmekler olugturabilir-
ler.

3. kez sorunlarimiz1 tartigsacak, 3. kez ¢oziim
onerileri arayacagiz. Hep beraber. Bu sene tart-
sacagimiz bagliklar ise bunlar. Bunun diginda da
forumlarda programda olmayanlar1 da konugabile-
cegiz.

3. Kurultaymmiz 11 Arahk 2011 Pazar giinii
Petrol-Is Genel Merkezi Konferans Salonu Altuni-
zade/Istanbul’da gerceklesecektir.

3. Kurultay Program
11 Aralik 2011 Pazar

09.00-09.30 Kayit

09.30-10.00 Acilis Konugmalar:

10.00-10.30 Yok ve Bologna Siireci
10.30-11.00 Teknoloji Fakiilteleri
11.00-11.15 Ara

11.15-11.45 Miihendislik Alaninin Déntigiimii
11.45-12.15 TMMOB Ogrenci Orgitliliagii
12.15-13.15 Yemek Arasi

13.15-14.00 Arkeometalurji

14.00-14.45 Cam ve Seramik

14.45-15.00 Ara

15.00-15.45 Miihendislik ve Kadin
15.45-16.30 Tiirkiye’de Enerji Politikalar
16.45- ... Forum+ Serbest Kiirsii
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Etkinlikler

5 Aralik Pazartesi giinii saat 14:00'de Sakarya
Universitesi Kiiltiir ve Kongre Sarayrnm 3 numa-
rali salonunda ‘Metalurji Gen¢’ ve ‘Sakarya Univer-
sitesi Malzeme Bilimleri Toplulugu” ortak etkinli-
gi kapsaminda odamiz bagkam Saym Cemalettin
Kiiciik'iin katithmiyla bir panel gerceklegtirilmistir.

1 Aralik Pergembe giini TMMOB Metalurji
Miihendisleri Odasi1 Yonetim Kurulu Bagkani sn.
Cemalettin  Kiicitk tiim sorularimizi yanitlamak
iizere Eskigehir Osmangazi Universitesi ne geldi.

5. Aliiminyum sempozyumunda yine hep bera-
ber cahgtik.

7 Ekim 2011 tarihinde TMMOB Metalurji Mii-
hendisleri Odasi Istanbul Subesi Yonetim Kuru-
lu iiyesi Aydin Selte ve Metalurji Geng Yiiriitme
Kurulu iiyesi Mustafa Sevimli, Malzeme bilimi ve
Miihendisligi katinda seminer salonunda 6grenci-
lere odamizin tanitimim yaptilar ve sorularm ya-
mitladilar. Uye kayitlari icin bir stant kuruldu ve ge-
lecek donemki planlar, kurultay ve sempozyumlar

hakkinda bilgi verildi.

Anadolu Universitesinde Cemalettin  Kiiciik
MMF seminer salonunda Malzeme Bilimi ve Mii-
hendisligi 6grencilerinin sorularmi yamitladi oda,
miihendisin toplumdaki yeri ve etik iizerine konus-
tu.

Bu etkinliklerin diginda bilgisi bize ulagtirlma-
yan ve kurultay déneminde oldugumuz icin irili
ufakli cokga yapilan etkinlik mevcut.
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3. Ogrenci Kurultay:
Cagr1 Metni

Metalurji, Malzeme ve Seramik Miihendis-
ligi 6grencilerini kapsamli bir sekilde bir araya
getirmeyi hedefleyen, bu sene iiciinciisiinii dii-
zenleyecegimiz Metalurji Miihendisleri Odas:
3. Ogrenci Kurultayr 11 Arahk 2011 tarihinde
TMMOB Mimarlar Odas1 Istanbul Biiyiikkent
(Karakoy) subesi kongre salonunda gerceklesti-
rilecektir.

Metalurji, Malzeme ve Seramik miihendis-
bilgi ve deneyim birikimini ti¢iincii kurultaymma-
za tagryarak toplumsal, mesleki, egitimsel yani
hayati sorunlarmmizi yapilan sunumlar 118inda
tartisacak ve ¢oziim onerileri olusturacagiz. Ku-
rultaym forum bolimiinde gerek yerelde gerek-
se iilke genelinde yasadigimiz ya da yaganilan
sorunlarla(belki de giizelliklerle) ilgili fikir alig-
veriginde bulunacak, bu defa dinleyen degil ko-
nugan, anlatan olacagiz. Ciinkii buras1 biz 6gren-
cilerin kiirsiisii.

‘Sorunlarmmz ortak, ¢oziimleri de” sloganiyla
yola gtkmigtik.

Peki neler degisti o giinden bugiine? Univer-
sitelerimizin hizla bir doniigiimden gegtigi ve
egitim sisteminin yeniden yapilandirildigi bir do-
nemde; iiniversitede yasadigimiz sorunlar, egi-
timdeki ve metalurji , malzeme ve seramik egi-
timindeki eksiklikleri, ¢evresel sorunlari, genel
anlamiyla meslek sorunlarmmizi ve ¢oziim 6neri-
lerini tartigmak, kisacasi egitime, meslege, hayata
bakig acimiz1 sorgulamak, gelistirmek ve 6grenci
dayanigmasim saglamak amaciyla kurultayr ger-
¢eklestirecegimizi buradan duyuruyoruz. Kurul-
taym tlkedeki tiim metalurji ve malzeme mii-
hendisligi 6grencilerini birlestirerek, tartigma ve
¢oziim iiretme ortami yaratacagim goriiyor, ulaga-
madigimiz herkesin bizlerle iletigime ge¢mesini
ve bu galigmaya emek vermesini bekliyoruz.

Ergiten biz doken biz,
Bu kalhibi degistirecegiz,
Gelecegimizi kendi ellerimizle dokecegiz!

demistik.

Derdimiz sadece bir kurultay oérgiitlemek de-
gil, derdimiz bizim digmmizda sekillendirilmek
istenen hayatimiza miidahale etmek ve bunun
yollari tartigmak. Bunun icin de kurultayimiz
sadece bir arac, oncesinde okullarimizda “kurul-
tay hazirhk toplantilart” diizenlemek, arkadaglari-
mizla kurultay konularini tartismak ve ¢ikan éne-
rileri oraya tagimak, sonrasmda da kurultaydan
¢ikan oneriler 1g18ida ¢alismalar diizenlemek ve
takip etmek bizi asil amacimiza gotiirecektir. Ha-
yatimiza miidahil olabilmeyi tartigabilecegimiz
kurultayimizda ve hazirhik siirecinde goriigmek
uzere.

TMMOB Metalurji Miihendisleri Odas:
Ogrenci Komisyonu

Metalurji Geng

Not: Kurultay katilmi daha énce ongoriilen
sayly1 agacagmdan kapasite ve teknik imkanlar
yoniinden daha elverigli bir mekana ge¢ilmesi
kararlagtirilmigtir. Bunun icin de Petrol-Is Sen-
dikas1 Genel Merkezi Konferans Salonu uygun
goriilmiigtiir.
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