ODA SEMPOZYUMLARI iCINDEKILER

Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Turkiye'de degisik bdlgelere dagiimis ¢ok sayida
boksit zuhuru 1939 senesinden beri incelenmekte
olup, bugiin mostra vermis zuhurlarin hemen
hemen tamami tespit edilmistir. Bunlarin tahmini
rezervleri ve kaliteleri saptanmis jeolojik ve
mineralojik 6n etitleri yapilarak birinci safha boksit
aramalari tamamlanmistir. 1962 yilinda, 6nemli
boksit zuhurlari Gzerinde sondajlar yapilarak
yataklarin kesin seklini, rezerv ve terdrlerini
saptamaya yonelik ikinci safha boksit aramalari 1 Ulusal
OTURUM: II.1. Turkiye'de baslanmistir. Bu calismalar halen Seydisehir- AI[.]minyum
0S-001 [Boksit Aramalari ve Bilinen N. Altan  |Akseki bolgesinde stirmektedir. Simdiye kadar ; 15 Aralik 78
. C . . Sanayii
Boksit Yataklari Seydisehir ¢evresinde 6, Alanya civarinda - Kongresi

Bolkardag boélgesinde 1 ve Tufanbeyli yakininda 1
olmak Uzere 9 boksit yatagdi ortaya
cikariimistir.Dokuz yatagin toplam gorindr rezervi
41,9 milyon ton béhmitik ve 8,7 milyon ton
diasporitik olmak tzere 50,6 milyon tondur.
Seydisehir boksit yataklarini degerlendirmek Uzere
Seydisehir Enterge Aliminyum Tesisleri
kurulmustur. Turkiye boksitleri minerolojik olarak 4
ayri tire ayrilip 8 bélgeye dagiimislardir. TUm
bdlgelerin toplam tahmini rezervi 300-400 milyon to




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bayer Prosesi ile Aliimina Uretiminde boksitlerin
biinyesinde bulunan bazi safsizliklar otoklav
reaksiyonlari sirasinda tamamen kati fasa
gecmezler, kismi ¢oziinmeye ugrarlar ve belli bir
konsantrasyona kadar da konsantre olarak
aliminat ¢6zeltilerinde kalirlar. Alimina ve
Aliminyum Gzerindeki olumsuz etkileri ve
endustriyel degeri buyik olusa bu safsizliklarin en | 1. Ulusal
05001 ||,“2_ ngsit'teki V,0c'in Bayer V. Altiok Onemlisi olan V,0s 'in bayer gbz?ltilerint.j.er? AIUminyl_J_m 41 Aralik 78
Cozeltilerden Kazanilmasi ayrilmasini zorunlu kilmaktadir, 6nce alimina Sanayii
uzerindeki olumsuz etkilerini azaltmak amaciyla V- | Kongresi

¢camuru olusturulur, sonunda bu camurdan yiksek
safliktan V,0Os5 elde edilebilir. Bu tebligde Alimina
fabrikasinda basariyla gerceklestirilen birinci safha
yani V-camuru eldesi 6zetlenmigtir. ikinci safhay!
kapsayan, camurdan V,Os'in yiksek saflikta eldesi
ile ilgili calismalar Ekspres Laboratuari ile birlikte
surdirulmektedir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Altiminyum Uretiminde yardimca hammaddeler
Uretim kapasitesini ve maliyetini etkileyen en
Onemli faktorlerdir. Etibank Aliminyum tesisleri
kuruldugundan bu yana yardimci hammaddelerin
temininde ¢ok .cesitli zorluklarla karsilagiimistir. Bu
Lo e zorluklarin baslica nedeni bu Urunlerin ithal edilme | 1. Ulusal
3. Aliminyum Uretiminde zorunlulugudur. Bu tebligde ithal edilen Aliiminyum
0S-001 |Yardimci Hammaddeler ve S. Barhana gudur. su 1ebilg e , yu 55 Aralk 78
Disa Badimlilik hammaddelerin Uretim ve maliyet Uzerindeki Sanayii
¥ g etkenlikleri anlatilmig, bu hammaddelerin yurt Kongresi

disindaki kaynaklari arastirilmis ve bu kaynaklarin
blyuk aliminyum tekelleriyle ilgileri incelenmigtir.
Yardimci hammaddelerin yurt i¢i Gretim
durumlarina ve bununla ilgili son gelismelerde
deginilmistir.
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0S-001

OTURUM: 111.1. Aliminyum
ve Enerji

M. Gokmen,
O. Dilek

Turkiye'de metal aluminyum ilkel de olsa bazi
yontemlerle islenisi ve tiketim mali bicimine
sokulusu, 1945 yillarina kadar uzanir. Disalimla
saglanan metal aliuminyum kucik atdlyelerde,
dokimhanelerde iglenerek Ulke icinde satisa
cikariliyordu. Seydisehir'in Mortag Dogankuzu
yoresindeki boksit yataklarinin ETIBANK'a
devredilmesinden sonra aliminyum tesislerinin
kurulusu baslatiimis, Sovyet kredi' ve
techizatlariyla gerceklestirilen tesisler asama
asama isletmeye gecirilerek 1974 Ekim'inde ilk
metal aliminyum elde edilmistir. Boksit
cevherlerinin topraktan cikariimasiyla baglayan
islemler dizisi, aliminyumun tiketim mali bicimine
sokulmasiyla sona erer. Uretimin her asamasinda
mamul ve yari mamul cinsten bir ¢cok girdi Uretime
katilir. Bunlarin birgcogunun dis alimla saglanmasi,
ayri bir sorundur. Elektrik enerjisi en dnemli girdiyi
olusturur, Uretimin 6zelligi geregi, enerjinin strekli
ve kesintisiz olarak istenmesi, Aliminyum
Tesislerini ayricalikla bir tiketim birimi durumuna
sokmustur. Bu tebligde aliminyum Gretim

teknolojisi kisaca sunulacak, tesisler elektrigi yonde

1. Ulusal
Aliminyum
Sanayii
Kongresi

73

Aralik 78




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Eneriji fiyatlarinin ve Aliminyum kullanma
sahasinin. hizla artmasi nedeniyle, enetrji
ihtiyacinin blyuk oldugu Aliminyum enddistrisinde
enerji tasarrufu ginimaz teknolojisinde biyik
L onem kazanmaktadir. Aliminyumun, filizinden 1. Ulusal
Ill.2. Aliminyum ikarihp kullanilir hale getirilmesine dek gecirdigi | Aliminyum
0S-001 [Teknolojisinde Eneriji M. Bagaran ¢ P C getirit ] geaircig yu 93 Aralik 78
kademeler her birinde cesitli ydntemlerle enerjide Sanayii
Tasarrufu . L .
tasarruf etme imkani vardir. Aliminyum Kongresi
hurdalarinin degerlendirilmesinin ener;ji
tasarrufundaki yeri cok buyuktur. Enerjinin verimli .
bir sekilde kullanilmasinda Universite EndUstri
igbirligi kaginiimazdir.
Aliminyum dretim strecinde elektrik enerjisine en
fazla gereksinim duyulan bir tinite olmasi
bakimindan enerji tasarrufuna yonelik dnlemler icgin
ilk akla gelen elektroliz hiicreleri olmaktadir. Bu
" . . - . 1. Ulusal
I11.3. Hall-Heroult tebligde Hail -Heroult hiicrelerinin enerji Aliminvunm
0os-001 |, . . T. Muftioglu [gereksinimi ve bunu etkileyen faktorler ele yu 105 Aralk 78
Hucrelerinde Enerji Sorunu L Sanayii
alinmaktadir. Akim ve enerji verini tanimlanmakta Kongresi

ve ekonomik degeri ¢cok buiyiik olan bu 6zelliklerin
hiicre -parametreleri ile degisimi aciklanarak
hiicrelerin daha verimli bir sekilde ¢alismasi icin
alinmasi gereken onlemler tartigsiimaktadir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
TUm sanayi kesinlerinde oldugu gibi , Aliminyum
Sanayii de elektrik enerjisine birincil derecede
bagimhdir. Enerji sorunu Seydisehir Aliminyum
L e Tesislerinde de belirgindir. Bu yazida ener;ji 1. Ulusal
I1l1.4. Altminyum Uretimi ve sektdrunin en belirgin 6zellikleri kisaca anlatilmig | Aliminyum
0S-001 |isleme Sanayiinde Enerji C. Erbil L en belirgin oze? S Y 121 Aralik 78
aliminyum Uretim sanayiinin ¢ikmazinda yer alan Sanayii
Kullanimi . . : A T .
enerji olgusu iglenmig, Aliminyum dretin strecinin | Kongresi
teknik igleyisi surecteki enerji soruna ve bunun
Seydisehir Aliminyum Tesisleri Elektroliz Gnitesine
yansimasi incelenmigtir.
TUm sanayi kesinlerinde oldugu gibi , Aliminyum
Sanayii de elektrik enerjisine birincil derecede
bagimhdir. Enerji sorunu Seydisehir Aliminyum
Tesislerinde de belirgindir. Bu yazida ener;ji 1. Ulusal
0S-001 OTURUM: IV.1.. Dross'lardan H.AKINGI se_ktqrunun _gn pellrgln O%e|.|lk|el’l kisaca anlatiimig AIumlnyL_J.m 141 Aralik 78
Aliminyum Geri Kazanilmasi aliminyum Uretim sanayiinin ¢ikmazinda yer alan Sanayii
enerji olgusu iglenmig, Aliminyum dretin stirecinin | Kongresi

teknik igleyisi sirecteki enerji soruna ve bunun
Seydisehir Aliminyum Tesisleri Elektroliz Ginitesine
yansimasi incelenmigtir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet l:j%:gl Sayfa Tarihi
No
Hafif metal sanayiinde ve Teknolojisinde husule
gelen gelismelerin birisi bu metallerden yapilan
alasimlardir. Hafif metal alagimlari icinde en ¢ok
tatbikat sahas! bulunan Aliminyum alasimlaridir.
Aliminyum alasimlari énce iki ana gruba ayrilir, (a)
Dukum sanayiinde kullanilan Aliminyum
alasimlari, biz bunlara Dokim tipi aliminyum
alasimlari diyecegiz. (Casting Alloys) (b) Exriizyon
sanayiinde ve diger mekanik sekil vermede
kullanilan Aliminyum alasimlari (Wrought Alloy) 1 Ulusal
IV.2. DOkim Tipi Alumnyum Bugin memleketimizde her iki tipte AI[.]minyum
0S-001 Alaslmlarl Secimi ve Isil K. Ulutag [|kullaniimaktadir. Biz bildirimizde D6kim tipi Sanayi 155 Aralik 78
Islem Pratigi Aliminyum alasimlarini inceleyecegiz, énce Kongresi

Dokum tipi aluminyum alasimlarini tanitacagiz.
Sonra belirli bir dokiim parcayl dokmek icin alagim
seciminde g6zl 6niinde tutulacak hususlardan
bahsedecegiz. Konunun iglenmesinde yararlanilan
tablolar B.S. 1490 normundan alinmigtir. Bazi
alasimlarin seciminde son derece énemli
oldugundan, teorisine girmeden Aliminyum
alagimlarinin Isil islem pratiginden ve 1sil isleme
tabi olmus alasimlarin 6zelliklerinden de
bahsedecegiz.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bu calismada, uygulamada blyuk énem tasiyan,
asllma yoluyla Aliminyum ve alasimlarinda tane
kuciltme islemi incelenmistir. Konu ile ilgili cesitli
ve Ozellikle' en yeni arastirmalari ve bunlarin
birbirine uyan ve uymayan sonuclarinin
tanitiimasina calisiimistir. Bunun yaninda farkl
sonuclara varan arastirmalarin irdelenebilmesi icin
gerekli teorik bilgi (cekirdeklenme) tane olusumu
ve blyumesi vb.) ve cesitli hipotezlerin de
o E. Cavusoglu, dgrle_nerek bir arada verilmesine ga_I|§|Im|§t|r. 1 Ulusal
IV.3. Aliminyum N. Eruslu. A Aliminyum ve alasimlarinda en etkin agilayici Aliminvum
0S-001 [Alasimlarinda Asllma Yoluylal ' |olarak Titanyum ve Bor 6n planda gelmektedir. yu 175 Aralik 78
. Akdeniz, A. . i Sanayii
Tane Kugultme L Beraber kullaniima halinde daha etkili olan bu .
Altmisoglu Kongresi

elementlerin agilayici alasim icindeki optimum
oraninin tespiti ¢esitli arastirmalara konu olmus ve
birbirinden oldukca farkll sonuclar da bulunmustur.
Ayrica Demir ve Silisyum’un da Aliminyum ve
alasimlarindaki mevcudiyetinin tane kuc¢ultmeye
etki ettigi gbzlenmistir. Bu ¢alismalarda kiculen
tanelerin yaninda bunlarin kic¢iltme
mekanizmasina da bilimsel ac¢iklik kazandirmak
amaclyla cesitli irdelemeler yapilmistir. Batlin bu
hipotez sonug, irdelemelerin bir arada sunulmasi te
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0S-001

IV.4. Yiksek Dayanimh
Aliminyum igleme
Alagimlarinin Uretim
Ozellikleri

A. Eraktan

Yurdumuzda savas ve ucak sanayiinin
kurulmasina iligkin galismalarin baglatilmasi ile
yiksek-dayanimli aliminyum alagimlari artan bir
Onem ve dikkat kazanmaya basglamistir. .Yiksek
(mukavemet/agirlik) oranlari ve duguk 6zgul
agirhklarindan dolayi geleneksel olarak en yaygin
bicimde ugak sanayiinde kullanilan bu alagimlar,
diger savas arag ve malzemeleri yapiminda ve
tasimacilik alaninda da énemli bir 6lgtide
kullaniilmaktadir. Dogal ve yapay olarak
yaslandirma yoluyla maksimum dayanimlarini
kazanan yiksek-dayanimli aliminyum alagim
drtinleri, gerek Uretim ve gerekse yaslandirma
Ozellikleri bakimindan diger aliminyum
alasimlarina kiyasla daha degisik karakter ve
dizaynda makine ve techizat kullanimini gerektirir.
Kullanim yerinin 6nemi ve malzemenin kritik
fonksiyonu nedeni ile yiiksek-dayanimli aliminyum
alasim malzemelerde mimkuin olan en yiksek
Uretim standart ve sartlari aranir. Bu ¢ok siki
Standart ve gartlar tstlin bir teknolojik bilgi duizeyi
ile birlikte oldukca gelistiriimis kontrol cihaz ve
metotlarinin kullanimini gerektirir. En énemlisi rutin

cihaz ve metotlarla hemen élcilemeyen ¢entik-duyg

1. Ulusal
Aliminyum
Sanayii
Kongresi

217

Aralik 78




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Aliminyum,Oksijene affinitesinin ¢ok yiksek olusu
nedeniyle her zaman ince korozyona dayanikli,
yuzeysel bir Al,O5 tabakasiyla ortultdir. Bu
tabakanin yizeyden uzaklastiriimasiyla agiga
¢ctkan metal aliminyum bir kag saniye iginde tekrar
oksitlenir . Ylzeyinin daha iyi mekanik, kimyasal,
fiziksel ve dekoratif 6zelliklerde olmasi
istendiginde, aliminyuma cesitli ylizey islemleri
uygulanir. Bu yiizey iglemlerinden en dnemlisi ve
_ : son yillarda tizerinde en ¢ok caligilani siphesiz
OTURUM' V1. AnOdlk A.F. Cakir, A. |anodik oksidasyondur. Anodik oksidasyonla 1.'. U'Iusal
Aliminyum OKksit . A . Aliminyum
0S-001 Yaman, M. |aliuminyumun yizeyinde olusturulan oksit tabakasi, i 247 Aralk 78
Tabakalarina Uygulanan Son - . o . : Sanayi
; Urgen icerdigi porlar nedeniyle, daha sonra uygulanan bir .
Islemler Kongresi

gOzenek kapatma" sealin" igslemini zorunlu kilar. Bu
islem sirasinda en digta ylzey oksit tabakasinin
dekoratif 6zelliklerini bozan bir 6rta filmi olusur.
ignesel kristallerden olusan bu értiiyii yiizeyden
uzaklastirmak veya gézenek giderme iglemi
sirasinda alinacak 6énlemlerle olusumunu
engellemek gerekir. Bu arastirmada anodik
oksidasyon sonrasi uygulanan bu iki temel islemin
olusum mekanizmasi ve uygulamadaki en son
gelismeler konu edilmektedir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Al-folyo ve onun degerlendirilmis hali gtinlik
o L i . 1. Ulusal
V.2, Aliminvum Folvonun yasantimizda ve endustride Aliminyum'un bir Aliminvunm
0S-001 (. ny R Y. Acar kullanim seklidir. Bu teblig ile uzmanlara ve ilgi yu 255 Aralik 78
Degerlendiriimesi N o : Sanayii
duyarlara Al-folyonun degerlendirilmesi hakkinda :
o Kongresi
genel bilgi sunulmaktadir.
Diinya aliiminyum Uretiminin son 27 yil igindeki
gelisimi incelenmis diger 6nemli metallerin Gretimi
ile kisa bir kiyaslama yapilmistir. Metal Aliminyum
Ureten ve tuketen Ulkeler tanimlanmis, Ureticiler ile
0S-001 [Sanayiinde Tekelci M. Sezer . stur. yum ot Y S yu 265 Aralik 78
Gelismeler sirketler tanitiimig, eski bayuklerin egemenliklerini Sanayii
¥ elan surdirmekte olduklari gosterilmigtir. Diinya Kongresi

boksit rezervlerinin dagihmi ve buyuk sirketler
arasindaki paylasim dzetle verilmistir. Bu kosullar
altinda Turkiye Aliminyum sektérinin izlemesi
gereken politika tartismaya acilmigtir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Aliminyum ilk uygulama yillarindan bu yana gerek
dinyada ve gerekse yurdumuzda bir ikame mall
olarak gortlmastiur. Bu 6zelligi son 15-20 yilda
yavas yavas degismis ve belirli sahalarin tek ve
vazgecilmez elemani olmustur. Aliminyum metal
sanayii dallarina son derece genis imkanlar
.yenilikler ve kolayliklar getirmis, dizayndan
tatbikata kadar sanayiinin hemen her dalinda
modern bir ¢idir, ileri bir disince tarzi ve
tatbikatina yol acmistir. Halihazirda aliminyumun
Lo . o L . 1. Ulusal
V.4, Aliminvum Sektérine Aliminyum |girmedigi hemen hemen hi¢bir sanayi dali mevcut Aliminvum
0S-001 |~ y Sanayiciler |degildir. Aliminyum endustride derhal kabul yu 275 Aralk 78
Genel Bakig . . . ; : : : : Sanayii
Dernegi  [gdrmesi ve tatbikata girmesi bu metalin teknik Kongresi

Ozellikleri ile beraber ekonomik ve verimlilik
faktorlerinin de gicli olusundan kaynaklanmistir.
Burada hepimizin bildigi birkac kullanma sahasini
zikretmek kafidir: - Ambalaj (Avrupa ve Amerika'da
konserve v.b. maddeler ile birlikte kola tipi
ickiler,bira, il a¢ sanayii vs.) - s
binalari,hastane,okul, ve benzeri insaatlarda
dogramada, -Otomotiv, demiryolu, deniz ve hava
tasitlarinda - Enerji iletiminde - ev ve mutfak

esyalarinda. Ozet olarak, bu gelismenin temelinde §




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Ulkemizde uretilen ve tiketilen Aliiminyum
miktarinin icinde ingaat sektori birinci siray!
almaktadir. Bu sektdrde kullanimda saglanabilecek
olan tasarruf 6nemle Gzerinde durulmasi gereken
OTURUM: VI.1. Aliminyum bir miktara erigmektedir. Bu yazida Altminyum 1. Ulusal
inssat Sekiérinde dograma ve cephe kaplama profillerinin birim Aliminvum
0S-001 39 N : N. Buda [fiyatlarinin Kg. esasina dayanmasindan dogan yu 299 Aralik 78
Kullanimda Saglanabilecek e . Sanayii
savurganlik tizerinde durulmus. Aliminyum :
Tasarruflar Kongresi

dograma ol¢i biriminin (Kg)' dan m?' ye
cevrilmesiyle % 40 oraninda bir malzeme tasarrufu
buna ilisik olarak da dnemli déviz ve elektrik
enerjisi tasarrufu saglanabilecegi ortaya
konmustur.
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No
Ulkemiz icin kalite kontrolii ve standardizasyonu,
drtinlerimizin i¢ ve dis pazarlarda deger
kazanabilmesi bakimindan sanayilesme sireci
icinde bulunmamiz nedeniyle blyik bir 5nem
kazanmaktadir. Bu yazida kalite kontrolinin
tarifi,6onemi, kalite kontrol politikasi ve hedefleri
aciklanmis gelismis ulkelerin kalite kontrol
VI.2. Aliminyum Sektorinde alaninda ki sistemli calismalarindan 6rnekler
. . o . . o 1. Ulusal
Kalite Kontrol ve R. Ozgdur, M. |verilmig, Turkiye'de kalite kontrolinun alt yapisi Aliminvum
0S-001 |Standardizasyon Pekgllerylz, [incelenerek sorunlarin analizi yapiimigtir. Kalite Sanayii 305 Aralik 78
Calismalarinin E. Gines |Kontrol uygulamalarinda Seydisehir 6rnegi Kongrgsi

Uygulamadaki Onemi

Uzerinde durulmus ve Aliminyum Sanayii ne
yansimasi ac¢isindan uc trin Unitesi Haddehane
Fabrikasindaki kalite kontrol uygulamalari,
Aliminyum sektortindeki standardizasyon
aksakliklarindan giderek guvenilir ve isleyen bir
kalite kontrol sisteminin saglanmasi ve trinlerin
standardizasyonu ic¢in gerekli dneriler ortaya
atilmistir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bu teblig iki kisimdan olugsmaktadir. Birinci kisimda
aliminyum hicrelerimde florir salinana neden
olan faktorler incelenmektedir. Anod gazlarindaki
florin-bilesiklerinin olusum dizenleri hakkinda bilgi
Lo verilmekte ve bunlarin florir salinandaki nicel
VI.3. Aliminyum o i . 1. Ulusal
Hucrelerinde Florir salimi ve | T. Miftioglu agrriiklari ve Gnemleri uzerinde duruimaktadr. Aliminyum
0S-001 e ' "g ' | Tebligin ikinci kisminda ise agiga ¢ikan flortr'iin yu 332 Aralk 78
Flordrlerin Insan ve Cevre A. Sendoner o R Sanayii
o s S neden oldugu hava kirliligi konu alinmakta ve .
Sagligina Etkileri Kongresi

bunun insan ve ¢evre sagligina olan etkileri
incelenmektedir, FlorUr saliminin zararsiz bir
dizeye indirilmesi igin gerekli dnlemlerin zaman
kaybetmeden alinmasinin gerekliligine
deginilmektedir.




Yayin
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Kayna gl
No
Saglikli yasama insanin dogustan kazandigi bir
haktir. Uretim siireci iginde yer alan ¢alisan insan
icin bu hak daha da anlaml ol uyur. Ulkemizde bu
hak, 1961 Anayasasinda yer almis ve madde 69 ile
bu hakkin yerine getirilmesi sorumlulugu devlete
verilmistir. Cagdas saglik anlayisinda insanin
bedensel, ruhsal ve toplumsal yonden tam bir iyilik
halinde bulunmasi saglkh yasim icin zorunlu
tutulmaktadir. Egemen sinifin kar anlayisini
V1.4.Genelde Ulke amaclayan kapitalist queIe_rde ise toplum 6nce 1 Ulusal
Diizevinde Ozelde hastalandirilip sonra tedaviye zorlanmakta ve bu Aliminvum
0s-001 |, .. y . ; H. Orhun |anlayis cercevesinde saglik, kisinin ekonomik gucu yu 338 Aralik 78
Aliminyum Sanayiinde Is . S Sanayii
o s . ile orantili olarak satin aldigi bir meta durumuna :
Sagligi ve Teknik Elemanlar Kongresi

gelmektedir. is sagligr konusunda sanayilesmenin
dogal olarak getirdigi sorunlarin kontrol altina
alinmasi cesitli ekonomik sistemlerde farkllik
gOsteriyor. Merkezi planlamayi gerceklestirmis
sosyalist Ulkelerde,sanayilesme ile dogabilecek
sorunlara kars! alinabilecek dnlemler birlikte
planlandigi icin bu tdr sorunlari, kontrol altina
alabilmek olanakh oluyor. Plansiz ve kar amacina
yonelik ekonomiye sahip kapitalist tlkelerde ise
sorunlarin ¢6zimu ancak isci sinifinin bu yondeki m




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bu bildiride, Turkiye'nin enerji tiketimine, birincil ve
ikincil enerji tiketiminin sektérel dagihmina kisaca
deginildikten sonra Turk sanayisinin yapisi ve iskenderun
Tiirkive'de ve Sanavide enerji tiketimi incelenmigtir. Ozel olarak Demir Celik
0S-002 Y YIde  16. Nadir Kibar|iskenderun Demir-Celik Fabrikalarinda enerji Sempozyu
Enerji Kullanimi ve Verimlilik I oo
kullanimi, enerji tiiketim planlamasi ve enerjinin mu 1.
verimliligi konulari incelenmigtir. Sonug olarak Oturum
enerjinin verimli kullanimi icin bazi 6neriler
Uretilmistir.
K"apsam ¢ok genis olan konu komurlerln_ teknik iskenderun
. yonden olugumlari ve siniflandiriimalari ile : :
- o M. Nafiz Usta, : .. |Demir Celik
Koklasabilir Tagkomiirt ve . petrografik yapilari agisindan ve ekonomideki yeri
0S-002 L Dr. H. Fikret | . N Sempozyu
Getirdigi Sorunlar Ate yonunden rezervler, dagihim ve aksakliklariz mu 1
¥ acisindan incelenmis ve ¢6zim igin oneriler ileri i
o Oturum
sUrdlmustar.
isletmelerin normal kosullar altinda ve ekonomik
isletmelerde Gergeklesmesi oIaqu calisabilmesi igin sag[anma3| gereken Isker'1deru'n
teknik sartlar ve bunlarin saglanamamasinin Demir Celik
Gereken Sartlar ve A ; .
0S-002 Karsilagilan Cesitl Tuncer Cakici|getirdigi sorunlarin yaninda Isdemir’in yerel Sempozyu
stiast S sartlarinin dogurdugu teknolojik sorunlara mu 1.
Teknolojik Sorunlar o :
deginilecek, alinmasi gereken tedbirler Oturum

tartisilacaktir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
T.M.M.O.B. Metalurji Mihendisleri Odasi
tarafindan iskenderunda diizenlenen Demir-Celik
sempozyumuna sunulan bu bildiride genel olarak | ;
organizasyon ve isdemirin reorganizasyonu Iskenderun
. | Mak.Yiik.Miih|°r9anizasyc ganizasyont -~ Ipemir Celik
Organizasyon ve Isdemirin incelenmistir. Genel olarak organizasyon isin dogal
0S-003 . . Mustafa |, " e T Sempozyu
Reorganizasyonu Toocu orgitlenme karakteristigine uygun kisilerin bilgi ve mu 3
P& becerilerine gore toplumdan secilmesidir. isdemirin )
. . Oturum
organizasyonu yukaridaki kurala uyulmadan
olusturulmustur. Buguinkll organizasyon reorganize
edilmeli ve Uretken hale getiriimelidir.
Bu tebligde isdemir'deki dokim parca siparislerinin
Misteri Unitelerde hazirlanmasi, is Hazirlama ve |iskenderun
Adem ; o L : .
Imalat Planlama Birimine siparisin yapilimasi, Demir Celik
: . et o L . Soydan, e W
0S-003 [lsdemirde DOkum Siparigleri Oksan siparisin imalata hazirlanmasi ile ilgili uygulama Sempozyu
S proseddurleri, uygulama neticeleri ve bunlarin mu 3.
Bayindir 8 - : o
degerlendirilmeleri, konu ile ilgili sonuclar ve Oturum
oneriler sunulmaktadir.
Korozyon terimi ile birlikte, demir+su ve iskenderun
o : demir+su+oksijen sistemlerindeki korozyon Demir Celik
Endustriyel Tesislerde N . .
0S-003 Tugrul Goncellmekanizmasi agiklanmaktadir. Ayrica korozyonun | Sempozyu
Korozyon . . . .
onlenmesi icin alinmasi gereken tedbirler izah mu 3.
edilmigtir. Oturum




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
A. Riza Bu bildiride, Glke sorunlarindan en é6nemli olan Isker_1deru_n
Burnaz teknik egitimin genel yapisi. Teknik egitimin Demir Gelik
0S-003 |Sanayi ve Egitim Tamer Argon, [sanayiye yansimasi ve iISDEMIR'deki olumsuz Sempozyu
. Lo - mu 3.
Ali Eker etkileri, 6nerilerle birlikte sunulmaktadir.
Oturum
Zamanimizda kgrglmug, buyuk boyutlu sanayi iskenderun
kuruluglarini en iyi sekilde isletmek ve tam . .
kapasitede Uretim yapabilmek icin, etkin bir Demir Gelik
0S-003 |isdemir'de Dispecer Sistemi S. Gozen pas yapa &n, . Sempozyu
organizasyon ve denetim gerekmektedir. Bunu mu 3
saglayabilmek amaciyla Dispecer Sistemi i
S Oturum
gelistirilmis ve uygulanmigtir.
Bu tebligimizde konuya Uretim, Uretici glcler ve en
o6nemli Uretici glc olan msamn ozgurlagu iskenderun
_ konularini aciklayarak girecegiz. Daha sonra : )
: Idris Kirca, . L . Demir Celik
Isletmelerde demokrasi kavrami, endustriyel (isletme)
0S-003 . Mehmet - . Sempozyu
Demokratiklesme ... . ... |demokrasisi agiklanacak ve galisanlarin yonetime
Go6zubuyak . : mu 3.
katilma sorunlariyla, isletmelerin
. . C Oturum
demokratiklesmesi konusundaki dnerilerimizle son
bulacaktir.
Bu bildiride Ulkemizin en biyuk demir-gelik
kurulusu olan ISDEMIR’in yarattigi veya yaratacagi| iskenderun
isdemir'in Yarattigi kentlesme ve mekansal sorunlar dile getirilmistir.  [Demir Celik
0S-004 [Kentlesme ve Mekansal Perihan Kiper |Bildiri iki bolumden oluguyor. Birinci bélimde Sempozyu
Sorunlar kurulu kapasitesinin getirdigi sorunlar, ikinci mu 4.
bolimde de genigletmenin getirecedi sorunlar Oturum

iceriliyor.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bildiride, Turkiye demir-gcelik sanayiinin Cumhuriyet
_ o TMMOB déneminden basl_ayarfalf tar|h§el geligimi eIe“  liskenderun
Tarihsel Geligimi Iginde ... [alinmig ve bu geligim i¢in yerli ve yabanci guglerin, : :
) . . . [Metalurji Mah. . , . o i ... |Demir Celik
Demir-Celik Sanayiinde Yerli . “[sanayilesmeyi ne sekilde yonettigi be denetledigi
0S-004 . Odasi Demir- | - > . o Sempozyu
ve Yabanci Yénetim ve Celik incelenmistir. Bugiin alisilan diizeyde ne gibi mu 4
Denetim Gucleri . sorunlarin giindemde oldugunun da yer aldigi i
Komisyonu |, . ... . e Oturum
bildirinin, son boliminde bu sorunlarin nasil
¢6ziimlenebilecegine iligkin 6neriler belirlenmistir.
Bu gal'ls'mada Turl_<|ye nin ekonomlk gelisimini ve iskenderun
L L bu gelisimde Demir-Celik Sanayii’nin payini : )
Turkiye Ekonomisinin : . : . A Demir Celik
N . : Selahattin |irdeleme caligtik. Demir — Celik Sanayii Grtiin
0S-004 [Gelisiminde Demir-Celik . : . . LT .| Sempozyu
P . Gdurer cesitlemesi, sanayilesme seviyesinin bir gostergesi
Sektoranun Yeri N S s mu 4.
olarak, bu drtnlerin dlke icindeki Gretim ve tiketim oturum
degerleri kadar 6nemli bir faktordar.
Bu tebligde, endistriyel tesislerin projelendirilmesi |iskenderun
Endustriyel Tesislerin sirasinda proje bolumleri olan 6n arastirma, avan |Demir Celik
0S-004 [Projelendiriimesi Hakkinda Guner Dora |proje, proje ve proje sonrasi safhalarinda Sempozyu
Dusunceler incelenmesi ve g6z énunde bulundurulmasi gerekli mu 4.
gorilen hususlarla ilgili dusinceler yer almaktadir. | Oturum
Dokiim Sektorii Orneginde 158;‘;?'
0S-005 [Kapasite ve Teknoloji Murat Sezer 1 Eylil 81
Sempozyu

Sorunu

mu




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bu tebligimizde ele alinan dékimhaneler gerek
techizat gerekse teknoloji yéntinden belirli bir
duzeye ulasmis celik, pik, sfero ve temper 1. Ulusal
0S-005 Turkiye dek_l Dokumhanelerin Mimtaz dokumhan_elgnqllr. Bu dokimhanelerin Dokim 10 Eyliil 81
Problemleri Akman problemlerini dort ana grupta toplamak Sempozyu
muamkindur: a) kurulusla ilgili problemler, b) mu
teknolojik problemler, c) isletmecilik problemler, d)
genel problemler.
1. Ulusal
0S-005 Turk Dokim Endustrisi ve Necdet Dokim 13 Eyliil 81
Sorunlari Bastas Sempozyu
mu
Bu bildirinin ilk béluminde D6kim Parca
ihracatinin geregine deginilerek Turkiye Demir ve
Celik Dokum sanayiinin buginkd durumu, dokim
tesisi sayilari, tretim cins, miktar ve degerleri
Turkiye'nin Demir ve Celik bakimindan tanitiimig, Avrupa ulkeleri ile kisa bir
ol ; . o 1. Ulusal
Dokum Parga lhracaat kiyaslamasi yapiimig ve Demir Celik DOkim DoKim
0S-005 |imkanlari ve Mithat Ural [Sanayiimizin ihracat imkanlari agiklanmigtir. 23 Eylil 81
S D . Sempozyu
Gelilgtirilebilmesi Igin Bildirinin ikinci boliminde bugiine kadar mu

Alinmasi Gerekli Tedbirler

gerceklestirilen ihracat degerleri verilerek, bu
degerlerin dusik olma nedenleri ortaya konulmus
ve Demir-Celik dékim parca ihracatinin
arttirllabilmesi icin ne gibi tedbirlerin alinmasi
gerektigi anlatilmigtir.
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Yazari
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Kayna gi

Sayfa
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0S-005

Kararli Sartlar Altinda Tek
Yonlu Katilastirimis Otektik
Alti Pb-Sb Alasimlarinda
Dendrik Morfolojisinin
incelenmesi

ilhan Varol,
Ahmet

Altmisoglu,
Ergin

Cavusoglu

Bu calismada, katilasma esnasinda ilerleyen kati-
sivi ara yuzeyi 6nindeki sivi icinde sabit sicaklik
gradyanlarini (GL = 28, 34, 40C/cm) ve dnceden
belirlenebilen buyime (katilasma) hizlarini (R =
1x10-3-12x10-3 cm/sn) kullanmak suretiyle
gerceklestiriimis kararli ve tek yonll katilastirma
yontemiyle; otektikalti ppb—Sb alasiminin dendrit
morfolojisi incelenmistir. Katilasma esnasinda
aniden su verme ile o andaki yapinin; bir bagka
deyisle kati, sivi bélgelerinin sabit kalmasi
saglanmis alman numuneler Uzerinde dentrit
morfolojisi incelenmistir. Otektikalti Pb—Sb
alasimlarinda dendrit morfolojisi, dendrit birinci
kollari arasindaki ac¢iklik (A;) ve dendrit ikinci kollari

arasindaki aciklhk (A,); soguma hizinin (G .R), ve

baslangi¢ alasim konsantrasyonun (Co)
fonksiyonu olarak olcilmustir. Otektikaltt Pb—Sb
alasimlarinda, disik biyime hizlan bélgesinde

(0,5x 10 3-5x 103 cm/sn) A, ile G |.R arasindaki
ampirik baginti: A,<(G | R)-0,16 olarak tespit

edilmistir. Yliksek buyime hizlari bolgesinde (5x10°
3-12x1073 cm/sn) ise A, ile (G |.R) arasindaki ampiri

1. Ulusal
Dokum
Sempozyu
mu

35

Eylul 81

0S-005

Dokim Sanayiine
Mekroekonomik Bir
Yaklasim

Kuran Okay

1. Ulusal
Dokum
Sempozyu
mu

46

Eylul 81




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Sicak yirtilma dokim kusurunun olusma metalurjisi
Kemal T L . . 1. Ulusal
: ve giderilme careleri 6zetlenmis ve AISi5Mg ol
Demir DigiI Metallerde Sicak Basaran, ; . . LS Dokim .
0S-005 . alasimindan imal edilen elektrik akim kesicilerinin 50 Eylul 81
Yartiima Nihat G. . . o Sempozyu
N kokil kalip yontemi ile dokiiminde sicak yirtilmanin
Kinikoglu |.. L mu
onlenmesi icin ¢calismalar anlatiimistir.
18/11,5 C tipi ostenitik paslanmaz celigin (OPC)
dokim dzettiklerinin daha iyi anlasilmasi icin
kontrolli katilagsmasi incelenmistir. Kontrolll
sartlarda tek yonli kararli durum biylmesi
sirasinda su verilerek tutulan yapimin metalografik
g6zlenmesi ve Elektron Prob Mikro Analiz (EPMA)
yontemi ile incelenmesiyle C tipi OPC'tln
T 1. Ulusal
C Tini O ik Pas| katilasma modeli gelistirilmistir. Katilasma sonrasi Dok
0S-005 I'”“O'I Ks'te?'t'” zstalmmaz Niyazi Eruslu |yapilarin EPMA incelenmesi ile C tipi OPC'de s okum 57 Eylul 81
Geligin Kontrollu Katilagmasi (0 +3+L) tic faz bélgesinde birincil dendritleri emrﬁjzy”
Uzerine olusan &'nin B tipi OPC de birincil olarak
katilasan &' dan ayirt edilmesi igin kriter
gelistirilmistir. ( O +d +L) ¢ faz bolgesinde olusan
d'nin "halo" 6tektik ayrismasi ile olustugu
gOsterilmistir. C tipi OPC'nin katilasmasi siratinda
bag cizgilerinin Fe—Cr—ni sisteminde demirce
zengin késeye dogru oldugu bulunmustur.
Aliminyum Dokum Parca 153;3‘;?'
0S-005 [Tasariminda Uygulanabilir Sener Muter 67 Eylul 81
Sempozyu

Boyutsal Toleranslar

mu




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Hatasiz bir dokiim parca uretebilmenin en basta
gelen kosullarindan biri de yolluk sisteminin
parcanin 6zelliklerine uygun olarak dizayn edilmis
olmasidir. ENTIL pik dokiimhanesinde bu konu
tizerinde kurulusunun ilk gtinlerinden bu yana
0-1000 kg AGrikiakd Pik Sirkimive gonis b arsiv lde edimistr. | Dokim
0S-005 [Dokum Pargalarda Yoluk Vedat Kural |_. .. . genis % N St 79 Eylul 81
. . o Bildirimizde 1000 kg agirlhiga kadar pik parga Sempozyu
Sistemi Hesaplama Teknigi e .
dokimu igin yolluk dizayni anlatilmaya calisiimistir. mu
Konu su ana basliklar cercevesinde incelenmistir.
1) Yolluk sisteminin 6zellikleri 2) Yolluk sistemi
elemanlari 3) Yolluk sistemi elemanlarinin
birbirleriyle iligkileri 4) Dokim siiresinin
hesaplanmasi 5) Kritik kesitin hesaplanmasi
Otektik- Uistii Al-Si alagimlari farkli hizlarda
yonlenmis olarak katilastiriimiglardir. Alagimlardan
bazilarina diigiik oranlarda stronsiyum metali ilave
edilmig ve kristal yapilarda gorilen degismeler
Al-Si Alagimlarinda, Silisyum |ngelenm|§t|r. Arastirmada optik ve elektron 1. EJIL.J.saI
: . : mikroskoplari hem benzer ve hem de farkli Dokum .
0S-005 (Kristalleri Yapi ve Fevzi Yiimaz g . 1 89 Eylil 81
- ; : amaglar icin kullanmigtir. incelemeler, 6tektik ve Sempozyu
Dagilimlarinin Incelenmesi . . . .
primer silisyum kristallerinin yapisal ve boyutsal mu

benzerlige sahip oldugunu gdstermistir, otektik
silisyum kristalleri arasi uzaklik ile primer silisyum
kristallerinde mevcut ikiz dizlemleri arasi uzakhgin
katilasma hiziyla azaldigr bulunmustur.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
NoO Kayna gl
Ozl\(lj?g;n 1. Ulusal
0S-005 [Savurma Merdane Dokimu | Suat Tuncel, Doktim 100 Eylil 81
Nihat G. Sempozyu
Kinikoglu mu
Modiila (Si O,/Na,0), olan cam suyunun baglayici
olarak kullanildigi bu calismada, Co, — Sodyum
Silikat yontemine etki eden parametreler
incelenmis maca ve kalip 6zellikleri gelistirilmistir.
Gaz verme siresine gore, standart numunelerin
basma ve kuru basma mukavemet degerlerinin
Diisiik Modiillii Cam degisimi incelenmis ayrica gaz verme igleminden
Supmin Kulanidgrc02 - | oans. [ SUSUEKETIE SIS e TR | 1 Uusal
Sodyum Silikat Yontemine [ Komac, Ayfer _ : y : Dokum .
©S-005 Etki Eden Parametrelerin Akdeniz, ergin §uyu_m|k_tz_;1r|n|n fon_ks_lyonu olarak, yuksek sicaklik Sempozyu 109 Eyltl 81
Kontrolu lle Maca ve Kalip Cavusogiu Ozellikleri incelenmistir. Katkisiz olarak yapilan mu

Ozelliklerinin Gelistiriimesi

incelemelerde 700°C ve 1100°C deki kalici
mukavemet degerlerinin ¢ok yiiksek oldugu
bulunmustur. 1100C de 611 N/cmz olan kalici
mukavemet degerleri, katki malzemeleri ilavesiyle
25 N/cm2 ye kadar dustralmustar. Yiksek
sicakliklarda, kaliplarda veya macalarda meydana
gelen genlesmeler, katki malzemeleri ilavesiyle %3
den % 0.85 e dusurilmustar.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bu arastirmada Kabuk Kaliplama
(Shell—Moulding) yonteminde kabuk kalinligini ve
kabuk kalip mukavemetini etkileyen faktorler
Kabuk Kalip Yontemine Etki Sadettin  |incelenmig ve kabuk kalinliginin recine tipi, regine | 1. Ulusal
0S-005 feden Parametrelerin Ergin, Niyazi |ylzdesi, temas siresi ve temas sicakliginin Dokim 120 Eyliil 81
Incelenmesi ve Kabuk Kalip | Eruslu, Ergin |degisiminden ne sekilde etkilendigi belirlenmis ve | Sempozyu
Ozelliklerinin Kontrolu Cavusglu [ayrica kabuk mukavemetinin recine tipi, regine mu
yuzdesi, ¢esitli ilave maddeler, kirleme sicakhgi ve
kurleme suresiyle degisimi incelenerek optimum
calisma sartlari tespit edilmistir.
Cok yeni bir uygulama olan vakumlu kaliplama
yontemi kisaca; dokim boslugunun ve kaliplama
derecelerinin atmosfere acgik kisimlarinin ince
plastik bir filmle sekillendirildigi, kalip icindeki
baglayicisiz serbest kum tanelerinin
sikistirilmasinda vakumun yani negatif hava
basincinin kullanildigi ve bu basing devam
, T 1. Ulusal
Vakumlu Kaliplama ve ' ef?lerker'] (_Jle_swl metal'ln b'0§'a|tli|dlgl bir dokim DoKim )
0S-005 [~ - . . Ayfer Akdeniz|yontemidir. Ince plastik bir filmin ve vakum 130 Eylil 81
Do6kim Yontemi . . Sempozyu
pompalariyla elde edilen negatif hava basincinin mu

kullanani, geleneksel dokiim iglemleri agisindan
tamamen farkl bir durum yaratmistir. Yillardir
kullanilan yerlesmis bazi metalurjik kabulleri bile
degistiren vakum kaliplama yénteminin uzun
dokim teknolojisi tarihinde yepyeni bir devir acan
ve yeni gelismeleri gerektirecek bir bulus oldugu
saniimaktadir.
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0S-005

Sade Karbonlu Celik
Dokumlerde Yapi ve
Mekanik Ozellikler iligkisi

Feridun Dikeg

Bu tebligde diisik ve orta mukavemetli sade
karbonlu celik dokiim malzemelerinin standartlarda
belirtilen mekanik 6zelliklerin garanti edilen
degerlerinin elde edilmesi amaci ile yapilan
deneysel calismalarin sonuclari verilmeye
cahsiimistir. Standart bilesimlere uygun (% 0,20 —
0,25 karbonlu) sade karbonlu ¢elik dokiim
malzemelerin dokilmuis haldeki yapilari ve yapiya
bagl olarak ortaya ¢ikan mekanik ozelliklerin
standartlarda belirtilen degerlerden oldukca farkli
tesekkdl ettigi buna karsin bu tip malzemelere tam
tavlama ve normallestirme isil igslemi uygulamak
suretiyle yapilarinin fevkalade dnemli degisikliklere
ugratildigi ve yine bu yapilara bagli olarak da
mekanik 6zelliklerdeki ¢ok belirgin degisimler
meydana gelerek standart 6zelliklerdeki
malzemelerin Uretilmesi basarilabilmektedir.

1. Ulusal
Dokum
Sempozyu
mu

147

Eyliil 81

0S-005

ingotlarda Tane Yapisinin
Olusmasi ve Ufaltiimasi

S. Ergin
Kisakurek

Metaller ve alagimlarinin, basta mekanik 6zellikleri
olmak Uzere, birgok dzelliklerin tane makro-yapisi
ile dogrudan iligkili gorilmesi, ingot
dokimculuginde tane yapisinin olusumunun
incelenmesini ve de yapi kontroli ile ilgili yéntemler
arastiriimasini zorunlu kilan nedenler olmustur. Bu
alanda, 6zellikle son ceyrek yizyilda 6nemli
kalitatif ve kantitatif ilerlemeler kaydedilmistir. Bu
tebligin amaci, bu gelismelerin kisa bir 6zetini
vermektir.

1. Ulusal
Dokum
Sempozyu
mu

156

Eylul 81




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bu calisma celigin surekli dokimiinde
deoksidasyon ve surekli dokim pratiginin metalik
olmayan enkliizyonlar tzerindeki etkisinin
arastirilmasi amaci ile yapilmistir. Bu nedenle
surekli dokim yontemi ile calisan bir tesiste
ergitmenin baslangicindaki karbon icerigi, nihai
Kontinu Celik Dokiiminde E'rdaI.Arlball, karbor_1 icerigi, mang_gngz-sﬂsyum ' 1. EJ|L}Sﬁ|
. Niyazi Eruslu, [deoksidasyonuna aliminyum ile ilave igslem, argon Dokum .
0S-005 [ekluzyon Olugsumunun . o . - 161 Eylil 81
; : Ergin gazi ile stipurme azot gazi atmosferinde dokim Sempozyu
Incelenmesi ve Kontrolu o " . O . :
Cavusoglu |gibi parametrelerin degistiriimesi ile metalik mu

olmayan enkliizyonlarin nasil etkilendigi ve en
dustk enklizyon iceriginin hangi sartlar altinda
elde edildigi arastirilmistir. Ayrica strekli dékimde
Onemli sorunlar doguran aliiminyumun en uygun
olarak hangi sartlar altinda kullanilabilecegi
arastiriimistir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Dokme demir kalitesine baslica etki eden
elementler C ve Si dir. Bu elementlerin bulunus
ylzdelerine gore nasil bir i¢c yap! elde edilecegi
bircok diyagramlarla ifade edilmesine ragmen
kolayca saptanamamaktadir. Bir dokim parcasinin
kalitesine alagim elemanlari kadar dokimden
S . . .| 1. Ulusal
Nomogram Yardimiyla : sonraki soguma hizi da etki etmektedir. Yapilan bir ol
: w Naci P o o Dokim .
0S-005 [Istenen Ozelliklere Uygun .1, |dOKUmMUN kalitesinin nasil olacagi tzerine 171 Eylil 81
. : L Otmanbolik . : Sempozyu
Doékme Demir Secimi Patterson ve Dopp tarafindan yapilan ve birkac mu

diyagramin birlestiriimesiyle ortaya ¢ikan
nomogram halinde gelistirilen diyagramlar
yardimiyla istenen mekanik 6zelliklere sahip olacak
bir dokiimtn baslica C ve Si ydéniinden hangi
ylzde oranlarinda olmasi gerektigi kolayca
O6nceden saptanabilmektedir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bu yazida SEGEM (Sinai Egitim ve Gelistirme
Merkezi) Metalurji Mihendisligi Bolimuince son iki
yil icinde yapilan egitim programlan, fabrika
gezileri ve anketlere dayanarak Turkiye'de halen
calistirilmakta olan veya yakin bir gelecekte
Tork Dkim Sanayiinde ool ve g sorumaninin gene bir Dokim
0S-005 |Kullanilan indiiksiyon Taner Mersin |, . : g 1 ge 176 Eylul 81
degerlendirmesi yapiimistir. Simdiye kadar Sempozyu
Ocaklari ve Genel Sorunlari A L g
karakteristikleri belirlenen 144 indiksiyon ocagini, mu
kapsayan bu degerlendirmeden sonra ocak segimi
ve igletmeciliginde goérilen belli bash hatalar,
bunlarin gideriimesinde izlenmesi tavsiye edilecek
yontemler ve refrakter sorunlarinin muhtemel
¢6zumleri Uzerinde kisisel goriglere yer verilmistir.
Bu calismada Kabuk Kaliplama (Shell — Moulding)
yonteminin avantaj ve dezavantajlari anlatiimis;
kullanilan malzemelerin ve ¢alisma sartlarinin
L AR o 1. Ulusal
uretilecek kabuk kaliplarin 6zelliklerine olan etkisi DoKiIM
0S-005 [Kabuk Kaliplama Yontemi  |Sadettin Erginfincelenmis ve ayrica Kabuk Kaliplama yonteminin Sempozvu 184 Eylul 81
en 6nemli kismi olan regine—kum karigimlarinin pozy
1 o . mu
hazirlanmasi (6zellikle ginimuzde daha gecerli
olan kumun recine ile kaplanmasi) yontemleri
genis olarak anlatiimistir.
1. Ulusal
0S-005 |Dokim Regineleri Levent Niliifer pokim | 196 | Eyiul 81
Sempozyu

mu




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
BilyUk ve orta boy dokiimhanelerde bilgilerin
saglikh toplanmasi ve degerlendiriimesinde klasik
yontemler yetersiz kalmaktadir. Bilgisayarlarin
gittikce yaygin bir sekilde kullaniimalari sonucu,
bunlardan dokiimhanelerde de bilgi toplama ve
degerlendirme sorununun ¢ézimuinde
yararlaniimaya baslanmistir. Bu yazida
bilgisayarlarda proses ve kalite kontrol verilerinin
Nejat toplanmasi ve degerlendiriimesi ile ilgili gelistirilen
Biyiik ve Orta Kapasitel Ozdogan, b!r s_lstem anlatllacrilkt_lr. Dokumhaneler_de _ 1 Ulusal
o) . Feyza Baser, |bilgisayarlar araciligi ile kurulan otomatik veri ol
Dokimhanelerde Kalite . " . . o Dokim .
0S-005 : : Miroslav  [degerlendirme sistemlerinin yarari, sonuglarin hizh 229 Eylul 81
Kontrol ve Otomatik Veri . . . . Sempozyu
isleme Sistemi Vranesi¢, |bir sekilde ele gegmesi, bunun sonucu olarak mu
$ Hasan Ozay, |cabuk karar alinmasi ve eldeki kaynaklanil iyi
Akin Silisan |degerlendirilebilmesidir. Dokiimhane yénetimlerini

boyle hareket etmeye zorlayan birgok etken
olabilir. Bunlardan bazilarini sdyle siralayabiliriz: 1)
Karhhgi arttirma ve diger dokiimhanelerle rekabet
edebilme, 2) D6kum disindaki endustri ve
proseslerden gelen dokum Urnleri pazarinin
daralmasina neden olan rekabet, 3) Cok siki bir
proses ve kalite kontrol sistemi olmadan tam
randimanla calismayacak olan yeni dokim teknikle




Yayin
Kimlik
No

Makalenin Konusu

Yazari

Ozet

Yayinin
Kayna gi

Sayfa

Tarihi

0S-005

Aliminyum Sdrekli Dokimu
Teknigi Uzerinde Gelismeler

Kaya Ulutas

AIUTTITTYUTTI Ve alurrimyurt alasitiariaart itial
edilen, a) Yassi mamuller, b) Filmasin ve teller, c)
Billet ve kalin slabler: Konvansiyonel metotlar ile
dokdlen ingotlarin sicak halde tezgahlarinda
haddelenmesi, takiben soguk haddelerden
geciriimesi gerekmektedir. Bu ydntemde sicak
haddelemeden 6nce isil islem de gerekli
olmaktadir. Konvansiyonel usuldeki ilk adim olan
ingot dokllme isleminden esinlenerek bu usule
D.C. (Direkt—Chilled) dékiim metodu adi
verilmektedir. Konvansiyonel usuldeki dokim = isil
islem + sicak hadde + soguk hadde adimlarinin ilk
tesis masraflarini ve isletme masraflarinin fazla
olmasi ve ancak blyuk kapasiteler icin rantabl
oluslari sonucu daha ekonomik ve kiguk
kapasiteler icin daha rantabl olan aliminyum
surekli dokum tesisleri gelistirilmistir. Boylece
dokimden dogrudan dogruya ve tek adimda
mamul veya yari mamul elde edilmistir. ilk
gelismeler yari surekli dikey dokiim usuli seklinde
olmustur. Daha sonra yatay sirekli dokim usulleri
gelistirilmistir. Biz, bu bildirimizde: a) Yassi
mamul—rulo ve bant déken, b) Aliminyum bara
dokim filmasin haline haddeleyen, ¢) Aliminyum bi

Vatav aliiminvnim ciiralrli dAlkiiim taciclorinin naonal t4

1. Ulusal
Dokum
Sempozyu
mu

237

Eylul 81

0S-005

Ekonomik D6kiim Uretimi

Geoffrey C.
Lamb

1. Ulusal
Dokum
Sempozyu
mu

254

Eyliil 81




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
ingot kaliplari kont ini celik dokiim tesisleri
bulunmayan celikhanelerde ingot dokimu icin
kullaniimaktadir. Genellikle i¢ ylzeylerinde
meydana gelen catlamalar, aginmalar veya boydan
boya yarilmalar sonucunda tahrip olan ingot
kaliplarinin ortalama 6émr, tretim teknolgjisine,
sekline ve kullanma sartlarina baglh olarak 20 ile
200 dokum arasinda degismektedir. 1)
Celikhanelerde Uretilen her ton ¢elik igin, ingot
A. Haydar kalibi tiketimi ise ingot kalibinin dmrtine bagh 1 Ulusal
Vermik_[_]ler Grafitl! Dokme karagéz olarak 10 kg ve 40 kg arasinda olmaktadir. Celik bkam
0S-005 [Demir Uretimi ve Ingot Kalibi . " |Uretim maliyetinde ingot kalibi tiiketimi dnemli bir 259 Eylul 81
P Nihat G. e . Sempozyu
Dokiumunde Kullaniimasi Kinikoglu kalem olusturmaktadir. Ginumuzde 1 kg ingot mu

kalibinin tiketilmesi halinde olusan ekonomik
kayip yaklasik 60 TL'dir. Buna gore 1 ton celik
Uretim maliyetine yansiyan ingot kalibi tiiketiminin
parasal karsihg1 600 TL ile 2400 TL arasinda
olmaktadir. Bu nedenle ingot kaliplarinin kalitesini
artirmak suretiyle 6murlerini uzatarak ton c¢elik
basina ingot kalibi tiketimini azaltmak, buylk
ekonomik faydalar saglamaktadir, 6rnegin, Eregli
Demir ve Celik Fabrikasinda kullaniimakta olan ve
Karabtk Demir ve Celik isletmeleri dokiimhanesind




Yayin
Kimlik
No

Makalenin Konusu

Yazari

Ozet

Yayinin
Kayna gi

Sayfa

Tarihi

0S-005

Yiiksek iletkenlikli Bakir
Dokimu Problemleri

Resit Basgut,

Nihat G.
Kinikoglu

Bakir saf halde yuksek isi ve elektrik iletkenligine
sahiptir. YUksek iletkenlikti bakir bu 6zelliginden
dolayi endustride 6nemli uygulama alanlari
bulmaktadir. Yiksek firinlardaki tayerler ve tiyer
sogutuculari, LD konverterlerinde oksijen tfleme
uclari, elektrik ark ocaklarinda elektrot tutuculari,
trafolarda kontakt tutucular uygulama alanlarina
ornek olarak verilebilir. Bakirin elektrik iletkenligi
genellikle, saf tavlanmis bakirin 20T deki
iletkenligini %100 iletkenlik kabul eden IACS
(International Annealed Copper Standart)
standardina goére oOlculur. Saf tavlanmig bakirin
20 deki direnci 1.724 mikro ohm/cm3 tir. Daha
yuksek degerlerdeki direng élciimleri daha disuk
iletkenligi gosterir. % 90,% 50 iletkenlik gibi.
Dogrudan iletkenlik dlgtimlerinde dlgmeler m/ohm
mz cinsinden yapilir ve 56,8 m/ohm mmz2 % 100
IACS'ye tekabil eder. Bakirin safligi azilip icinde
bulunan katkilar arttik¢a katkilarin cinsine bagli
olarak iletkenligi az veya ¢ok dusmektedir.
Bakirdan dokium yoluyla yapilmis parca icindeki
cekme ve gaz bosluklari hem iletkenlik hem de

mekanik 6zellikler Gzerinde olumsuz etki yaparlar. B

1. Ulusal
Dokum
Sempozyu
mu

279

Eylul 81




Yayin
Kimlik
No

Makalenin Konusu

Yazari

Ozet

Yayinin
Kayna gi

Sayfa

Tarihi

0S-005

Makinada Yas Kum
kaliplagsmasindaki Yaygin
Pratik

Brian Parfitt

Dunyanin her yerinde dékiimhaneler diger metal
sekillendirme endustrileri ile rekabet edebilmek icin
dokim kalitesini, boyutsal kontrol ve yilizey
kalitesini iyilestirmek bunu yaparken de maliyeti
dustrmek, verimliligi arttirmak zorundadirlar. Bu
ihtiyac, ekonomik ve teknik birbirinden farkl ama
birbiriyle iligkili sebeplerden kaynaklanmaktadir.
Artan otomatik transfer makinalari pek ¢ok
makinalarin kontrol merkezinin ve robotlarin
kullanimi dékiimiinde daha kiguk toleranslari
gerektirir. Fabrikasyon gibi alternatif metal
sekillendirme ve plastik gibi alternatif malzeme
kullaniminin artmasi dokiimhane enddustrisi
Uzerinde baski olusturmaktadir. Kalip, dokim
kalitesini belirleyen esas faktordir. Pek ¢ok yeni ve
degisik kaliplama yontemleri vardir ve bunlarin
bazilari standart pratikler haline gelmistir. Fakat bu
tebligde biutun bunlara deginmek olanaksizdir. Yas
kum kaliplamasi hala en yaygin olarak kullanilan
kaliplama pratigidir. Fakat pek ¢ok ve degisik
kaliplama metodu gelistirilmistir. Bu ylzden
sadece en yaygin olarak kullanilan titresim /
sikistirma yontemini konu almamiz mumkuandar.

1. Ulusal
Dokum
Sempozyu
mu

291

Eylul 81




Yayin
Kimlik
No

Makalenin Konusu

Yazari

Ozet

0S-005

Alci Kalip Yéntemi Uzerinde
Bir Calisma

T. Pinarer, A.

Akmehmet,

S.E.

Kisakurek

Yayinin
Kayna gi

Sayfa

Tarihi

STIATR U210, ORISRAIT RATTSITIATIT TTaSSaS UORUMT
teknolojisine kazandirdigi yararlardan, gorel olarak

daha basit ve ucuz yaklasimlarla, metal, plaster
veya odundan mamul modellerin dogrudan
kaliplanmasi yoluyla da yararlanmak mimkun
olmustur, drnegin, "palas-ter" olarak adlandirilan
alci—su karisiminin binlerce yillik bir gegcmisi
oldugu bilinir. Ancak, yakin gecmiste, degisik
uygulama alanlarindaki gereksinmeleri
karsilayabilmek amaciyla al¢i 6zIu karisimlar
Uzerinde arastirmalar yapmak gereksinimi
dogmustur. Ustiin boyutsal dogruluk, ustiin yiizey
dizgunligl ve en ince detaylari ortaya
cikarabilmek gibi niteliklerinden 6tird, plasterlerin
kalip malzemesi olarak hassas dokim
teknolojisinde énemli bir yeri vardir. Bunlara ek
olarak, isll iletisim katsayilarinin ¢cok distk
olmasindan &tirt ince kesitlerin kolaylikla
dokulmesini, yapisal ve mekanik 6zelliklerinin
homojen dagilimini ve de cillerin kullaniimasindan
elde edilen genel yararlarin ileri boyutlara
variimasini saglamak yoninden de, plasterlerin
diger kalip malzemelerine gére Ustunlik tasidiklar

kahil edilir Ancalkk hii arada nlactor kalin vintemin

1. Ulusal
Dokum
Sempozyu
mu

301

Eylul 81




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bu tebligin giris béliminde dékim sanayiinde
aliminyum, bakir, altin, gimas, piring Havuz, ¢inko
dokimine uygun olan alci kahplarin kullanim
Ozellikleri ve Uretim teknikleri Gzerinde durularak,
bazi demir digl metallerin dékiimiinde sagladigi
avantaj ve dezavantajlarin kisaca belirtilmistir.
Alci Kaliba Dokiimde Alcy T. Tezanlar, Ulkemizde Ur.e.:ti.l.mekte olan al_(;l, b hemir\idrgt 1. .l.J|l.,!3a|
0S-005 |Kalip Ozelliklerine Katki A. Akdeniz, E,|0/a1m sulu) tirt alei karakterinde olup dretim Doktm 5 Eylul 81
Malzemelerinin Etkisi Cavusoglu kosu_llgrma bagll olar_ak bunygsmde a_zym|ktarda Sempozyu
hemihidrat da icerebilmektedir. la teblige konu olan mu
calismada s6z konusu tirde algi kullanilarak elde
edilen kaliplarin kot 6zelliklerini azalticl veya
onleyici katki malzemelerinin kalibin nihai
Ozelliklerine olan etkileri Sicak Basma Mukavemeti,
Kuru Gaz Gecirgenligi, Akiskanlik ve Katilagsma
Sdresi deneyleri ile arastirilmigtir.
Mekanik dzelliklerin iyilestiriimesi icin dokiim
Metin yapisinin ki¢cik eseksenli tanelerden olugmasi
Dusuk Frekansh Titresim istenir. Tane kigultme yéntemlerinden bir tanesi de| 1. Ulusal
Uygulayarak Ticari _Kat_)atas, katilagsmakta olan sivi metale stresim Dokum
0S-005 |, r o Niyazi Eruslu, o e 317 Eylul 81
Aliminyum D6kim Yapisinin Ergin uygulanmasidir. Ticari safliktaki aliminyumun Sempozyu
Kotrolu N katilasmasi sirasinda titresim uygulanmasinda, mu
Cavusoglu

dokim ocakhgdi, kalip sicakhdi, titresimin frekansi,
genligi ve siresinin yaplya etkisi incelenmisgtir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
1. Ulusal
, , Dokum y
0S-005 [Katot Bakirdan Filmagine Bagar Ergun 327 Eylil 81
Sempozyu
mu
Ridvan
Gaz Turbin Malzemeleri ve Bazman, 153;3‘;?'
0S-005 |Uretim Yontemlerindeki Nushan Sempozvu 342 Eylil 81
Gelismeler Erdem, Nihat rr?u y

G. Kinikoglu




Yayin
Kimlik
No

Makalenin Konusu

Yazari

Ozet

Yayinin
Kayna gi

Sayfa

Tarihi

0S-005

Dolu Kaliplama Ydéntemi

Bilge
Saruhan,
Ayfer Akdeniz

Dokum endustrisinde yirmi seneyi agkin bir stredir
uygulanmakta olan dolu kaliplama yontemini
(Full—Mold), diger kaliplama yontemlerinden
ayiran en 6nemli fark modelin hi¢ bir sekilde
kaliptan cikariilmamasidir. Buharlasabilen bir
malzeme olan kodpuk polisit-renden yapilan model,
cesitli tekniklerden biri kullanilarak kalip Malzemesi
icine yerlestirilir ve sivi metal dogrudan model
Uzerine bosaltilir. Hizla buharlasan ve kalip
malzemesi icinde yayman modelin yerini
katilagsmakta olan sivi metal alir. Bu nedenle bu
yontemle en karmasik bicimli parcalar bile
kolaylikla kahplanabilir ve dékiim parcalari mala
ylzeyi izi icermezler. Kaliplama malzemesi olarak
serbest baglayicisiz kum basta olmak Uzere cesitli
kum karisimlari kullanilabilir. Kaliplama
malzemesine bagl olarak da cesitli kaliplama
teknikleri gelistiriimistir. Bunlardan seri Gretime en
uygun olani ayri bir kaliplama yontemi olarak da
tanimlanabilen "Manyetik Alanla Sekillendirerek
Kaliplama'dir. Yaygin kullanilan metal ve
alasimlarin hepsinin dékiimine uygun olan dolu
kaliplama yo6ntemi; her ne kadar seri parca utretimin

1. Ulusal
Dokum
Sempozyu
mu

353

Eylul 81

0S-005

ingotlarda Segregasyon

S. Ergin
Kisakurek

1. Ulusal
Dokum
Sempozyu
mu

362

Eylul 81




Yayin
Kimlik
No

Makalenin Konusu

Yazari

Ozet

Yayinin
Kayna gi

Sayfa

Tarihi

0S-005

Katki Maddelerinin Kalip
Kumlarinin Sicak
Ozelliklerine Etkisinin Etudi

Ergin Ozkan,
Ayfer
Akdeniz,
Ergin
Cavusoglu

Dokum kumlarina yapilan 6zel ilavelerle, istenen
yas, kuru ve sicak 6zelliklerin saglanmasi, kumun
Ozelliklerinin ve bilesiminin ¢ok iyi bilinmesine bagli
oldugundan, bu calismada, kisaca dokim
kumlarindan bahsedilmis, 6zellikleri ve bilegimi
hakkinda gerekli bilgi verildikten sonra, katki
maddeleri etraflica incelenmistir. Asagida
belirtilecek bazi katki maddelerinin, kalip kumu
karigimlarinin sicak basma mukavemeti, sicak
deformasyonuna etkileri deneysel olarak
incelenmistir. Bilindigi gibi, kalip kumunun ana
bilesenleri, kum, bentonit ve su olup, yapilan butin
deneylerde, Cankirl bentoniti % 6 su %4 oraninda
sabit tutulmustur. Degisik ylzdelerde ilave edilen
katki maddeleri ise, tek olarak veya birbirlerinin ikili
ve Ucli kombinezonlari seklini. kalip kumuna
katiimistir. Deney programi asagidaki gibi
Ozetlenebilir. 1 - Silis unu, demir oksit, dekstrin,
permoliln tek tek ilavesi 2 - Silis unu — demir
oksit, silis unu—dekstrin, silis unu—permol, demir
oksit —dekstrin, demir oksit—permol,
dekstrin—permol gibi ikili kombinezonlarinin
ilavesi. 3 - Silis unu—demir oksit-dekstin ve silis un

1. Ulusal
Dokum
Sempozyu
mu

371

Eylul 81

0S-005

Atk Isi ile Sanayinde Enerji
Tasarrufu

Selahattin
Allahverdi

1. Ulusal
Dokum
Sempozyu
mu

378

Eylul 81




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Kiiresel Grafitli Pik Dokiim _ 1[')51‘[*1?'
0S-005 [Imalinde Magnezyumla Orhan Igrek 383 Eylil 81
Muamele Metodlari Sempozyu
mu
Bu calismada, yonlendirilmis olarak katilastirilan
Al—Si 6tektik alagsimlarinda ortaya cikan fleyk ve
cubuk seklindeki silisyum kristalleri arasindaki
mesafelerin katilagsma hizina bagl olarak degisimi
incelenmistir. Saf Al—Si 6tektik alagimlarinda
fleyklerarasi ve ince gubuklararasi mesafenin
katilasma hiziyla iligkisi A 3.33.V = sabit,
stronsiyum ile modifiye edilmis alagsimlarda ortaya
Al-Si Otektik Alagimlarinda ctkan ince cubuklar arasi mesafenin katilasma 1. Ulusal
0S-005 Bilesim ve Yonlendirilmig Aydin Atasoy hiziyla iligkisi ise A .V = sapit oIgrak saptanmigtir. Dokim 391 Eylil 81
Katilasma Hizinin Ayrica katilagsma hizindaki ve silisyum ve Sempozyu
Fazlararasi Mesafeye Etkisi stronsiyum miktarindaki artigin, fazlar arasi mu
mesafenin azalmasina neden oldugu
gOzlemlenmistir. Dizgin lamelli veya ¢ubuk
seklindeki mikro yapi veren metal—metal 6tektik
alasimlari icin teorik olarak dngoriilen A .V = sabit
bagintisinin Al—si gibi metal-ametal sistemler igin
gecersiz oldugu ve bu konuda yeni teorik
calismalar yapilmasi gerektigi sonucuna
varilmistir.
1. Ulusal
Doékim Sanayiinde enerji ve Yilmaz Dokum .
©S-005 Hammadde Problemleri Turhan Sempozyu 402 Eylul 81

mu




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Tuarkiye, dedisik bolgelere dagiimis ¢cok sayida
boksit yatagina sahiptir. Bunlardan en énemlisini
teskil eden Akseki-Seydisehir Bolgesi boksit
yataklari Ust kretase (senomanien) kalkerlerinin
kalinhklari 1 ile 100 m. arasinda degisen, paleo
dolin ve ¢ukurluluklarda, mercekler seklinde yer
alirlar. Bu yataklarda boksit cevherinin ana bileseni
BOHMIT olup, Bayer prosesi ile isletmeye
elveriglidir. Ayrica az miktarda gibsit ve diaspor ile
OTURUM I: Akseki kil minerali olarak kaolen, demir minerali -oturak 2. Ulusal
Seydisehir Bolgesi M. Muzaffer |hematit, gétit ve bazen limonit veya lepidokrosit, Aliminyum :
0S-006 T . N . . . . 0 21 Ekim 84
Boksitlerinin Minerolojisi ve Karadag [titan minerali olacak da anataz ve rutil, ayrica p- Sanayii
Jeokimyasi kuvars ve kalsit icerirler. Sedimantasyon (¢okelme)| Kongresi

ile, sig denizel ortamda, allokton veya yari-otokton
olarak olustugu kabul edilen bélge boksitlerinin
koken kayaci-orijini-tiserinde degisik varsayimlar
ileri surdlmektedir. Rezerv bakimindan Akseki
Yoresi yataklarina kiyasla daha biytk yataklara
sahip olan Seydisehir Ydresi boksitlerinin toplam
rezervi yaklasik 40 milyon ton civarindadir. Bu ise
buginki tiketim ile Aliminyum Tesisleri'nin en az
65 yillik ihtiyacini karsilayacak demektir. Bu bildiridg




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Ulkemiz aliiminyum cevheri bakmandan genis
jeolojik imkanlara sahiptir. Bu boksit yataklari
cografi ve jeolojik konumlari bakimindan 8 ana
grupta toplanmiglardir. M.T.A. Enstitlsu tarafindan
1938 yilinda baslatilan birinci safha boksit
aramalari 1962 yilma kadar surdurtalmastir. Birgok
yerbilimcinin gorev aldigi bu ¢alismalar sonucu irili
ufakl cok sayida boksit zuhuru tespit edilmis ve
o6nem siralarina gore yapilmasi gerekli ikinci safha
Turkiye Boksit ayrintih arama programlari hazirlanmistir. 1962
) . oo L : 2. Ulusal
Rezervleri,Arama Ertudrul yilinda 6nemli gérilen zuhurlar Gizerinde sondajlar Aliminvum
0S-006 |Caligmalari ve Ulke g yapilarak yataklarin seklini, rezerv ve tendrlerini Y 41 Ekim 84
. Tepebasi A : Sanayii
Ekonomisi Agisindan saptamaya yonelik ikinci safha detay boksit Kongresi

Gelecegi

aramalarina baslaniimistir. Bu calismalar sonuca
Seydisehir Bélgesinde aliminyum Uretimine uygun
24,5 milyon ton béhmitik tip boksit rezervi .tespit
edilmistir. 1967 yilindan itibaren boksit salalarinin
Etibank'a devredilmesinden sonra Seydisehir
Aliminyum Tesisleri Grup Baskanhgi bunyesinde
olusturulan Aramalar Grubu detay boksit
aramalarini Seydisehir ve Akseki Bélgelerinde
yogunlastirmis ve bugiine kadar iyi kaliteli 19
milyon ton gorindr boksit rezerv artisi saglanmistir.




Yayin

L . : Yayinin -
Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet y o Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Aliminyum Fabrikasinin onbir yillik kapasite
Mustafa y L . Y] p . 2. Ulusal
L : : . kullanimi, Gretim miktari ve kaliteleri, tiketim L
Aliimina Fabrikasina Onbir Pehlivan, . N L .. Aliminyum .
0S-006 2 .. |miktarlari kisaca 6zetlenmistir. Ayrica tecriibeler ; 67 Ekim 84
Yilda Genel Bakig Omer Lutfi o . o Sanayii
N IsIginda projede yapilan degisiklikler ve bunlarin :
sal o x o L Kongresi
sagladigi faydalar, sonug ve onerilerle belirtilmigtir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Aliimina uretimi sirasinda boksitin kostik Ug arti§i
olarak ortaya cikan ve halen degerlendiriliemeyen
Turk kirmizi camurlari (K.C.) ana bilesenler olarak
Fe,0;, Al,O4, SIiO,, TiO,, Na,O, CaO ve az
miktarda Zr, Y, Th, U, ve nadir toprak metalleri
(NTM) icerirler. K.C. lar, pik demir eldesi i¢in
hammadde, atik su ve gaz aritimi i¢in adsorban, V
iceren konverter curuflarinin yikseltgen
kavrulmasinda inert katki maddesi dolgu
malzemesi, asindirici, seramik yer karosu 2. Ulusal
Resat Apak, | . o . o
Kirmizi Camurlarin A pigmenti, cimentoya katki maddesi, yapay agregat [ Aliminyum :
0S-006 N . Nejat Onal, C T ha . 77 Ekim 84
Degerlendiriime Olanaklari . hammaddesi, komirin sivilastirlmasinda katalizér| Sanayii
Fikret Baykut .. . :
vb. olarak ¢ok ve degdisik amaclarla kullanilirlar. Kongresi

K.C. larin degerlendiriimesine iliskin pek ¢ok yol
olmakla birlikte ana egilim, sinterlesrirme ve/veya
elektrik firninda ergitme, sonucu pik demir Gretimi,
ve izabe sirasinda cirufa gegen alimina, sodyum
oksit, titan dioksit, Zr, U, Th ve NTM'ierinin licing,
hidroliktik ¢coktlirme, kristalizasyon ve sivi-Sivi.
ekstraksiyonu yontemleri ile kazaniimasidir.
Cirufun li¢ artigi ise, asidik ya da bazik liging
yapilmasina gore fosfat kayalariyla karistirilarak yaj




Yayin

Yayinin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet o Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bayer yontemiyle alimina tretiminde tiketilen 2 Ulusal
Bayer Metodu ile Alimina boksit ve sudkostik miktarlari dogrudan boksit AI[.]min um
0S-006 |Uretiminde Boksit Kalitesinin | Etem Genger |kalitesine baglidir. Bu ¢calismada, boksit ve Sanayii 89 Ekim 84
Tiketim indislerine Etkisi sudkostik sarfiyatlarini Gnceden tahmin edebilmek -
o . o - Kongresi
icin kullanilabilecek hesap sekilleri incelenmistir.
Alimina, kesici takim malzemesi olarak fiziksel ve
kimyasal 6zellikleriyle bilhassa yiksek
sicakliklardaki fiziksel 6zellikleri ile, ok uygun bir
malzemedir. Alimina seramik kesici takimlarin bu
gelisim doneminde eksiklikleri- bunlarin dusuk
. . 2. Ulusal
Sert Malzeme Olarak mukavemetleri ve darbe dayanclaridir. Seramik Aliminvum
0S-006 |,,. . Tarik Baykara|kesici takimlarin gelisimleri kisaca gézden yu 101 Ekim 84
Alimina - A . Sanayii
gecirilerek, alimina takim uclarinin tretim ve :
Kongresi

Ozellikleri ve bir kaplama malzemesi olarak
aliminanin sert mecaller Gzerine kaplanmasi bazi
sert malzemelerle karsilastirmali olarak
incelenerek sunulmustur. Bazi ileri seramik
takimlarin gelismesi kisaca gézden gecirilmistir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bu bildiride aliminyum Gretiminde elektrik
enerjisinin 6nemi vurgulanmaktadir. Aliminyum
tesislerinin enerji yoniinden durumu ve gelecegi
tartigilarak yurdumuzun enerji sorunu ve
uygulanan politikaya kisaca deginilmektedir. Daha
ani | emel i tyguianan yontemler | 2 U
0S-006 (--)TU.Rl.JM l: AIurr_unyum__ : Gc.).kme_n, belirtiimekte, enerji kesilmelerinin Gretim ve Alumlnyl_J_m 111 Ekim 84
Uretiminde Elektrik Enerjisi Huseyin . o o Sanayii
techizatlar tGzerindeki etkileri anlatilmakta ve en :
Gergek Kongresi

Onemli sorunlarimizdan olan gti¢ faktoriiniin (Cos j
) dizeltilmesi icin yapilan iglemlerden
bahsedilmektedir. Sonug olarak da gerek elektrik
enerjisi gerekse aliiminyum ihtiyaci yoninden
yurdumuzun gelecegdi g6z dniinde alinarak gerekli
tedbirlerin alinmasi istenmektedir.




Yayin

Yayinin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet o Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Enerji yogun bir prosesi gerektirdigi icin
aliminyum teknolojisi enerjinin gerek yetmezIigi ve
gerekse pahaliligindan en ¢ok etkilenen teknoloji
olmustur. Diger metallerle rekabet edebilmesi icin
aliminyum Gretiminin her kademesinde enetrji
Lo e . N 2. Ulusal
Aliminyum Uretiminde Hiisevin tasarrufuna yonelik arastirmalar yogunlastiriimigtir. Aliminvum
0S-006 [Komarin Yeri ve Akigkan y Burada bir aliminyum fabrikasinin tim termik yu 123 Ekim 84
o Vural o g . Sanayii
Yatak Teknolojisi enerjisinin kdmirden saglanmasina yonelik Kongresi

calismalar sunuldu. Su siralarda giindemde
bulunan Beysehir linyitlerinden enerji Gretiminde
cesitli secenekler gbzden gecirildiginde Seydisehir
Aliminyum Tesisleri i¢in bir déniim noktasina
varilabilecegdi gorultr.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Birincil aliminyum Uretimi, blyuk ol¢tide elektrik
enerjisi tiketen bir. prosestir. Firmalar, aliminyum
Uretiminde enerji ve hammadde tasarrufu
saglamak, akim verimini artirmak icin otomatik
kontrol sistemine ge¢mektedirler. Otomatik kontrol
Hicabi sistemi hlcre direncini reglle edecek sekilde
. . N L ; L 2. Ulusal
Birincil Aliminyum Kiziltan, Ali [dUzenlenmistir. Kontrol sistemleri dnce elektro Aliminvum
0S-006 |Uretiminde Prosesin Sezgin, mekanik temele dayali olarak kurulmus, daha Sanayii 135 Ekim 84
Otomatik Kontroli Himmet |[sonra da mikroprosesor bazh olarak gelistirilmistir. o
. o : . i Kongresi
Gencer Elektroliz hanelerimize otomatik kontrol sisteminin
kurulmasiyla elektrik enerjisi tiiketiminde 50 milyon
kwh tasarruf saglanacak, akim verimi % 1 artacak,
hammadde tiketimi azalacak, hiicreler dengeli
calisacak ve tim parametreler hakkinda kesin
bilgiler edinilecektir.
Elektroliz hiicrelerinde ergiyikle temas halinde olan
karbon astar malzemeleri icin aranacak 6zellikleri
belirlemek amaciyla, 6zellikle karbon astarin
. . . N 2. Ulusal
Aliminanin Elektrolizi Talat tahribatina ve bozunumuna neden olan sirecler Aliminvum
0S-006 [Sirasinda Karbon Astardaki tekrarlanmistir. Bu amagla (a) serbest sodyum, (b) yu 155 Ekim 84
. Camlidere . : - . . Sanayii
Yapisal Degisiklikler ergimis elektrolit, (c) ergimis metal gibi G¢ faktoriin Kongresi

uzun donemdeki etkileri incelenmistir. Devre disina
¢cikmis hiicrelerdeki bazi gbzlemlerden de
bahsedilmistir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
On-pisirimli elektrot kullanilan aliiminyum elektroliz
hicrelerinde akim verimine etki eden faktorler
Abramov'un, Pearson ile Waddigtoh'un ve
Welch'in 6ne sirdagi bagintilar cergcevesinde
g6zden gecirilmiglerdir. Boyutsal ¢bziimleme ile
regresyon ¢oziimlemesi tesis verilerine
uygulanarak bu tesis icin gecerli olan AV (%)- A
(T/D T)°"%3 (1 / oran)®* bigiminde yeni bir
bagintinin ¢ikarihigi sunulmaktadir. Burada, AV,
On-Pisirimli Elektrotlu akim verimini (%), T, elektrolit sicakhgini, (C); T,
N _— . L e 2. Ulusal
Aliminyum Uretim M. Tevfik elektrolit sicakhdi ile elektrolitik birincil donma Aliiminvum
0S-006 [Hucrelerinde Isletme . sicakhgi arasindaki farki, (C); oran, elektrolit yu 173 Ekim 84
< - Utine . . o Sanayi
Degigkenlerinin Akim bilegenlerinden NAF/ALF; agirlikga oranini ve A Kongresi

Verimine Etkisi

ise tesis verilerine bagl bir sabiti géstermektedir.
Akim verimini etki eden diger faktérlerin bu
bagintiya yer almalari, bunlarin isletmede dar
sinirlar arasinda kontrol edilmeleri nedeni ile, akim
verimi degiskeni ile aralarindaki korrelasyonun
zayIf olmasina baglanmistir. Baginti ile hesaplanan
akim verimi tesiste bulunanlardan + % 1 yada
daha az bir fark gostermistir. Buna ragmen
bagintinin evrensel gecerlilikte olmasinin mimkin

olmadigi ve her tesisin kendi Uretim kosullarina uyal




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Aliminyum malzemenin kullanim alani buldugu
endustriler de 6nemli bir yeri olan parca
dokimculugu tlkemizde gelisme icerisindedir.
OTURUM llI: Aliminyum Sanayideki gelisme strecinde avantajlarindan 2. Ulusal
Parca Dokumculugu- : dolayi birgcok malzemenin yerini aliminyumun Aliminyum :
©S-006 Tirkiye'deki Durumu,Uretim Ali Han almasi beklenmektedir. Bu da parca dokim Sanayii 195 Ekim 84
ve Tuketim Sorunlari sektdrunin geligsimini zorlayacaktir. Bu yazida Kongresi
aliminyum parca dékimculigandn tanitimi,
ulkemizdeki durumu, Uretim ve tiketim sorunlari
incelenecektir.
Bu calismada, aluminyum Urdnlerin niteligini
dogrudan etkileyen sivi aliminyumun 6zelliklerinin
iyilestiriimesinden ve nitelik denetiminden s6z
edilecektir. Eritilmis sivi aliminyumun énemli
e Ozellikleri hatirlatildiktan sonra, nitelikli sivi 2. Ulusal
Eritilmis Altminyumun Hasmet Fevzi|aliminyum hazirlayabilmek igin aliminyum Aliminyum
0S-006 |Ozelliklerinin iyilestiriimesi ve| o Aminy Y ¢in aluminy yum 51g Ekim 84
o 2 Cakmak |erintilerine uygulanmasi gereken iglemler ele Sanayi
Nitelik Denetimi L .
alinmistir. Calismanin sonunda, Uretim sirasinda Kongresi

kolaylikla uygulanabilecek iki test yontemine,
hidrojen gazinin belirlenmesi ve tane inceligi
deneyine, dnemleri nedeniyle agirlik verilerek sivi
aliminyumun nitelik denetimi konulari yer almistir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Aliminyum endustrisinde dokiimhaneler
elektrolizle karsilastirildiklarinda buytk enerji
tlketicisi sayllmazlar. Buna ragmen enetji
tasarrufu olanaklarinin hepsinin kullaniimasi
dokimhaneler icin de gecerlidir. CUnki enerji
giderleri personel giderlerinden sonraki ikinci
blyuk gider kaynagidir. Dogrudan veya elektrik
enerjisi seklinde kullanilan Fuel — oil'in blyuk
miktarlarda doviz karsiligl temin edilen bir ithal
girdisi olmasli nedeniyle enerjinin verimli kullanimi
Lo o L . 2. Ulusal
Aliminyum K sami  |V& tasarruf edici teknolojik 6nlemlerin arastirilip Aliminvum
0S-006 [Dokumhanelerinde Eneriji ' uygulanmasi blyuk énem kazanmaktadir. yu 241 Ekim 84
- . Kabukgu. g - T Sanayii
Tasarrufu Onlemleri Dokumhanelerde enerji tasarrufuna elverigli iki Kongresi

etkin saha vardir. Birincisi firin sistemleri en az
enerji tiketecek sekilde kurulmali ve isletilmelidir.
ikincisi dokiimhaneler elektroliz metalini fazla 1si
iceren sivi halde almaktadir, bundan enerji tasarruf
edici sekilde yararlaniimalidir. Burada her iki
konuda incelenecek, klasik ve modern firin
tiplerinin eneriji tiketimleri gdsterilecek ve dnemli
firin tipleri; rekUperatorli ve reklperatorsiiz
reverber firini, enduksiyon firini, kanalli endiksiyon
firini, elektrik direncli firin, enerji tiketimi ve 1si bilan




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Aliminyum sanayiinde kullanilan eritme ve tutma
firinlarinin verimleri 1960 yillarinda % 20'yi
Diinyada Aliminyum Eritme gecmezdi. Ancak 1973'ten sonra ortaya ¢ikan
ve Tutmak Firinlarinda enerji bunalimi firin igsletmeci ve dizayncilarini
. L N o 2. Ulusal
Alinan Enerji Tasarruf yanma verimini artirici ve enerji tasarrufu saglayici Aliminvum
0S-006 |Onlemleri ve Nasag'taki Ergut Agik [cOzUmler bulmaya ydneltmigtir. Bu yazida bu Sanayii 261 Ekim 84
Aliminyum Eritme ve Tutma konuda gozlenen gelismelerden bahsedilmekte ve Kon r)ési
Firinlarinda Yapilan Enerji Ulkemizdeki aliminyum Ureticilerinden NASAS'In 9
Tasarrufu Calismalari aliminyum. eritme ve tutma firinlarinda yapilan
enerji tasarrufu calismalari hakkinda bilgi
verilmektedir.
Aliminyumda azot, sivi ve kati hallerde ¢6ziinmez.
Yalniz, aliminyumdan daha kuvvetli nitrtir
yapicilarla, 6érnegin zirkonyumla beraber
aliminyuma iz seviyesinde azot katmak ve Al-Zr-N
alasimlari olusturmak mumkun olmustur. Bu
alasimlar yiksek sinme dayanimlarina sahiptir.
I o - e 2. Ulusal
Aliminyum-Azot ve Mehmet Hidrojen ise aliuminyumda kolayca ¢ozinur ve Aliminvum
0S-006 [Aliminyum-Hidrojen N genelde istenmez. Uciincu bir elementle, 6rnegin yu 283 Ekim 84
Yuksek ) o . o Sanayii
Alasimlari nikel gibi bir hidrir yapiciyla birlikte hidrojen Kongresi

zararsiz hale getirilmekle yetinmez, ayni zarimda
bu alagimin siinme dayanimini 6nemli 6lgtide
yukseltir. Her iki alasim tirtinde de,yani Al-Zr-N ve
Al-Ni-H, siinme dayaniminin yikselmesine neden
olarak, aliminyum eriyiginde olusan topaklari
(cluster) gorilmektedir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Aliminyumun yeniden degerlendiriimesi konusu
Ozellikle eneriji krizi nedeniyle buytk 6nem
kazanmaktadir. Aliminyumun yeniden
degerlendirilmesi ¢ok genis bir konu olup,
hurdalarin toplanmasi ve siniflandiriimasi, metal
veya metal olmayan katisiklarin giderilmesi,
hurdanin 6zelliklerine gére en uygun eritme 2. Ulusal
0S-006 Aluyminyurr?gn Ye_niden Sener Muter yt')_ntemin.i.n §egimi ve _sonugta hu_r_dalarln birinci AIUminyl_J_m 293 Ekim 84
Degerlendirilmesi eritme aliminyum gibi kullanilabilir duruma Sanayii
getirilmesi konularini kapsamaktadir. Aliminyum Kongresi

Uretimindeki toplam artisa paralel olarak
aliminyum hurda miktari da artmaktadir. Enerji
maliyetlerindeki surekli artis géz 6niine alindiginda
gelecekte aliminyumun yeniden degerlendirilmesi
konusunun ¢ok daha fazla 6nem kazanacagi ve
gelir saglayacag! sonucu ortaya ¢cikmaktadir.




Yayin
Kimlik
No

Makalenin Konusu

Yazari

Ozet

Yayinin
Kayna gi

Sayfa

Tarihi

0S-006

OTURUM IV: inkliizyonlarin
Aliminyum Alasimlarinin
Mekanik Ozelliklerine Etkisi

Sacit Dundar,
Fevzi Yilmaz

inkltizyonlarin plastik deformasyona ugramis
malzemelerin mekanik 6zelliklerine etkisini
goOsterme icin aliminyum esash % 4.1 Cu ve % 1.5
Mg iceren bir alagim kullaniimigtir. Uretim
sirasinda bazi degiskenler kullanilarak degisik
miktarlarda inkliizyon iceren yapilar elde edilmistir.
Ergimis alagima tane rafinasyonu uygulamasi ve
sinterlenmis alimina icerisinden filtrasyon
uygulamasi ilk kullanilan degiskenler olmustur.
ingot dékiimii ise hem kokil hem de yari kontini
dokim kaliplarina yapilmistir. Homojenlestirme
isleminden gecirilen ingotlar 430C’ da
haddelenmistir. Dokim yapisindan ve sicak
haddelenmis yapilardan haddeleme yoninde ve
haddeye dik yénden yuvarlak deney parcalari
hazirlanmigstir. Sonuclar yari kontinti dékiman kokil
dokime gore cok Ustin oldugunu gostermistir.
Kokil dokim yapisinda ¢ok gérinen oksit filmleri
hadde yoninde pek fazla zararli etki géstermezken
haddeye dik yénde kesitten alinan numunelerde
bilhassa siineklik degerlerinde cek kritik dususler
gOstermistir. Parcacik halindeki inkltizyonlarin ve
metalik inkllGzyonlarin ise pek fazla zararl etkisi gor

2. Ulusal
Aliminyum
Sanayii
Kongresi

311

Ekim 84




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Metalik saclarin sekillendirilebilirligini belirleyen
faktorler; deformasyon sertlesmesi tissi (n), de
formasyon duyarlligi tissti (m) ve ortalama normal
anizotropi (r) gibi malzeme parametreleridir. Bu
¢alismada aliiminyum alasimlarinin
sekillendirilebilirligi; n, m ve r degerlerine gére
incelenmis ve bu faktdrle n sekillendirme limit
Ao Assiiarnn | voseyn (ST OL0 Lereiemen |8 o
0S-006 |Sekillendirilebilirligini Cimenoglu, E.|>C TSNS, =€ ’ y simara, Yumi = 353 Ekim 84
) . . sekillendirilebilirine agisindan az karbonlu c¢elikler Sanayii
Etkileyen Faktorler Sabri Kayali |: - N . :
ile kiyaslanmigtir. Yiksek n, m ve r degerleri, Kongresi

S.L.D.'daki tniforn birim sekil degistirme
degerlerini ve aliminyum alasimlarinin
sekillenebilme kabiliyetini artirmaktadir. Bu
faktorlerin degerleri az karbonlu celiklerde
aliminyum alasimlarindan daha yiksek oldugu
icin, celiklerin sekillenebilme kabiliyeti aliminyum
alasimlarindan daha iyidir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
ETIAL 30 (AA. 3003) alagsiminda, yass! ingot
homojenizasyonunun soguk haddede izlenebilirlige
ve soguk hadde Urini levhalarda formabiliteye
(sekillendirilebilirlige) etkileri incelenmistir.
Homojenizasyonun, soguk haddede kenar
catlagini asgari dizeye indirdigi tespit edilmistir.
Al-Mn Altiminyum islem Olusan catlaklarin, konum ve 6zellikle derinlik
; : . o . : 2. Ulusal
Alasimlarinda Ingot A Tevfik bakimindan homojen bir dagihm gdstermesi, Aliminvum
0S-006 [Homojenizasyonunun Sim ok haddeleme esnasinda kopmalari ortadan kaldirdigi Sanayii 335 Ekim 84
islenebilirlik ve ¥ gibi, Uretilecek serit genigliginin artirilmasina da Kongr)ési

Sekillendirilebilirlige Etkileri

imkan saglamaktadir. Soguk hadde utrinu
levhalarin tavlanmasi esnasinda olusacak tanelerin
boyutu, ingot yapisi ile ¢cok yakindan ilgili olup,
homojenize edilmis ingotlardan Uretilen levhalarda
oldukca kucuk taneli yapi elde edilebilmekte, bu da
malzeme formabilitesini Gnemli dlgtide
iyilestirmektedir.




Yayin
Kimlik
No

Makalenin Konusu

Yazari

Ozet

Yayinin
Kayna gi

Sayfa

Tarihi

0S-006

Yiuksek Mukavemetli
Aliminyum Alasimlarinin
Termo-Mekanik islemleri

E. Sabri
Kayali

Bu calismada ¢ctkelme sertlesmesi yapilabilen
yiksek mukavemetli 7000 serisi aliminyum
alasimlarinda tane rafinasyonu icin gelistirilen bir
termo- mekanik islemin sonuclari 6zetlenmisgtir.
Tormo-mekanik iglemde tane rafinasyonu, ¢okelti
boyut ve dagilimi ile yeniden kristallesme kontrol
edilerek saglanmigstir. 7075 Al alagimina uygulanan
termo-mekanik islem sonucunda saglanan tane
rafinasyonunun cesitli mekanik 6zelliklere etkisi ile
ilgili olarak oda sicakhdi mekanik 6zellikleri,
yorulma ozellikleri ele alinmigtir. Tane rafinasyonu
ile ~ 10Mm tane boyutuna ulasildiginda,
malzemenin mukavemetinde ¢ok az artis olmasina
karsin, oda sicakhdi stinekligininde arttidi
saptanmistir. Yorulma 6zelliklerinde belirgin bir
degisme gorilmemis, fakat yuksek sicakliktaki de
formasyon kabiliyeti 6nemli dlciide gelismis ve
belirli bir stiper plastiklik saglanabilmistir. Bu
sonugclar, tane rafinasyonu yapilan 7075 Al
alasimi.is.n aligilagelmis yéntemle uretilenden
daha iyi malzeme 0Ozelliklerine sahip oldugunu
gOstermektedir.

2. Ulusal
Aliminyum
Sanayii
Kongresi

349

Ekim 84




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Doévme Aliminyum alasimlarinin énemli bir bélima
Isil islem yoluyla ¢cokeltme sertlesmesi uygulanarak
kullanilir. Hedef alinan 6zellikleri Saglayan isil
islemde 6nce yiksek sicaklik¢a bir cozme iglemi
uygulanir. Daha sonra alasim, ¢c6zinmis
elementlerin ayrismasina imkan vermeyecek bir
hizla sogutularak asiri doymus bir yapi elde edilir.
Bunu takiben uygun bir sicaklikta ve slirede
. L R 2. Ulusal
2024 Aliminvum Alasiminda Aykut kontrolli olarak gergeklestirilen ¢okeltme sonucu Aliminvunm
0S-006 y y sin Karabulut, |nihai 0zellikler elde edilir. Bu igslemin bir parcasini Y 363 Ekim 84
Sogutma Hizi Duyarhligi ) . : : Sanayii
Ahmet Aran |olusturan, ¢dzme iglemi sonrasindaki hizl Kongresi

sogutmanin nihai 6zellikler tizerinde etkisi oldugu
bilinmekte, fakat uygulamada bu husus gézden
kacabilmektedir. Bu bildiride "Sogutma Hizi
Duyarlihgi" olarak adlandirilan bu olay ile ilgili
bilgiler 6zetlenmis ve 2024 alasimi lGzerinde cesitli
sogutma kosullarinin nihai dzelliklere etkisini ortayi
koyan deneysel calismalarin sonuclari
sunulmustur.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
7075 aliminyum alagimlarinda retregresyon ve
yeniden yaslandirma kinetigini konu alan bu
calisma ODTU Milhendislik Fakiiltesi Metalurji
Muhendisligi Bolumunde yuratilen ve Turkiye
Bilimsel ve Teknik Arastirma Kurumu tarafindan
desteklenen MAG-591 nolu arastirma projesinden
A L 2. Ulusal
2075 Alasimlarinda Alpay Ankara derlenen bir bildiridir. Arastirmayi birinci dereceden Aliminvum
0S-006 S o bay '|destekleyen Turkiye Bilimsel ve Teknik Arastirma yu 371 Ekim 84
Retregresyon Kinetigi Nuri Durlu . . . Sanayii
Kurumuna tesekkuri borg bilmekteyiz. Ayrica, Kongresi

deney numunelerini saglayan Kanada Bilimsel
Arastirma Kurumuna ve deney diizeneginin
kurulmasinda katkilari bulunan ODTU Metalurji
Muhendisligi BolumU laboratuar ve attlye
teknisyenlerine de tesekkuri goérev kabul
etmekteyiz.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
NoO Kayna gl
Al-Mg-Si alasimlarinin ¢ok bytk bir bolimi, T6
temperinde; yani, kati eriyige alinip yapay
yaslandirildiktan sonra kullanilir. T6 tenderinin bu
iki islem safhasi arasinda gecen bekleme suresi,
malzemenin son mekanik 6zelliklerini
etkilemektedir. Bu tebligde, oda sicakliginda Sn
Al-Mg-Si Alasimlarini Oda yaslandirmanin, Al-Mg-Si alagimlarinin T6 2 Ulusal
Sicakhginda Yaglandirmanin A Tevik kondisyonundaki mekanik ('jzelhkl_er_lne"et.l.(llerl Alijminyum
0S-006 |Yapay Ya§land|rm_adan Simgek incelenmistir. Qn yaslandirma etkisi, blyuk capta, Sanavi 385 Ekim 84
Sonraki Mekanik Ozelliklere alasimin Mg,Si konsantrasyonuna bagh olup, yir
Etkise Kongresi

dustk Mg,Si konsantrasyonlu alagimlarda, 6n
yaslandirma mekanik dzellikleri iyilestirirken,
yuksek konsantrasyonlu alasimlardaki etkisi
olumsuz yéndedir. Ticari Al-Mg-Si alagimlari;
ETIAL 60 ve ETIAL 61'e 6n yaslandirmanin etkileri
belirlenerek, isletme kosullarindaki uygulamaya
Oneriler getirilmistir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bu calismada, ticari safliktaki 7075 aliminyum
alasiminin RRA 1s1l igslemi (Retrogression and
Reaging, yeniden ¢ozeltiye alna ve yeniden
yaslandirma) sonrasinda taneler arasi korozyona
karsi direnci, T6 ve 73 isil igslemleri ile;
7075 AIUm_inyum Alasiminda Emel kiyaslanarak incelenmigtir. RRA 1sil igslemleri 200 2. Ulusal
0S-006 (RRA) IslIl I§Iem|n|_n Tapeler Geckinli, S. ve 220 T olrpak Uzere iki farkl yeniden ¢ozeltiye AIumlnyL.J.m 401 Ekim 84
Arasi Korozyon Direncine Kamil Tuncer alma sicakhdinda yapiimistir. Deney sonugclart, Sanayii
Etkisi 2007C ' de 6-10 dak. surelerde yeniden ¢ozeltiye Kongresi
alma ve daha sonraki yeniden yaglandirmanin, T6
isleminin kazandirdidi sertlik ile T73 igleminin
sagladigi taneler arasi korozyon direncini bir arada
gerceklestiren optimum islem oldugunu
gOstermigtir.
Bugin piyasada kullanilan bircok AlSi alasiminda
yapilan denemelerin sonucunda, termik analiz
yontemiyle modifikasyon isleminin etkinlik
derecesinin kontroliinin basit bir sekilde ve kisa bir
Al-Si Alagimlarinda surede yapilabilirligi saptanmigtir. Burada dikkat 2. Ulusal
0S-006 Modif'ikasyon igl?miniq qugkv edilmesi ger(?ke"n !fonu; her isle.t_men.in kendi ) AIUminyL.J.m 411 Ekim 84
Termik Analiz Yontemiyle Demircioglu |kosullarini g6z dniinde tutarak 6tektik sicakligin Sanayii
Kontrolu dususu ile numunelerin metalografik incelemesini Kongresi

yaparak, modifikasyon isleminin etkinlik derecesi
arasindaki bagintiy1 dogru bir sekilde
belirlemesidir. Bugiin termik analiz yontemi
aliminyum sanayiinde kullanim alam bulmustur.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bu yazida elektrik iletkeni olarak aliminyum
metalinin 6zellikleri ile ¢iplak ve izoleli eneriji
kablolarinin tatbikatinda bilinmesi gerekli hususlar
aciklanmaya calisiimistir. Ulkemizde aliiminyum
ciplak iletkenler son yirmi yilda buyuk bir tatbikat
alini bulmusken aliminyum disi enerji kablolarinda
halen ¢ok genis bir tiketim alani bulunmaktadir. 2. Ulusal
0S-006 _OT_URUM V:"Elc_aktrik Enerijisi iihan Gimis izoleli _alu_minyum eneyrji k:ab_lqlarl,.hafiflik, kolay _ AIUminyl_J_m 427 Ekim 84
lletiminde Aliminyum montaj, birim metal agirligi icin mikemmel elektrik [ Sanayii
iletkenligi, disuk metal fiyati,vb. 6zellikleri nedeni Kongresi
ile teknik ve ekonomik Ustiinliiklere sahiptir. izoleli
aliminyum enerji kablolarinin, aliminyum disi
enerji kablolarinin yerine kullanilmasi ttketiciler
icin olumlu ekonomik sonuclar doguracak, genelde
bu durum ulusal ekonomimiz acgisindan énemli bir
kaynak israfinin durdurulmasini saglayacaktir.
Bu bildiride, direkt ve endirekt ekstriizyon
metotlarinin karakteristikleri anlatilmaktadir. Pres 2. Ulusal
0S-006 (Sicak Ekstriizyon Teknikleri [Nesip Derindz kuwgtl, maksmum pre; hiz, takoz gbatl'an,. AlummyL.J.m 445 Ekim 84
maksimum profil dig daire ¢api, profil kalitesi Sanayii
konulari incelenerek her iki metodun avantaj ve Kongresi

dezavantajlar belirtiimektedir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bu calismada, ekstriizyon sirasinda malzemenin
sekil degistirmesini inceleyebilmek igin sistematik
S.Burhanettin bir yont%r_n yer|Im|§tlr. Efu'yontemle .aklm.(;I'ng'He'rl.VQ
Altan sekil degistirme bdlgesinin sinirlari istenildigi gibi 2. Ulusal
0S-006 Eksvt_ru_zyonda $(_3I§|I Mustafa _se(;n(_eb!lpekt_e Vs sonug olarak, sayisi ylnev AIumlnyL_J.m 461 Ekim 84
Degistirme Analizi . istenildigi gibi secilebilen parametrelere bagli Sanayii
Gevrek, Sinan ; . o .
olarak kinematik¢e uyumlu hiz alanlari ailesi elde Kongresi
Onurlu o : S
edilebilmektir. Bu hiz alanlari ailesi i¢cinde
problemin ¢6zimuine en yakin olani Gst sinir
teoremi ile belirlenecektir.
Bu calismada cubuk ekstriizyonundaki sicaklik
artisi, sonlu farklar yénteminden yararlanarak
hesaplanmistir. Ekstriizyon sirasindaki isi
Uretiminin ve 1s1 kayiplarinin goz énidne alindigi
. |problemde, malzeme akisi igin Avitzur'un "Kiresel
. S.Burhanettin W ) o o e
Ekstriizyon Sirasinda Hiz Alani” modeli segilmistir. Modelin digim n 2. Ulusal
Sicaklik Artiginin Sonlu Altan, noktalari i¢in kurulan 1si iletim denklemlerinin Aliminyum
0S-006 Y Heinin Mustafa |0 oo 16in kuruian 1St e UM\ 477 Ekim 84
Farklar Yontemi .lle . bilgisayarda ¢6zilmesi ile takoz, Griin ve Sanayii
Gevrek, Sinan Ny . < :
Bulunmasi onurlu ekstriizyon takimlarindaki sicaklik dagihimlari Kongresi

secilen zaman araliklarinda hesaplanabilmektedir.
Ekstriizyon sartlarina gore calistirilan bilgisayar
programindan elde edilen sonuclar ekstriizyon
siresince sicaklik élgmelerinin yapildigi deney
sonugclari ile kargilastiriimistir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Aliminyum sanayide en yaygin olarak kullanilan
malzemelerden biri olarak siirecindedir. Bir gcok
sahada yap! malzemesi olarak c¢eligin yerini
almistir. Tabaka levha olanak kullanilan diger
, : . , 2. Ulusal
Aliiminvum Ve Alasimlarnimn Ali Cetin mecallerin kullanim alaninda tercih edilmektedir. Aliminvum
0S-006 y ..§ . Uygulamada karsilasilan bircok gugliiklere y__ 493 Ekim 84
Kaynaklanmasi Ydntemleri Balaban 8 N "y Sanayii
ragmen, malzeme, kaynagi, teknigi;gaz, ark, asal Kongresi

gaz ark vb. yéntemler olarak ileri bir basariya
gelmigtir. En yaygin olarak uygulanan aliiminyum
kaynak yontemleri genel bilgiler cercevesinde
verilmistir




Yayin
Kimlik
No

Makalenin Konusu

Yazari

Ozet

Yayinin
Kayna gi

Sayfa

Tarihi

0S-006

Aliminyum Ve Alliminyum
Alasimlarinin Strtinme
Kaynag ile Birlestiriimesi

Metin Yilmaz
Gurleyik

Basing altinda surtiinen yuzeylerde hareketi
Onleyici yonde etkileyen surtiinme kuvvetlerinin bir
kismi istya donistr. Ancak sidrtiinme, ¢ok
komplike bir olaydir. Strtinmeyi etkileyen ¢ok
sayidaki faktorler ve bunlarin sirtiinme sirasindaki
degisimi, basit bir matematik ile ifade
edilemeyecek kadar karisiktir. Bu nedenle c¢esitli
faktorlerin etkilerini incelemek tzere surtinme
konusunda, sonu gelmeyen arastirmalar yapila
gelmektedir. Surtiinme direncinin Isiya donlisen
kismi, malzemeleri cok dar bir bélgede de olsa,
kisa slrede kaynak yapma hatta, ergitme
sicakhigina kadar yukseltebildigi icin bu enerjiden,
surtinme kaynagi yapabilmek Gzere
faydalaniimaktadir. ilk defa 1930'lu yillardan beri
plastik malzemeler icin kullanilan bu metot 1956
yihindan beri metallerin, 6zellikle benzer cinsten
olmayan metallerin ve hatta metaller ile metal
olmayan malzemelerin birlestiriimesinde basari ile
uygulanmakta ve pratikte yeni yeni uygulama alani
surekli olarak arastirilmaktadir. Strtinme kaynag|
icin, Avrupa'da "konvensiyonel" ve USA’ da ise
"atalet, momenti" enerjisinden faydalanilan metotlar

2. Ulusal
Aliminyum
Sanayii
Kongresi

519

Ekim 84




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
NoO Kayna gl
Yapi celigi, kadar bir dayanima sahip, daha hafif,
magnetik olmayan, ¢ok dustk sicakliklarda dahi
suinekligini koruyabilen bir konstriiksiyon
malzemesi olarak bu teknolojinin gereksindirdigi
" . - yuksek performansi verebilecek niteliklere sahip Al
\B(E:fjsr?;nGKe;r)I/“nn;:jlr Etkisinde ) Zn Mg 1 alagiminin yUksek.geriImeIer etkisinde 2. U'Iusal
0S-006 |Konstriksiyonlarda Malzeme Qmer bulunan kaynakh konstrUkswonIardg kullaniimasi AIUmlnyL_J.m 537 Ekim 84
Olarak Sertlestirilebilen Al Zn Geridonmez. yayglnl_asmgktadlr. Kaynakh pélgenln dgyanlmlnln Sanayu.
Mg 1 Alasiminin Kullanim yikseltiimesi ve korozyon etkisinin giderilmesi Kongresi
amaci ile koruyucu gazla ark kaynagi yéntemleri
ve 1sil islem cevrikleri uygulanarak gergeklestirilen
deneyler sonucunda, bu malzeme icin en elverigli
On 1sitma, kaynak ve isil igslem ¢evrim sartlari tespit
edilmigtir.
Bu bildiri aluminyum hadde mamullerine donik
oldugu icin korozyon tipleri ve olusunu sebepleri
genel olarak verilmis, dzellikle yiksek alasimh
aliminyum malzemeler ve mamullerde detaya
OTURUM VI: Aliminyum ve girilmemistir. Aliminyum hadde mamullerinin 2... U_Iusal
0S-006 [Aliminyum Alasimlarinda Banu Erol kuIIanlml_nda en ok karsilastlan problemler . Alumlnyl_J_m 563 Ekim 84
Korozyon atmo_sfenk korozyon ve ya.l.pl malzem.eler_lndek_l Sanayu_
etkisi, su ve topraklarin aliminyum: tzerindeki Kongresi

etkisi, gida ve kimyasal malzemelerin korozyon
etkisi, nakliye ve depolamada karsilagilan
problemler ve koruyucu yontemlerdir. Her biri ayri
bolimler, halinde anlatilacaktir.




Yayin
Kimlik
No

Makalenin Konusu

Yazari

Ozet

Yayinin
Kayna gi

Sayfa

Tarihi

0S-006

Aliminyumun Cesitli Sulu
Cozeltilerdeki Korozyonu

Mehmet Erbil,
Saadet Uneri

Aliminyumun cesitli sulu ¢ozeltilerdeki
korozyonunu incelemek Utzere koroayon
potansiyellerinin degisik iyonlar ve pH'a bagliliklar
ile zamanla degisimleri incelenmistir. Elde edilen
potansiyellerin Pourbaix diyagramlari Gzerindeki
konumlarimda degerlendirilmistir. Calisilan
ortamlar icinde elde edilen sonuclardan genelde
Pourbaix diyagramlarinin gelistiriimis bicimleriyle
oldukca dogru korozyon tahminleri yapilabilecegi
gosterilmistir. CI  iceren ortamlarda cukur
korozyonu, sitratli ortamda ise prl .> 7 'ne genel
korozyon pH<4 de ise inhibisyon saptanmistir,
Olcllen korozyon potansiyellerinin buydkliga ve
cesitli faktorlere bagh olarak degisimlerinin
korozyonun . gidisini tahminde énemli oldugu
anlasiimistir.

2. Ulusal
Aliminyum
Sanayii
Kongresi

587

Ekim 84

0S-006

Aliminyumun Korozyonu
Uzerine Bazi Dogal Bitki
Ekstraktlarinin inhibitér
Etkisinin Arastiriimasi

E. Pakdil, M.
Erbil

Aliminyumun. korozyonuna karsi inhibitér olarak
kullanilabilecek bazi dogal bitki (alkanna ve kekik)
ekstraktlarinin, etkinlik derecelerini saptamak
Uzere, s6z konusu ekstraktlari degisik miktarlarda
iceren ne icermeyen 0,1 M Na,SO4 ¢ozeltileri
icinde polarizasyon direnci yontemiyle korozyon
hizlar tayin edilmistir. Saptanan korozyon
hizlarinin kendi aralarinda karsilastiriimalarindan,
her iki bitki ekstraktinin da 6zellikle disik pH'larda
(pH= 2 ve 3) aliminyum korozyonuna kargi zayif
bir katodik inhibitor etkisi gosterdikleri
saptanmigtir.

2. Ulusal
Aliminyum
Sanayii
Kongresi

619

Ekim 84




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Gecen yuzyihn sonlarina dogru elektrolitik
indirgenme yoluyla aliminyumun teknikte
kullanilacak 6lctde Uretimi basariimistir. Bu
gelismelerden sonra aliminyumun bir gok
Ozellikleri arastiriimig ve uygun 6zellikleri
nedenimle bugiin aliminyum demir ve bakirin
Onemine esit duruma gelmigtir. Aliminyum kolay
oksitlenir, havada, suda ve sulu ¢tzeltilerde yiizeyi
Aliminyum Yilzeyinde aliminyum hidroksit veya aliiminyum oksitle
Olusan Oksit Katmanlari ve kaplanir. Bu oksitin bircok ortamlarda 2. Ulusal
0S-006 Bu Katmanlari ve Bu Saadet Uneri aliminyumun dah"a (;o'lf'a§|nmasm| fjn-!edigi . AIUminyL.J.m 629 Ekim 84
Katmanlarin Olusumu bulunmustur. Bu 6zelligini daha ¢ok gigclendirmek Sanayii
Mekanizmasini Ortaya icin aliminyum ytzeyi bugiin anodik yoldan oksit Kongresi

Cikaran Yontemler

kaplanmaktadir. Bu islene "anodik oksidasyon"
veya "anodik kaplama" veya "anotsal islem" veya
anodayzing (anodizing) denilmektedir. Bu bildiride
aliminyumun korozyonunu azaltan, gizel bir
gOriniim saglayan bu oksitlenme sirasinda olusan
aliminyum oksit yapisi; bu oksit yapisinin nasil
oldugunu ortaya cikaran yéntemler; oksitin
tikanmasi (sealing) ve olca itin boyanmasi
mekanizmalari kisaca 6zetlenmege calisilacaktir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Metaller kullanildiklari yerdeki fiziksel ve kimyasal
sartlarin degismesine, tabi sartlarin asindirmasina
ve zamana karsi kendilerini koruyabilmeleri
islevlerini yerine getirebilmeleri igin kaplanirlar.
Metaller kullaniimaca baslandiklarindan beri
kaplamalari problemi vardir. Bu konuda metalin
kullanim ve korunum amacina bagli olarak degisen
ylzlerce yontem vardir. Emaye bazi inorganik
oksitlerin karisimindan meydana gelmis fritin
Lo . : Yalim metalik yiizey Uzerine tatbik edildikten sonra fritin | 2. Ulusal
Aluminyum Yuzeylerin Cakiroglu, |erime sicakhginda firinlanmasiyla elde edilen Aliminyum
0S-006 [(Kaplanmasi, Eaaye ve ; ' . . L . ; 703 Ekim 84
Organik Toz Kaplama lhsan cams:| kati bir maddedir. Aliminyum er_‘payeleme& Sanayu.
Cataltas |1950'lerde baslamistir. Bu proseste aliminyumun | Kongresi

dustk erime sicaklhigina ve yuksek termal
genlesme Ozelliklerine uyan fritler kullantlir.
Emayelenebilir aliminyum gerekli 6n iglemlerden
gecirildikten sonra emaye ile kaplanir ve 530C ile
580C’ da pi sirilir. Pisme islemi sonunda camsi
emaye filmi olusur. Bu filmin kalinhdr 50-80 mikron
arasidir. 1970'lerden sonra ise konvansiyonel boya
ve emaye sistemlerine alternatif olarak gelistirilen
organik toz kaplamanin kullanimi hizla yayginlasmij




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
It is seen that developed and developing countries
are becoming standardized at a rate of their
industrial level. Since standardization is necessary
economical profits from producer, consumer,
national economy and world economy points of
OTURUM VII- view it also carries continuation of paralellizm 2 Ulusal
Standardizasvon ve Kalite between economy and technology. The world Aliminvunm
0S-006 y Serpil Demirel|"Standard" means to be uniform in production, in yu 719 Ekim 84
Kontrol Calismalarina Genel : : . ) A Sanayii
. inspection and in testing. In fact, standardization is .
Bir Bakis Kongresi

a simplification action resulting from society effort.
In Turkey as a result of developments in Industry
and technology the duty of preparation of
standards was given to Turkish Standard
Institution at 18.11.1960 and according to the law
132 with changes at 17.4.1981 and law 2449.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Cagimizin metali olan aliiminyum, kisa strede
cesitli sektorlerdeki kullanim artiglari ile cok énemli
bir hammadde olmustur. ihracatta bilyiik oranlarda
artis saglanabilmesi tretim ve kalitenin yeterli
dizeye yukseltiimesi ile mimkindur. Tiketici
gereksinmelerini en uygun kosullarda
gerceklestiren bir mamuliin kalitesi 3 kaliteden
olusur: Dizayn, Uygunluk ve Kullanma kalitesi.
Kisa sureli karlar yerine uzun vadede karlarin
_— y . , ) : , 2. Ulusal
Aliminyum Ekstriizyon Ali Saim olugmasi igin kaliteye dncelik taninmalidir. Kalite Aliminvum
0S-006 [Mamullerinde Kalite Kontrol, -- : konusundaki duyarhk tim calisanlar arasinda yu 731 Ekim 84
M : Ozdemir . N Sanayii
Onemi ve Uygulamasi daima taze tutulmahdir. Yurdumuzda ekstrizyon Kongresi

mamulleri igin gerekli standartlarin gelistirilip,
kalitenin yikseltiimesi gerekir. Eloksal islemlerinde
istenilen kalite seviyesinde Uretim yapilmamasi ve
gereksiz bir rekabet neticesinde profillerde yapilan
inceltmeler kullanimda aliminyum malzemenin
Omrind azaltacak ve gorianimi bozacaktir. Kalite
konusuna dikkat edilmemesi uzun vadede tiketici,
ve ureticilerle birlikte tlke ekonomisine zarar
verecektir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Aliminyum ve alasimlari kullaniminin giderek
artmasinda en 6nemli neden ¢cagimizin bu harika
metalinin korozyon dayaniminin yiksek olusudur.
Gergekte elektronegatif ve dolayisiyla oksijene
afinitesi cok yuksek olan aliminyum atmosferde
kolaylikla ve buyik bir hizla oksitlenir. Ancak
ylzeyinde olusan oksit tabakasi taban metale
sikica yapisik oldugundan ve por icermediginden
aliminyumu korozif ortamda yeterli olmamasi
nedeniyle 6zellikle iki Dinya Savagsi arasinda
Lo . . o 2. Ulusal
Aliminyum Anodik rastlayan donemde aliminyum ve alagimlarindan Aliiminyum
0S-006 [Oksidasyonunda Proses ve | Atilla Yaman |mamul pargalarin yizeylerinde daha dayanikli Sanayi 741 Ekim 84
Kalite Kontrol Esaslari yapay oksit tabakalari olusturmak amaciyla yogun Kongresi

arastirmalar yapilmis ve sonugcta kimyasal ve
elektrolitik oksidasyon yontemleri gelistirilmistir.
Kimyasal oksidasyonda aliminyum esasli parcalar
uygun sulu ¢ozeltiler icinde tutularak ylzeyleri
oksitlenir. Meydana gelen oksit filminin ince ve
yumusak olmasi nedeniyle bu yontemlerin
uygulanma alanlari sinirh kalmistir ve ginimuizde
ancak, laklanacak parcalara 6n islem olarak tatbik
edilmektedir. Buna karsilik eloksal olarak bilinen
anodik oksidasyon yéntemleriyle elde edilen oksit tg




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bu bildiride, cagin malzemelerinden olan
aliminyumun genel dzellikleri, gtinlik
yasamimizdaki yeri, 6nemli kullanim alanlari genel
olarak anlatildiktan sonra, yap! sektoriinde
L o aliminyumun kullanildigi yerler ve 6nemi mumkin | 2. Ulusal
Aliminyum Dograma oldugu kadar agilmaya ve irdelenmeye calisildi Aliminyum
0S-006 [Sanayiinin Sorunlari ve Erol Zor 3} g ¢ y e nmeye calistid. yu 749 Ekim 84
Sistemn Dodrama Uretimi Aliminyumun yapi sektoriindeki yeri Sanayii
9 degerlendirilirken, bu sektdrdeki ilk kullanimlar, Kongresi

dunyadaki gelismeler ve Turkiye'de aliminyum
dogramanin durumu hakkinda tir degerlendirme
yapilmakta, ayrica cagdas aliminyum dograma
hakkinda bilgi verilmektedir.
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Aliminyum folyo ve ince bantlari saf aliminyum ve
aliminyum alasimlarinin haddelenecek elde edilen
drdnleridir. Aliminyumun ambalaj sanayiindeki
kullanimi, icinde bulundugumuz ytzyihn baslarina
rastlamaktadir. Ozellikle 2. Diinya savasindan
Aliminyum Folyo ve Bandin sonra ambalaj sektori blyuk gelisme géstermis ve
Fleksibl Ambalaj tradisyonel ambalaj malzemeleri yerlerini
i . . L : o . 2. Ulusal
Teknolojisindeki Yeri, aliminyum folyo ve laminasyonlari gibi yeni ye Aliminvurm
0S-006 [Kullanim Alanlart, Latfi Alpakin |vasifli malzemelere birakmiglardir. Yakin zamana Sanayii 761 Ekim 84
Degerlendirme Teknikleri ve kadar ithalati yapilan aliminyum folyo ve ince Kongrgsi

Folyo Uretimi Uzerine
Tavsiyeler

bantlarin memleketimizde Uretimi, 1970'li yillarin
baslarinda dnce Nasas'ta, daha sonra da Etibank
Seydisehir Aliiminyum Isletmesi Milessesesinde
gerceklesmistir. Aliminyum folyonun zararsiz,
zehirsiz ve bakteri Giremesine misait olmayan
yumusak bir metal olusu onu ambalaj sanayiinde
onemli kilmaktadir.
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Bilim ve teknolojideki hizli ve surekli gelismelere
ayak uydurabilmek icin, toplumlar, bireylerini
amaclarina gore yetistirmek ve devamli olarak
gelistirmek zorundadir. Bundan dolayi, toplumun
bireyleri icin diizenlenecek egitim, strekli olmalidir.
Hic bitmeyecek olan bu egitim, insan varligi icin
vazgecilmez bir eklenti degil, daha ¢ok insanca var
olma olasiliginin temelidir. Egitim, kisinin ve
toplumun sosyal ve ekonomik gelisme ve
degismelere uyumunu saglayan gerekli ve 2. Ulusal
0S-006 OT.[.JRUM VI Ijzmet Ici Zeki Baldan |vazgegilmez bir aragtir. Teknolojik gelismelerin AIumlnyL.J.m 771 Ekim 84
Egitim Sistematigi T . : - . Sanayii
gerektirdigi bilgi ve beceri seviyeleri yukseldikge, Kongresi

egitimin belirli strelerle ve programlarla
sinirlandiriimasi zorlagsmakta, kisi kendini gelisen
ve degdisen kosullara uydurabilmek icin, yasamini
egitim streci icerisinde gecirme zorunlulugunu
hissetmektedir. Sosyal bir. sistem olan egitimin;
fertleri hem cevredeki gelismelere uyum
saglaya'.ak, hem de cevrede istenilen degismeleri
olusturabilecek yeterlilige ulastiriimasi kaginiimaz
bir zorunluluktur.
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is hayatinda caligan her kisi, lilke ekonomisi icinde
potansiyel bir degerdir. Bu “deger"in basarili,
verimli olabilmesi her seyden dnce saglikh
olmasina baghdir. Calisan insanlarin sagliklarinin
korunmasi, meslek hastaligi, is kazalari gibi
is ve isci Saghigr Konularinda durumlarda erken teghis, erken tedavi ve 2. Ulusal
0S-006 _Umversﬁgler Tip Fakulteleri Yasar Bilgin gerekenlere 'refhab.lllta'syon gygulanmgy AIumlnyL.J.m 283 Ekim 84
lle Sanayi Kuruluglarinin konularinda iyi yetismis hekimlere ihtiyac vardir. Sanayii
isbirligi Ancak bu hekimlerin bagarili olabilmeleri igin Kongresi

Universiteler tip fakultelerinin, ¢esitli sanayi
kuruluglarinin, igveren ve isci kuruluslarinin, kamu
kuruluslarinin birbirini tamamlar sekilde etkili bir
ishirligi anlayisi icinde calismalari daha yararli
sonugclarin alinmasini saglayacaktir.
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insanoglu, ilk caglardan tu yana neslinin
devamlilhgi ve gelecegdinin iyi olmasi icin surekli bir
cata icerisindedir. Bu cata icerisinde, is yani
calisma 6nemli tir yer tutar. Kisinin yaptigi isten
dolayi zarar gbérmesi de zaman zaman var
olagelmistir. Bu gibi durumlarda énce trkmus,
korkmus ana yilmadan careler aramistir. Sanayi
devriminin baglamasi ile birlikte toplumlarin
ekonomik durumlari degisiklikler-gostermistir. 2. Ulusal
0S-006 i_§(;i S_aghg}_ Ye is Guvenligi Fevzi Atalay Refah seviyeleri yUk_seInji:;‘,, teknoloji gelismis ve AIUminyl_J_m 293 Ekim 84
Uzerine Gorugler daha rahat yasama imkéanlari olusmustur. Ne var Sanayii
ki, ilk bakista olumlu olan degismeler, beraberinde | Kongresi

calisanlari etkileyen bir dizi sorun getirmistir.
Toplumda yapilan her sey insan icin olduguna
gOre, insanin sarara ugramasi hos gorilmemis ve
buna careler aranmistir. Nitekim, gelismis
ulkelerde tip ve muhendislik bilimleri icerisinde "isci
Saghgi ve is Givenligi" konulu tilim dallar hizla
gelismis ve insan onuruna yarasir tedbirleri arkasi
arkasina calisma hayatina sunulmustur.
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Bu yazida seramik trUnlerinin gunimuzdeki
uluslararasi konumu ile, Glkemizdeki gérinim
Ulkemiz Seramik M. Viimaz|edtsel teknolojik ve bilmee! ketkian artigiacalar| 2 SEr2TK
0S-007 |Endustrisinde Yerbilimcilerin j 9 ' J ot o ) aris | Teknik 10 Nisan 85
. Savascin |Yaklasik bes yillik 6lcim ve gbdzlemlerin bir :
Gorevi 8 . . . Kongresi
degerlendirmesi olarak yorumlanabilecek olan
elestirilerle hicbir kurulugs hedef alinmaksizin,
¢6zime birlikte yaklasabilmek amaclanmistir.
. L . 2. Seramik
0S-007 §ergm|k Endustrisinde Yeni | Mr. Zollfrank_, Teknik 16 Nisan 85
Uretim Metotlar Dr. Ersin Eti .
Kongresi
Seramik Pisiriminde Dr. Ersin Eti, 2. Seramik
0S-007 . Hginn Mr. Teknik 18 Nisan 85
Teknolojik Gelismeler :
Gutschwager Kongresi
T . Mr. 2. Seramik
0S-007 Seram|k'U'ret|m|nde Eneri Misorocchi, Teknik 20 Nisan 85
Ekonomisi ) ! .
Dr. Ersin Eti Kongresi
2. Seramik
0S-007 Once-Fireng Process And Mr.E.Eugenio Teknik 23 Nisan 85
Outlook. :
Kongresi
Higher Efficiency And Lower Mr. H-Peter 2. Seramik
0S-007 |Energy Costs in Ceramic ' Teknik 56 Nisan 85
Zander .
Industry Via Ceramic Fibers Kongresi
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Alternatif akim motorlariyla ¢alisan fan
sistemlerinde hava debisinin, damper ya da klape
yerine motor devri ile kontrol edilmesi kullanilan
enerjide 6nemli tasarruflara imkan
saglayabilmektedir. Bu konuda disuk glcte bir
model Uzerinde yapilan deneysel ¢alismalar ile
A A Tl DL
0S-007 [Debisinin Motor Devir Fahir Akin |~. . § - Dedls . 9 Teknik 61 Nisan 85
L sistemlerinde, glice ve ortalama debiye bagli :
Kontrold lle Ayarlanmasi . . AT Kongresi
olarak, mevcut devir kontrol sistemlerinin fizibilite
hesaplari yapilarak sonuclar grafik ve tablolar
halinde verilmistir. EndUstride yaygin kullanma
alani olan fanlarda degisken de bilerin s6z konusu
oldugu durumlarda motor devir kontrol sistemlerine
gecil mesinde enerji tasarrufu acisindan buyudk
yararlar oldugu ortaya konmustur.
Seramik Sanayi ihsan 2. Seramik
0S-007 [Hammaddeleri Sorunlari, N Teknik 82 Nisan 85
g Bozdogan :
C6zUm Onerileri Kongresi
Ulkemizde Seramik i; '?‘I’.IOI\\lgII 2. Seramik
0S-007 o yimova, Teknik | 89 Nisan 85
Hammaddelerinin Kullanimi Dog. Dr. Konaresi
Zeliha Mete g
Turkiye Toprak 2. Seramik
0S-007 [Hammaddeleri ve Guner Sumer Teknik 99 Nisan 85

Zenginlestirilmesi

Kongresi
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s . 2. Seramik
Pirofillitin Seramik ve Dr. Yilmaz . :
OS-007 | pefrakter Tatbikat Turan Teknik 126 Nisan 85
Kongresi
iiirf:]ﬁ\l??/%?liigsllgria;:aramik M. Yilmaz 2. Seramik
0S-007 L ; Savascin, Teknik 129 Nisan 85
Endustrisinde Kullanimi lle Alev Bavkal Konaresi
ilgili Yeni Oneriler y 9
%7.97 .SiO2 iceren Kiimas.Manyezit cevheri
(tesisin -4 mm fraksiyonu) 6nce merdaneli kiricida
m Frakaiyonunun Manyetk | Y% D08 . | e e ayian numne dana, sorra | 2 STk
0S-007 yo! YU £ Emrullahogl yoniarina ayri ana. Teknik 143 Nisan 85
Ayirma Yolu lle ) laboratuar tip diskli kuru manyetik ayiriciya Kongresi

Zenginlestirilmesi

beslenerek demir tasiyan silikat minerali erinin
Uriinde toplanmasi ve nonmagnetik kisimda da
pazarlanabilir magnezit elde edilmesi saglanmistir.
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Yayinin
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Sayfa

Tarihi

0S-007

Kimyasal Bilesim ve Kil
Minerallerinin Klinker
Olusumuna Etkisi

Prof .Dr.
Yiksel
Sarikaya,
Talin Tonak

Hammadde karisiminin kimyasal bilesimi ve Kil
minerallerinin kilinker olusumu tzerine etkisi
arastiriimistir. Bu amacla tlkemizdeki ¢esitli
cimento fabrikalarindan hammadde karigimlari
saglanmistir. Kimyasal ve mineralojik analizleri
yapilan hammadde karisimlarinin pisebilme
Ozellikleri saptanmistir. Kimyasal bilesim yaninda
mineralojik bilesimin de pisebilirlige 6nemli etkisi
oldugu gdzlenmistir. Kil minerallerinin pisebilirlik
Uzerine etkisini arastirmak amaci ile ana Kil
minerali farkli killerle ayri kalker karigtirilarak 7 ayri
hammadde karisimi hazirlanmistir. Yalnizca, kil
minerallerinin etkisini belirlemek icin hazirlanan
karigsimlarda kimyasal bilesimi karakterize eden
KSF degerleri sabit tutulmustur. Partikdl
blayuklugunin pisebilirlige etkisini elimine etmek
amacil ile tum 6rnekler goz acikhgr 44 um olan
elekten, gececek sekilde 6guttlerek toz haline
getirilmistir. Yalnizca, icerdikleri ana kil mineralleri
farkh olan 7 ayri hammadde karisimi elde
edilmistir. Pisme sonunda serbest kalan kire¢
ylzdesi belirlenerek kilinker olusumu tzerine kil
minerallerinin etkisi tartisiimistir. Sonuc olarak, kil n

2. Seramik
Teknik
Kongresi

151

Nisan 85

0S-007

Faz Diyagramlari Ve
Refrakterler

Dog. Dr.
Hurman Eri¢

2. Seramik
Teknik
Kongresi

160

Nisan 85
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Son yillarda Glkemizde bilhassa yiksek aluminali
bazda olmak Uzere fosfat bagli refrakter Uretimi ye
kullaniminda artiglar gortlmektedir. Bu makalede,
gerek Uretici, gerekse tiketicilere konuyla ilgili 2. Seramik
0S-007 [Fosfat Bagl Refrakterler ismail inel |kaynaklarin toplu bir sekilde veriimesinin yararli Teknik 182 Nisan 85
olacagi dustincesinden cikilarak dnemli fosfat Kongresi
baglayicilarla birlikte, bazik ve yiksek aluminali
refrakter malzemelerin 6zelliklerinin verilmesi
amaclanmistir.
Alcmina Silikat Grubu Kenan 2. Seramik
0S-007 [Refrakter Malzemeler ve Gegkin, Murat Teknik 192 Nisan 85
Ozellikleri Urhan Kongresi
Bu tebligde, refrakter malzemelerin
"strinme"sinde yer alan deformasyon
mekanizmalari, 6zellikle yiksek sicaklikta ve
Doc. Dr. Emel ger_llnjenm dustk oldugu h?”.?rde,’, pek ¢ok seramik .
Refrakter Malzemelerde Geckini pqlllfrlstal"ma_lzemelerde gorilen "Yayinmal 2. Sera_mlk '
0S-007 |... . ' |Surinme" (Diffusional Creep) konusu ele Teknik 208 Nisan 85
Surinme Canan - .
- alinmistir. Tane boyutu ve katki elementlerinin Kongresi
Ulguray - o :
striinmedeki rol ile cam fazi ve bosluk miktarinin
siriinme hizina etkisi tartigiimistir. Tipik rekrakter
malzemeler (Al,O5; ve MgO) Uzerine yapiimis
calismalardan drnekler verilmistir.
; : 2. Seramik
Automation In The Modern | Mr. Pier Aldo . .
©S-007 Refractory Brlckfactories Masotti Teknik 224 Nisan 85

Kongresi
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Appucation And :
2. Seramik
Development Of The Roller | Mr.P. Bernd . :
0S-007 1x1ins For The Fastfiring Of Schmutt Teknik 231 Nisan 85
Kongresi
Ceramic Products
Katahya Alayunt Yoresi
Diatomit Yataklarinin izole Doc. Dr 2. Seramik
0S-007 [Tugla Yapiminda o¢. Lr. Teknik 252 Nisan 85
g Zeliha Mete .
Kullanilabilirliginin Kongresi
Arastirilmasi
0 i Sodyum silikat bagli kum sistemlerinde bag yapisi,
K -Seri kolloidal haldeki silika kisminin, sodyum silikattan
Sodyum Silikat Bagh Kum ngg(i’ cokelmesi ve jel olusmasina bagh olarak kum 2. Seramik
0S-007 |Sistemlerinde Baglanma &L taneleri arasinda yapiskan bir film olusmasidir. Teknik 264 Nisan 85
) N.Eruslu, Prof L . . L _
Mekanizmasi Dr. Erain Sertlestirici olarak gaz (CO,) toz (dikalsiyum silikat | Kongresi
or =19 iceren metalurjik curuflar, ferro silisyum ve bazi),
Cavusoglu

sivi (organik esterler) kullantlir.
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"Hassas Dokum" sivi davranisina sahip rekfakter
camurlarin, metal dokiim kalibi Gretiminde
kullanildigi bir dokiim teknigidir. Bu yontem:
mekanik islemle Uretimlerinde ¢ok sayida islem
kademelerini gerektiren kiigtik ve karmasik, boyut
Ayfer toleranslari dar hemen hemen tim enddstri 2 Seramik
Hassas Dokim Yoénteminde |Akdeniz, Prof.|dallarinda kullanilan parcalarin ekonomik olarak ' . :
0S-007 - . e . ot e Teknik 275 Nisan 85
Refrakter Malzeme Segimi Dr. Ergin  |Uretimine uygundur. Turkiye D6kim Endustrisinde :
N . L " ol Kongresi
Cavusoglu [de giderek artan bir ilgi goren "Hassas Dokim
makalede kisaca tanimlanmistir. Daha sonra da
optimum 6zelliklere sahip bir kalip yapimi i¢in
refrakter malzeme seciminde g6z 6niinde
tutulacak 6zellikler anlatilmis ve kullanilan baglica
refrakterlerden bahsedilmistir.
Alci Kalip Problemlerinin I?trr?gr]] 2. Seramik
0S-007 [Cozumiu Ve Maksimum S . Teknik 288 Nisan 85
o . Cemalettin .
Verimilikte Kalip Uretimi Isikci Kongresi
Sicmiendiiebiiiginin 2. Seramik
0S-007 ¢ rig Bilent Baran Teknik 307 Nisan 85
Basma Deneyi lle :
. . Kongresi
Belirlenmesi
Igsoan Srz 2. Seramik
0S-007 [Kemik Porselen & - Teknik 330 Nisan 85
Saban Sukru :
Kongresi

Erdinc
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Dog. Dr. .
. . . 2. Seramik
0S-007 Sera_mlk Malzemelerin Tipta A_:H|kmet Teknik 345 Nisan 85
Tatbikatl Ucisik - Konaresi
A.Selcuker g
Bu calismada,yumusak porselenlerin cekme
Ozelliklerinin,kompozisyonun sistematik olarak
degistiriimesiyle nasil bir davranis gosterdigi
incelenmistir. Calinmanin birinci adamasinda
kompozisyonlar %80,70,60 ve 50 kil icermektedir.
ikinci asamada ise kil orani % 55'de sabit
tutulmustur. Tim kompozisyonlarda quartz orani
%5 ila %40 arasinda cesitli degerler almistir.
Ucuincu komponent ise feldspattir. 1200C de 43
saatlik 1s1l islem sonunda. porosite % 4 ila % 14
Ouartz iceren Porselenlerde arasinda bir farklilk géstermistir. Dusuk quartz 2. Seramik
0S-007 s Sabri Oral [(yuksek: feldspat) oranlarinda asir vitrifikasyon Teknik 349 Nisan 85
Kirilma Baglatan Hatalar RN .
sunucu buytk gbzenekler olusmustur. Kuartz Kongresi

oraninin azalmasiyla cekme dayaniminin
beklendigi sekilde dustugi gérilmustir. ilging olan
g6zlem kuartz orani azaldik¢a dayanim
degerlerinin standart sapmasinin énce artmasi, bir
noktadan sonra ise beklenmedik sekilde dismesi
olmustur. Vitrifiye olmayan (yuksek kuartzli) test
orneklerinin davranigl konvansiyonelbir sekilde
aciklanabilir; hatalar kuartz parcaciklarinin
cevresindeki catlaklardan kaynaklanmaktadir.
Vitrifiye test drneklerinde ise kirilmalarin, blyimus
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Seramik Gida Kaplarinda Doc. Dr. Tiilin 2. Seramik
0S-007 [Kursun Ve Kadmiyum & Teknik 370 Nisan 85
e Ayta .
COozunurlugu Kongresi
Oksit Suspansiyonlarin 2. Seramik
0S-007 >USpansiyor Erkut Baykal Teknik 380 Nisan 85
Reolojik Ozellikleri :
Kongresi
Dunyanin olusumu ile baglayan sinterlesme
konusundaki bilimsel ¢calismalar .1930 lu yillarda
baslanistir. Fakat sinterlesme mekanizmasinin
temelini olusturan ilk teorik calismalar 1945 yilinda
Frenkel tarafindan yayinlanmigtir. Dayanikl
Muhendislik malzemelerine duyulan gereksinmenin :
Dog. Dr. Cetin|her gecen gun biraz daha artmasi sinterlesme 2. Seramik
0S-007 [Sinterlesme Mekanizmalari & . gecen gun bir: . o S Teknik 399 Nisan 85
Gduler olayinin ¢ok iyi bilinmesi gerekliligini ortaya Konaresi
koymaktadir. Bu arastirmada,sabit ve artan 9
sicaklikta sinterlesme mekanizmalarinin
saptanmasi ile ilgili bazi yéntemler verilmis ve .bu
yontemler, 6zel seramik malzemeleri arasinda
blyuk 6nemi olan silisyum nitrir'tin
sinterlesmesine uygulanmigtir.
Aliminanin Sinterlenmesi 2. Seramik
0S-007 " [N.Aydin Ciner Teknik 410 Nisan 85

Mg TiO; Katkisinin Etkisi

Kongresi
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Dunyada ve Tirkiye'de sabit miknatislarin
kullanimi sirekli artmaktadir. Temel uygulama
alanlari ise dogru akim motorlarinda, ulastirma,
ses reproduksiyon, teknolojilerinde ve manyetik
acma kapama sistemlerindedir. Diger bazi
malzemelerin (Alnico gibi) daha iyi manyetik
. . |0zellikler gbstermesine ragmen Baryum Ferrit
Baryum Ferritli Miknatislarin | Prof. Dr. Eti e g I 9 yu ot .
. . : (BaO.6Fe,03) miknatislarin kullanimi, maliyetinin - | 2. Seramik
0s-0p7 | Y&l Demiroksit Kullanarak | M. Uygur, ) deniyle olduk dir. B Teknik | 424 | Nisan 85
Geleneksel Yontemlerle Serdar FU§L'Jt omas_:(ne em;i_io tj @ ylaygln flr' aryum Konaresi
Oretimi Ozbayraktar errit seramik manyetik malzemeler sinifina girer. g

Hammadde olarak kullanilan demir oksit ve
baryum karbonat toz metalurjisindeki geleneksel
yontemlerle Baryum Ferrite donlstr. Bu calismada
yerli kaynaklardan elde edilmis sentetik demir oksit
kullanilarak es yonlu (izotropik) ve yonlendirilmis
(anizotropik) baryum ferritin geleneksel tretim
metotlarindaki strecler incelenmistir.
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Bu calismada geleneksel yonlendirilmis baryum
ferrit Uretim metotlarina alternatif olarak kimyasal
etkinlestirme ve topotaktik yontemle baryum ferritin
Uretilmesi imkanlari arastiriimistir. Kimyasal
etkinlestirme metodu standart tretim sirecindeki
Prof. Dr. Eti |kalsinasyon ve onu takip eden 6gutme asamalarini :
0 . S 2. Seramik
Topotaktik Yontemle Baryum| M. Uygur, |ortadan kaldirir. Etkinlestirilmis sinterleme . :
0S-007 o oo Teknik 438 Nisan 85
Ferrit Uretimi ) Serdar sirasinda topotaktik bir yénlenme olusmaktadir. Kongresi
Ozbayraktar |Topotaktik yontem geleneksel yonlendirilmis ferrit
dretiminin karmasik ve yogun teknoloji gerektiren
asamalarini ortadan kaldirdigi icin miknatis
maliyetini oldukca distrmektedir. Bu yéntem
lizerinde aragtirmalari yogunlastirmanin digsardan
teknoloji transferini azaltici etkisi olacaktir.
Dr.
A.S.Bayoglu,
ThO, Seramik Yakit B.Kopuz, 2. Seramik
0S-007 [Tozlarinin ve Peletlerinin H.Kopuz, Teknik 448 Nisan 85
Yapimi A.Yayli Kongresi
M.T.Aybers,

A.Yiksel
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UO2 seramik yakit peletleri, metal yakitlara
nazaran birgok avantajindan dolaya niikleer gig
reaktorlerinde halen en ¢ok kullaniimakta olan
yakittir. Turkiye’de kurulmasi digtintlen gii¢
reaktoriinde yakit olarak UO, kullanilacaktir. Bu
nedenle, tlkemiz uranyum cevherlerinden itibaren
UO, seramik yakit peletlerinin yapimi blyik énem
Cnaem Niikleer Yakit Dr. ) tasimaktadir. UO, seramik nikleer ya.Lklt.tozIarl .
Teknolojisi Bolimimde Uo- A.S.Bayoglu, |uranyumun, amonyum diuranat, uranil nitrat hekza | 2. Sera_mlk _
0S-007 R " | M.T.Aybers, |hidrat, amonyum uranil karbonat gibi bir bilesiginin [ Teknik 469 Nisan 85
Seramik Nukleer Yakit . . . o .
. A.Yayll, |kalsinasyonu ile elde edilen degisik uranyum Kongresi
Peltelerinin Yapimi . L L
A.Yiksel |oksitlerinin (UO3, U3Og gibi) uygun atmosfer,

sicaklik ve sirede indirgenmesiyle elde
edilmektedir. Diger bir elde edilis sekli, bu
bilesiklerin dogrucan indirgen bir atmosferde yine
uygun sicaklik ve sirelerde indirgenmesidir. Bu
calismada, tlkemiz cevherlerinden itibaren farkh
kosullarda elde edilen UO, tozlarindan seramik

yakit peletleri yapilarak dzellikleri incelenmistir.
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istenilen nitelikte seramik malzemenin
uretilebilmesi, kullanilan seramik tozlarinin fiziko-
kimyasal 6zelliklerine baghdir. Bu 6zelliklerin
saptanabilmesi, diger bir deyigle kalite kontrolindn
Dr yapilabilmesi icin tozlar Uzerinde bazi élgiim ve
... |g6zlemlerin yapiimasi gereklidir. Bunlarin :
Seramik Tozlarinin Kalite A.S.Bayoglu, baglicalari: Ozgul Yiizey Alani Olgiimii, Tane 2. Seramik :
0S-007 N " . A.Yayl, 8 , Teknik 485 Nisan 85
Kontrolli ve Onemi Dagihmi, Ortalama Tene Boyutu, Tozlarin Sekli .
M.T.Aybers, - o N Kongresi
A Viiksel (Morfolojisi), Toz Yogunlugu, X-Isini Kirinin
) Spektrumlari, Safsizliklar vs., Bu ¢alismada adi
gecen olcuim ve gozlem tekniklerinin kullanimiyla
elde edilen neticeler incelenerek, uygun nitelikli
seramik tozlarinin secimine katkisi ve 6nemi
Uzerinde durulmustur.
Bu calisma orta gicte transduser (dénustirtci)
olarak kullanima elverisli, Mn-Cr ve Sr-Ni katkilari
Mn-Cr ve Sr-Ni Katkili Dr_. Osman |iceren Kursun Zirkonat Titanat .(.PZT) se_ra_lmlk _
Kursun Zirkonat Titanat T.Ozkan, S. |malzeme yapimini ve bunlarin ézelliklerinin 2. Seramik
0S-007 (. S ) ; Kinikoglu, [saptanmasini kapsamaktadir. Arastirmada, Teknik 499 Nisan 85
Piezoelektrik Seramik oo . .
w Mehmet |hammadde hazirlama, 6gitme, kalsinasyon Kongresi
Yapimi ve Ozellikleri o Y -
S.Tasar |sicakhdi ve suresi gibi Uretim kosullari optimize

edilmis ve s-in teri eme sicakhiginin piezoelektrik
parametrelere etkisi incelenmistir.
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Yapilan arastirmada, NiO(1-3).ZnO3d. (Fe,0O3)x
Dr. Osman |formuli ile ifade edilen nikel-¢inko yumusak

Nikel-Cinko Ferritlerde T.Ozkan, |ferritlerde 5=0-1.0 ve x=0.8-1.2 arasinda degisimin | 2. Seramik
0S-007 |Bilegimin Manyetik Hilkat Erkalfa, |farkl, sinter sicakliklarinda ferritin yapisina ve Teknik 510 Nisan 85

Ozelliklere Etkisi Mehmet |manyetik 6zelliklere etkisi incelenmistir. Bilesim Kongresi

S.Tasar

hazirlamada hammadde olarak yerli tiretilen ZnO
ve Fe,O5 kullaniimistir.
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0S-007

Yap! Malzemesi Olarak Cam

Dr. Yusuf
Sarag

Cesitli teknik, tasarim ve ekonomik sinirlamalar
nedeniyle zamanla bircok malzeme ya yeni
taleplere uyamadigi icin veya yeni teknolojilerle
rekabet edemedigi icin gbzden dismektedir. Cam
gecerli bir yapi malzemesi roliinii koruyan, bu
degisimlere uyabilen malzemelere gtizel bir
Ornektir. Daha da 6tesi, gelecegin teknolojik ve
ekonomik gereksinimlerini de kargilayacak
gorinimdedir. Gunumuzde enerji tutumlulugu
calismalarinin hiz kazanmasiyla yapilarda
alisilagelmis normal cam uygulamalari yerini 1si
yalitim 6zelligi kazandiriimig camlara
birakmaktadir. Bu kapsamda, diiz cam Ureticileri
gelismelerini 1s1 absorblayici (renkli) ve yansitici
camlar tGzerinde surdirmektedirler. Isi kontrol
Ozelliklerine sahip bu camlar, dogrudan
kullanilabilecegi gibi ¢ift cam uygulamalarinda da
kullanilarak cift camin yalitim Ozelligini iki kat daha
artirabilmektedir. Bu bildiride 1sI ve giines kontrol
Ozellikleri ve estetik gorinimleri itibariyle farkli
niteliklerdeki renkli ve yansitici camlarin optik ve
termal 6zellikleri ile tretim yontemleri incelenmigtir.

2. Seramik
Teknik
Kongresi

522

Nisan 85




Yayin
Kimlik
No

Makalenin Konusu

Yazari

Ozet

Yayinin
Kayna gi

Sayfa

Tarihi

0S-007

Soda-Kire¢-Silis Camlarinda
Mekanik Deformasyon
Sonucu Faz Ayrimi

Melek Sardag

Calismada, soda-kireg-silis camlarinda
deformasyonun faz ayrimina etkisi incelenmistir.
Camin 500-1000<C sicaklik arall gindaki
viskozitesinin tayininde kullanilan paralel plaka
viskozimetrest ile deneye tabi tutulan numune,
Olciim sirasinda deformasyona ugramistir.
Deformasyon Ust plakanin agirhgi altinda
numunenin sekil degistirmesinden kaynaklanmistir.
Cam numuneler, 5C/dak. hizla camin yumu sama
noktasinin Ozerine kadar isitihp, bir saat bu
sicaklikta tutularak deformasyona ugratiimis ve
daha sonra oda sicakligina sogutulmustur.
Deneylerden sonra transmisyon elektron
mikroskobu ile incelenen numunelerde damla
seklinde faz ayrimi olustugu gézlenmistir. Ayni
sekilde 1s1 muamelesi gbren fakat deformasyona
ugratilmayan numunelerde ise faz ayrimi
g6zlenmemistir. Bu numuneler 1si muamelesinden
sonra sogutulup tekrar isitilarak deformasyona
ugratildiginda ayni sekilde faz ayrimi goralmustuir.
Sabit sicaklikta yapilan viskozite dlgimleri
sirasinda viskozitede gozlenen disistn (log.
viskozite 7.76 --> 7.40 P) deformasyon nedeniyle
olusan faz ayriminin bir sonucu oldugu gosterilmigti

2. Seramik
Teknik
Kongresi

534

Nisan 85
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Cam firinlarinda enerjinin ne sekilde kullanildigini
belirlemek amaciyla, enerji denkliginin cikartiimasi,
enerji tasarruf calismalarinin genelde ilk asamasini
teskil etmektedir. Bu kapsamda refrakter ylzey
sicakliklarinin dolayisiyla 1si kayiplarinin tespiti ve
izolasyon imkanlarinin aranmasi énemli bir yer
tutmaktadir. Diger taraftan, dretilen camin kalitesi,
firin tasarimi ve 6mrd itibariyle firin
Cam Fininlarinda Termografi _ refrakterlerindeki _korozyor_wn takibinde de yuzey | 2. Sera_mik _

0S-007 Uygulamasi Ersin Kinli  |sicakliklarinin belirlenmesi ayrica 6nem Teknik 544 Nisan 85

tasimaktadir. Gerek enerji denkliklerinin Kongresi

cikartilmasinda gerekse korozyonun endirekt
sekilde takibinde "infrared (IR)" termografi yontemi
cok degerli olanaklar vermektedir. Bu bildiride
Turkiye Sise ve Cam Fabrikalari A.S.'in bir cam
finninda IR termografi yontemi ile enerji denkliginin
cikartilmasi ve firinin refrakter yapisinda
korozyona ugramis bdlgelerin tespiti amaciyla
yapilan ¢calismalar anlatilmaktadir.
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indentasyon teknigi metalik malzemelerin
sertliginin tayininde kullanilan yaygin bir yéntemdir.
Bu yontem kirllgan malzemelerde kiriima toklugu
tayininde de kullanilabilmektedir. Bu amacla
indentasyon Tekniginin S.Altintasg - [malzeme ylzeyinde indenter ile cukurizin :
. g . 2. Seramik
Kirllgan Malzemelerde H.Cimenoglu, [cevresinde catlaklar olusturulmaktadir. Bu . :
0S-007 o N . o Teknik 553 Nisan 85
Kiriima Toklugu Ol¢iimiinde Doc. Dr.  [catlaklarin uzunlugu malzemenin kiriima toklugu Konaresi
Kullanimi E.S.Kayali |hakkinda bir fikir vermektedir. Bu ¢alismada cesitli 9
cam ve seramik malzemelerde indentasyon
yontemi ile belirlenen kirilma toklugu sonuclari
verilmis ve ydntemin gecerliligi hakkinda kritik bir
degerlendirme yapilmistir.
A.Selcguk,
; : Dog. Dr. 2. Seramik
0s-0p7 |SamiardaIndentasyon Testi |, 1y e c. Teknik | 568 | Nisan85
lle Kirilma Analizleri . .
Bindal, Kongresi
S.Zeytin
. : . 2. Seramik
0S-007 (;e§|tll Cgmlarda Mikrosertlik !_Ethem Teknik 575 Nisan 85
Degerleri Ozmen :
Kongresi
Emaye Tesislerinde 2. Seramik
0S-007 [Ekonomik Calismaya Dogru | Sahap Daga Teknik 586 Nisan 85
Yonelig Kongresi
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0S-007

Emaye Kusurlari

Omer
Geridonmez

Emayelene sirasinda, fiziksel ve kimyasal
Ozellikleri birbirinden tamamen farkli olan iki ayri
cins malzemenin iyi bir baglantiyla birlesmeleri
saglanir. Emaye ile kaph ylzeylerin optik acidan
dizgin ve kusursuz bir gériinime sahip olmalari
ve belirli kimyasal 6zellik ve kullanilabilirlik
kosullarinin yerine getirilmesi istenir. Celik sac iyi
bir siineklige elastiklige ve sekil degistirme
yetenegdine sahiptir. Diger bir malzeme tirl olan
emaye ise belirli bir oksit bilesiminden olusan, oda
sicakliginda gevreklesen, sicakligin artmasiyla
once yumusayan sonra sivilasan bir camdir.
Emayenin firnlanmasi sirasinda emaye ile tasiyici
metal ylzeyleri arasinda oldukca blyuk bir gaz
olusumuna neden olan kimyasal ve fiziksel
reaksiyonlar meydana gelir. Basarili bir
emayeleme elde etmek isteniyorsa bu iki
malzemenin birbirinden farkl 6zelliklerinden dolayi
bir dizi kosulun yerine getirilmesi gerekir. Aksi
halde cesitli kusurlar meydana gelir.
Bunlari,olusum nedenlerine gére gruplara ayirmak
muimkindtr.Bu bildiride emaye kusurlari ayrintili
olarak ele alin,arak bunlarin olusum nedenleri ve 0r]

2. Seramik
Teknik
Kongresi

602

Nisan 85
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0S-007

Karistiricih Biyik Boyutlu,
Celik Sac veya Dokme
Demir Kazanlarin Alkali Ve
Kuvvetli Asidik Ortamlara
Dayanikh Ozel Emaye
Astarlariyla Kaplanmasi

Omer
Geridonmez

Kimya ve Gida sanayi gibi korozif ve oksitleyici
ortamlarin etkin oldugu isletme sartlarinda, celik
sa¢ ve dokme demirden imal edilen ve i¢ ylzeyleri
bir 6zel emaye filmi ile kaplanan biytk boyutlu
reaktor ve depolama kazanlarinin kullanimi en
uygundur. Bu tdr kimya kaplarinin i¢ ytizeylerinde
cok kath emayeleme yontemi ile alkali ve kuvvetli
asidik ortamlara dayanikli ptrizsiz, dizgun,
parlak, cizilmeyen, toksik etki gostermeyen, bakteri
barindirmayan, renk ve yiizey dzelliklerini zamanla
kaybetmeyen kusursuz, ince bir emaye kaplama
tabakasinin olusturulmasina 6zenle calisilr. Ancak
pratikte bu gibi kaplarin metalik i¢ ytzeylerini
mikemmel yuzey 6zellikleri veren ¢ok katll emaye
astarlariyla kaplanmasinda ¢esitli sorunlar ortaya
¢ciktig1 gozlenmistir. Bundan da stz konusu edilen
emaye kapli kaynakl, kanstiricili gelik sa¢ veya
dokme demir kazanlarin kusursuz imalinin
fevkalade zor oldugu anlasiimig olur. Bu nedenle,
bdyle konstriksiyonlar ancak bu alanda ¢ok buytk
teknik bilgi ve deneyim birikimine sahip olan
dunyanin yalniz birka¢ belli bagh sanayi llkesine ait

2. Seramik
Teknik
Kongresi

619

Nisan 85
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0S-007

Emayelerde "2 Kat 1
Pisirme" Yontemleri

Yalim
Cakiroglu

Metallerin fiziksel ve kimyasal dis etkenlere karsi
korunmasinda ve dekorasyonunda mikemmel
ylzey 6zellikleri veren Emaye!emenin tarihcesi 5.
ylzyila kadar gitmektedir. Emayeleme ile ilgili
yogdun calismalar ise 1760’larda baglamigtir. 1799
da demir ve diger metallerin sirlanmasi icin ilk
patent alinmigtir. 1942 de endustriyel uygulanabilir
rekristalizasyon ile opaklasan Ti beyaz emaye
gelistirilmistir. Bu gelismeden sonra emayeli
mamuller gunlik yasama girmigtir. 1950 lerde
Amerika ve Avrupa da emaye endustrisi yaygin
hale gelmigtir. Cok gegmeden tlkemizde de
endustriyel uygulamalar baglamigtir. Mikemmel bir
kaplama teknigi olmasina ragmen astar ve st kat
emayeleme ic¢in parcanin 2 kez 800 lar civarinda
islem goérmesinin getirdigi yuksek enerji maliyetleri
diger kaplama teknikleri yaninda daima dikkati
¢ekmistir. Bugin icin bir cok mamulde emayeleme
alternatifsiz kaplama teknigidir ancak kullaniminin
istege bagl oldugu hallerde son yillarda genellikle
kullaniilmamakta ya da bu tur kullanim gittikce
azalmaktadir.

2. Seramik
Teknik
Kongresi

654

Nisan 85
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Seramik Teknolojisinde Sirin :
Onemi, Ozellikleri, Renk 2. Seramik
0S-007 ’ S Hasan Sazci Teknik 664 Nisan 85
Veren Anorganik Oksitlerle Konaresi
iliskileri ve Genel Problemleri 9
2. Seramik
0S-007 [Decalcomania Gulbin Turkel Teknik 690 Nisan 85
Kongresi
2. Seramik
0S-007 |Pigmentler Mr. Menfred Teknik | 699 Nisan 85
Lebtig :
Kongresi
M. A- 2. Seramik
0S-007 |Colour in The Bathroom i Teknik 702 Nisan 85
W.Martens

Kongresi
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1964 de DISA Dansk, Industri Sydikat A/S
tarafindan tanitilan ilk derecesiz dikey makinasi
DISAMATIK'dir. O giinden bu yana 1100
makineden daha fazlasi DISA hemen hemen 100
yasindadir ve igsleme makinalarindan gaz
pompalama ve dokiimhane ekipmanlarina kadar
genis bir alanda imalat yapmaktadir. DISA 30 yildir
1. OTURUM: Otomativ ' butun gayretln'l kalite ve serV|.st(_e O_ncu quumhane 2. D6kim
o : Christoffer |makinalarinin imalatina vermistir, firma dikey kum [ Sempozyu
0S-008 [Endustrisi Igin Disamatik . ; N 13 Mayis 96
Kaliplama Hatlar: Kofler kaliplama da Dunya ¢apinda lider duruma mu Bildiriler
P gelmekten cok memnun olmustur. DISAMATIK Kitabi

ismi dikey kum kaliplamayla es anlamli olarak
kullanilimaktadir. Son olarak isvigre firmasi Georg
Fischer ile Disa dokimhane ekipmanlari
konusunda birlesmigler ve Georg Fischer Disa AO
adinda yeni bir firma olusturmuslardir. Yeni
firmanin Tirkiye temsilcisi istanbul’da ofisi bulunan
Meta-Mak'dir.
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Bu calismada , dokme demir tipleri arasina yeni
katilan yemlikliler demirin tretimi igin
kullanabilecek (retinan tirleri ve kesit farkhliginin
vermikuler grafit yapisina etkisi
Met. Miih arastiriimistir.Deney numunelerinin ¢ikarldigi
Vermikuler D6kme Demir o " |standart merdiven bloklari farkli Mg/S oranlari 2. Dokum
Uretim Teknikleri ve Kesit Grolhan saglanacak sekilde t¢ ayri tretman malzemesi ile ( | Sempozyu
0S-008 o ) Yasar, Prof. 9¢ se UG ayr : hozy 27 Mayis 96
Farkhiiginin Grafik Yapisina FeSiMg , FeSiMgTi , FeSiMg-Cermish melal ) mu Bildiriler
. Dr. Ekrem . sl el . :
Etkisi Selcuk reaksiyona sokularak dokildi. Numuneler optik Kitabi

metalografi yontemleriyle incelendi. Bu bildiride ,
vermikuler grafit yapisinin kesil farkliligindan
etkilenmeyecegi bir metal kompozisyonu ve Uretim
teknigi bulmaya ydnelik 16 ayri denemenin
sonugclari tartisiimigtir.
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Halen llkemizde pek ¢ok kiclk ve orta olgekli
dokiimhane kupol ocagi ile ergitme
yapmaktadir.Bu dokiimhanelerde genellikle saatte
1.5 ton ile 4 ton arasinda ergimis metal veren 500
mm ila 900 mm arasinda i¢ ¢aplari bulunan kupol
Met. Yik. [ocaklar kullaniimaktadir.Bu dékiimhanelerde gri
Muh. M. Tarik|dokme demir dokimu 1 hafta ila 3 hafta arasi
Kiigiik ve Orta Olgekli Ferizoglu, [degisen periyotlarda yapilmaktadir. Bu ¢calismanin | 2. DOkim
0S-008 D(‘ijm_haneIerde Kupol Met. Miuh. |amaci.bu tir dékimhanelerde kupol ocagi ile Sempozyu 37 Mayis 96
Ocag! lle Kuresel Grafitli Sedat kuresel grafitli dokme demir Gretimi yaparak bu mu Bildiriler
Dokme Demir Uretimi Sadioglu, [dokimhanelerin pazarlarinin geniglemesi ve Kitabi
Kim. Miuh. |kapasite kullanimlarinin artirilmasidir.Bu amagla

idris Erkeksoy

yapilan pilot galismalarin sonucunda, halen
Ankara'da 5 dokiimhanede bu tir uygulama
yapilmaktadir.Bu yazida kupol ocagi kullanarak
kuresel grafitli dokme demir dretimi ile ilgili teknik
ayrintilar ve halen sirdurtlen ¢calismalarin
sonugclari anlatiimistir.
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Ozelikle folyo amagli iiretimlerde, dokme levhanin
ic yapisinin temizligi vazgecilemez kalite 6zellikleri
arasinda yer alir. Sivi aliminyumdaki hidrojen gazi
ve metalik olmayan yabanci maddeler, 6nlem
Aliminyum Levha Dog. Dr. al|nmad|_g| tgk_dlrde levha yamsma_gf}_@grek gerek 2. Dokim
Dokiminde Sivi Metal Yiicel Birol folyo kalitesini gerek proses verimliligini olumsuz Sempozvu
0S-008 e : : .. |etkilerler. Bu nedenle dokiime sevk edilen sivi hozy 45 Mayis 96
Temizliginin Belirlenmesi ve Met. Mih. aliiminvuma uvaulanan rafinasvon islemleri son mu Bildiriler
Rafinasyon Uygulamalari Erol Ozden y Y9 yon Is Kitabi

yillarda blyuk 6nem kazanmistir. Bu calismada
sivi aliminyumun gaz ve inklizyon yoninden
durumunu tanimlamak i¢in uygun bir test pratiginin
belirlenmesi ve rafinasyon uygulamalarinin
gelisgtiriimesi amaclanmistir.
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0S-008

2. OTURUM: Maca
Teknolojisinde Cevreyle
Muicadele: Soguk Kutu
Recineleri ve Su Bazll Maca
Boyalari

Mr. Horst, R.
Bingel

1968 ortaya ¢cikmasindan ginimuiize kadar, maca
teknolojisindeki en basarili digmelerden birinin
Ashland soguk kutu islemi (Cold-Box) oldugu
ispatlanmigtir. Yillar gectikce, recinelerdeki strekli
gelismeler ile, ¢cok zor girintili ¢ikintili macalarda
bile ¢cok giizel dokum yizeyleri elde edilmigtir.
Bundan dolayi Ashland soduk kutu islemi ginimuz
dokiimhane endustrisine, verimlilik ve rekabet
guUcunin arttirlmasinda ¢ok énemli oranda
yardimci olmustur. Cevre aktoriiniin giindeme
gelmesi reginelerde blyuk dedisimlere neden
olmustur. Ornegin formiilasyonlarin degigsmesiyle
recine kullanim miktari 6nemli oranda azalmis,
bunun sonucu olarak da, maca kumu karistirma
bdlgesinde ve maca makinalarinda daha da
Onemlisi dokiim sonrasinda, cevreye gaz ve
duman yayillmasi da azalmigtir. Neme karsi
duyarlilik, soguk kutu sisteminin en dnemli
problemlerinden birisiydi, bu yiizden su bazl
boyalarin kullanimi mimkin degildi. Bununla
beraber, koruyucu saglk gereksinimleri yiizinden
alkol bazl boyalar giderek ¢ok daha az oranlarda
dokimhanelerde kullaniliyor. Bu tebligde, soguk
kutu (Cold-Dox) recinelerde su bazli boya kullanimi

2. Dokim
Sempozyu
mu Bildiriler

Kitabl

55

Mayis 96
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Kalip kumlarinin akicilik, sikistinlabilirlik ve
dayanim 6zelliklerinin iyilestiriimesi kaliplama
prosesinin otomatiklestiriimesine olanak sagladigi
gibi, dokilen parcalarin sekil, boyut ve yiizey
tamlaginin da artmasina imkan verir. Kalip
kumlarinda yukarida belirtilen 6zelliklerin
yikseltilebilmesi ise baglica iki faktére baglidir. Bu
Dékiimde Sicak Kumdan Prpf. Dr. A. qutorlerdgn birincisi, kalip ku'mu bll?g,enle'rl,_ N > Dokiim
Kavnaklanan Sorunlar ve Ulvi Avcl, Yrd.|bilesenlerin oranlan ve homojen dagihmi, ikincisi Sempozvu
0S-008 y Dog. Dr.  [ise kalip kumunun sicakh@idir. Sicak kalip kumu bhozy 65 Mayis 96
Kalip Kumlarinin S . L . mu Bildiriler
N Huseyin  |yapisal 6zellikler tizerine etkisi yaninda kum :
Sogutulmasi . . i . Kitabi
Sénmez hazirlamada, silolamada ve kaliplamada énemli

islem zorluklarina da neden olur. Bu ¢alismada
kalip kumu sicakhgina bagh teknolojik sorunlar ele
alinip, baglica kum sogutma yontemleri ve bunlarin
ozellikleri 6rnekler ile aciklanmigtir. Ozellikle gok
yeni bir yontem olan vakum altinda kum sogutma
yontemlerinin yiksek sogutma etkinligi, teknolojik
ve ekolojik Ustiinlikleri ortaya konmustur.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Arastirmada kullanilan seramik kalip humuneleri
ag %75 zirkon ve ag %25 molokit tozu.etil silikat
baglayici ile karistirilarak hazirlandi. Etil silikatin
Yrd. Dog. Dr. |sulu ayrismasi, bulamacin peltelesme amani ve
Nilgtn pisirme sicakhiginin seramik kalibin kalitesi 2. D6kim
0S-008 Etil Silikat !3ag_ll Seramlk Kuskonmaz, uzeirlnde onemli etkisinin oldugu g_oruldlIJ. Sempo_z_yu 77 Mayis 96
Kaliplarin Uretimi Prof. Dr.  |Baglayicinin peltelesme zamanin ile pH'I arasinda |mu Bildiriler
Nihat G. [hassas bir dengenin oldugu saptandi. 1000<C'In Kitabi
Kinikoglu |Uzerine kadar i1sitilan numunelerin ve ylizeyden

salamo ile yakilan numunelerin kiresel grafitli
dokme demir i¢in ayni derecede uygun kalip
malzemeleri oldugu belirlendi.




Yayin
Kimlik
No

Makalenin Konusu

Yazari

Ozet

Yayinin
Kayna gi

Sayfa

Tarihi

0S-008

Yeni Bir Akicilik Deney
Kalibinda Sicaklik ve Disey
Yolluk Yiksekliginin Akicihk
Uzerine Etkisi

Prof. Dr. A.
Ulvi Avcl, Ar.
Gor. Ali Geyik

Akicilik, dokiim metallerinde teknolojik bir 6zelliktir.
Bu 6zelligi yuksek olan metaller, belirli kosullarda,
dokuldukleri kalibi goreceli olarak daha iyi
doldururlar. Akicilik, dokilen metalin kendi
metalurjik ve fiziksel belliklerine ek olarak dékim
kalibinin termik ve geometrik kosullari ile dokim
sicakligi ve basincina da birinci derecede baglidir.
Metallerde akicilik 6zelligini 6lcmek ya da kontrol
etmek icin ginimuize kadar ¢ok farkli deney
kaliplari ve yontemleri denenmistir. Bu calismada
zamak 3 dokim metali kullanilarak ¢ farkli kesit
ve akis yoluna sahip yeni bir metal deney kalibi ile
ikicilik deneyleri yapilmistir. Deneylerde diger
etkenler sabit :utularak, ayni anda ug¢ farkl kesitte
metalin asiri isitma sicakliklari ve ana yolluk
yuksekliklerinin akicilik tGzerine Ttkileri
karsilastiriimistir. Deneylerden ulagilan sonuglara
gore, hidrostatik basinca nazaran asiri 1sitma ile
akicihgin cok daha ekonomik ve etkin bir sekilde
artinllabildigi saptanmistir.

2. DOkim
Sempozyu
mu Bildiriler

Kitabi

85

Mayis 96

0S-008

3. OTURUM: Demir disi
Metallerin indiiksiyon
Ocaklarinda Ergitilmesi

Met.YUk.
Mih. A.
Levend

Otsukarci

Bu makale ile demir disi uygulamalarinda
induksiyon ergitme ocaklarinin kullaniimasinin
saglayacag! yararlar ve sivi veya gaz yakitli
ocaklara gore olan avantajlari vurgulanmaktadir.
Ayrica degisik demir digl metaller ergitmek icin
ocak, frekans ve refrakter secimi ile ilgili bilgiler
verilmektedir.

2. Dokim
Sempozyu
mu Bildiriler

Kitabl

95

Mayis 96




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
NoO Kayna gl
Obtaining Of Some Wear Dr. Vasile éerag(k);gl
0S-008 [Elements Through Bimetallic 'i'oma mu Bildiriler 107 Mayis 96
Materials Casting :
Kitabi
Surekli dokum teknolojisinin ingot dokiime gore
alternatif olugturmasi ve artan oranda celik Uretim
prosesinde yerini almasi, 6n haddeleme, dévme ya
da tavlama gibi ara prosesleri ortadan kaldirarak,
kapasitenin arttirilmasina baghdir Dogal olarak
Paslanmaz Celiklerin Yiiksek y('jntemqlen beklenen, hatasiz bir dkam 'elde
Sicaklik Davranislarina edilmesi ve mumkin oldugu kadar verimi dusartct| 2. DOkim
0S-008 |Fosforun Etkisinin Surekli vrd. Dog. Dr. proses duru?lan ve kopmalarina neden qlmadan, Sem|.oo'z.yu 111 Mayis 96
Dokiim Sartlarinda Mustafa Col [birincil enerji tasarrufu saglayarak tretimin mu Bildiriler
gerceklestiriimesidir. Surekli dokiimde hatalar Kitabi

incelenmesi

katilasma sirasinda veya sonrasinda ortaya
¢cikmaktadir Bu hatalar hem dékim yiizeyinde hem
de katilagsma yiizeyinde olugsmaktadir. Verimi
onemli dl¢tide dusirebilen bu dokim hatalarini
catlaklar, mikro ya da makro gbzenekler,
segregasyonlar olarak adlandirmak mimkundur.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Osprey Prosesi; tek bir islem kademesinde
borular, billetler ve diiz tGrtnler formunda yari-
bitmis Urlnlerin Uretildigi bir hizh katilasma
teknolojisidir. Ergimis metal akimi, gaz
atomizasyonu ile damlaciklar paskullimi sekline
donusturulmekte, puskurtulerek biriktirilmis bir 6n ol
. . . 2. D6kim
Osprey Prosesi ve Ar. Gor. Neci form meydana getirmek icin damlaciklarin Sempozvu
0S-008 [Aliminyum Alagimlarina - 20r. Necip birikecegi bir toplayiciya ¢garpmadan 6nce pozy 119 Mayis 96
Unld . . mu Bildiriler
Uygulamalari damlaciklar ugusta hizli bir gekilde katilagsmaktadir. Kitabi
On formun sekli, atomizasyon islemi ve
toplayicinin hareketleriyle ve toplayicinin sekil ve
boyutuyla belirlenmektedir. Osprey prosesi, proses
parametreleri ve metalurjiksel 6nemi, prosesle
Uretilmekte olan aliminyum alasimlarindaki
gelismeler verilmektedir.
Bu calismada, enduksiyon ocaklarinin invertor
yapisini olusgturan iki ana devre, seri ve paralel
rezonansti devreler gig¢ yariiletkenlerinin guic > Dokiim
4. OTURUM: Seri ve Paralel Fuat kayiplari ve kisa devre akiminin etkisi bakimindan Sém o7vU
0S-008 [Rezonans Devreli incelenmis, guc kayiplari ve kisa devre akiminin pozy 129 Mayis 96
L Bayraktar o mu Bildiriler
Enduksiyon Ocaklari etkisi bakimindan sayisal olarak karsilastiriimigtir. Kitabi

Bu calismanin sonucunda paralel rezonans
devresinin seri rezonans devresinden daha iyi
oldugu gorulmagtir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Sarkuysan surekli bakir filmasin tretim tesisi
devamli gelismelerin uygulandidi strekli olarak
ergitme, dékim ve sicak haddeleme operasyonlari
ile yiksek kalitede bakir filmasin treten bir
sistemdir. S6z konusu tesiste katilastirma
parametrelerinin kontrolii ile ya es-eksenli ya da
Met. Yiik direksi tane yapisinda bir dokim barasi elde 2. Dokim
i i . "._|edilmektedir. Bu her iki da, Cu,0O
0S-008 |§0nt'InL.J Bakir F|Im§§|n Miih. A. Hidai edilmektedir u er iki yapl .a u% o Sem|_oo'z.yu 137 Mayis 96
Uretimi ve Metalurjisi parcaciklarinin ince ve homojen dagilimi ve kicik |mu Bildiriler
Kocabalkanli i . : . . :
yeniden kristallesmis tane yapisi ile ¢ok ince tel Kitabi

caplarina kadar cekilebilen yuksek kalitede bakir
filmasin icin uygundur. Bakir filmasinin mikemmel
cekilebilirligi hizh, surekli katilastirma ile
olusturulan iyi bir 6tektik agi ve bunu izleyen belirli
bir miktar ve sekildeki sicak deformasyonun
sonucudur.




Yayin
Kimlik
No

Makalenin Konusu

Yazari

Ozet

Yayinin
Kayna gi

Sayfa

Tarihi

0S-008

Sikistirma Dokim
Yontemiyle Uretilen SiC
Partikll Takviyeli Al-Cu
Matrisli Kompozitlerin
Mikroyapisinin
Karekterizasyonu

Ar. Gor.
Adem Onat,
Yrd.Dog. Dr.

Hatem
Akbulut, Prof.

Dr. Fevzi

Yilmaz

Bu calismada SiC parcacik takviyeli Al-4.5Cu-3Mg
matrisli Metal Matrisli Kompozitlerin (MMK)
sikistirma dokim ydntemiyle Uretimi, mikro yapisal
ve mekanik 6zellikleri incelenmistir. Sonuglar,
sikistirma dokim yontemiyle matris alasiminin
tane boyutunun inceldigini, sertliginin ve cekme
Ozelliklerinin arttigini géstermistir. Kompozitlerde
ise artan SIC hacim oraniyla birlikte sertlik artarken
Ozellikle yuksek hacim oraninda SiC iceren
kompozitlerin mukavemetlerinde dismeler
gOralmustar. Bunun yaninda kirik ylzey analizleri
kompozitlerdeki kopmanin porozitelerden
kaynaklandigini ve matris ile parcaciklarda ayni
anda ilerledigini gdstermistir. Bu durum SiC
parcaciklariyla matris arasinda iyi bir bag yapisinin
varoldugu sonucunu ortaya ¢ikarmaktadir.

2. DOkim
Sempozyu
mu Bildiriler

Kitabi

147

Mayis 96

0S-008

Dévme Dokiimde islem
Parametreleri/Sistem ve
Kontrol

Yrd. Muh.
Kenan Boz

Dévme Dokim, maliyeti distirmek ve mekanik
Ozellikleri iyilestirmek amaci ile dovme ve dokimi
birlestiren 6zel bir imalat yontemidir. Ozellikle,
otomotiv ve havacilik sanayiinde aliiminyumdan
yapilan hafif alagiml jant ve piston tretiminde
kullaniimaktadir. Sertlik ve mikro yapi gibi bagil
Ozellikleri iyilestirmek amaci ile yéntemin bagimsiz
parametreleri incelenmisg, belirli bir aliminyum
alasimi ile yapilan deneyler sonucunda optimum
degerleri saplanmigtir.

2. Dokim
Sempozyu
mu Bildiriler

Kitabl

155

Mayis 96




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Dokumhanelerde blyuk maddi kayiplara neden
olan dékim hatalarinin giderilebilmesi icin 6énce
tanimlanarak tespit edilmesi ve nedenlerinin
arastiriimasi gerekmektedir. Parcaya zarar
5. OTURUM: D6kim Ar.Gor. Hacer|vermeden yaplilabilecek tek hata tespit yontemi ise | 2. D6kim
0S-008 Hatalart, Tapnbatsu_ Ayguln, Prof. tq.hr!.batsu muayenedir. Bu (;all.tg.n?ada, genel Sempo_z_yu 163 Mayis 96
Muayene Yontemleri ve Tam| Dr. Ekrem |ddkim hatalari tanimlanmisg, dokim parcalara mu Bildiriler
Teshis Selguk uygulanan tahribatsiz muayene yontemleri Kitabi

aciklanarak yontemler karsilastiriimis ve en uygun
yontem radyografik ve radyoskopik muayene
olarak belirlenmistir. Dokim hatalarinin radyografik
muayene uygulamalari érneklerle aciklanmistir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
NoO Kayna gl
Kompozisyonlarinda genelde orta/yiksek karbon
ve degisik alasim elementi miktari iceren takim
celikleri son derece enteresan mikro yapilar ve bu
dogrultuda 6zellikler kolektifi icerir. Nihai mikro
yapidaki bazi evresel bulgular katilagsma kokenlidir
ve degdisim gostermez. Bu nedenle 6zelliklerin
olusumu ve artiriimasi yontinde katilasma mikro
yapilarinin incelenmesi fevkalade énemlidir. Bu
Takim Celiklerinde Yrd.Doc. Dr. |calismada yUksek hiz celigi kullanilarak takim > DKM
Katilasma Mikro Yapisinin Muharrem |celiklerinin katilasma mikro yapilari 6rneklenmis ve Sémpozyu
0S-008 [Elektron Metalografik ve Yilmaz, Prof. |metalografi, elektron-metalografisi, mikro analiz ve mu Bildiriler 177 Mayis 96
Mikroanalitik Yontemlerle Dr. Sadi  [goruntl analizi teknikleri uygulanarak bu tur Kitabi
Belirlenmesi Karagdz |komplike mikro yapilarda iyi bir mikro yapisal

karakterizasyonun mimkun oldugu gosterilmistir.
Katilasmada celik tirine goére karbir tipinin,
miktarinin ve boyut dagilminin degisebilecegi
gOsterilmistir. AISI M2 ve T15 celiklerinin ingot
katilagsma karakteristikleri ortaya konmus, toz
metalurjik Uretimin uygulanmasiyla gerceklestirilen
mikro yapisal modifikasyon ve bu degisimin
Ozellikler etkisi aciklanmistir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Alasimlarin katilagsmasi sirasinda olusan, katidaki
duftizyon. dendiit tepesinde olusan asiri soguma,
Farkh Celiklerde Sicaklik dendiklerin kabalasmasi ve sicaklik gradyani .
y N . - 2. D6kim
Gradyani Altinda Bolgesel vrd. Doc. Dr altinda bolgesel ergitme, alasim elementlerinin Sempozvu
0S-008 [(Ergitmenin Sivi-Kati ve Kati- ' 9 - |dagihim profilini etkilemektedir. Bu ¢alismada, bozy 185 Mayis 96
. . Altan Turkeli . mu Bildiriler
Kati Faz Donugumlerine sadece sicaklik gradyan! allinda bélgesel :
- . : A . Kitabi
Etkisi ergitmenin sivi-kati ve kati-kati faz doniisimlerine
etkisi, farkli celiklerden drnekler verilerek
tartisiimistir.
Celiklerde, ikinci dendrit kollarinin
homojenizasyonu i¢in simetrik ve asimetrik profiller
Normal ve SGBE Etkisi tzerine kumlu, t¢ farkli nimerik model 6nerildi. sl
. . n 2. D6kim
Altinda Tek Fazli Katilagsmis Ogilvy-Kirkwood esitligi Gzerine kumlu olan
. . . Yrd. Dog. Dr. : Sempozyu
0S-008 [Celiklerde Homojenlestirme 2~ |modeller, yaklasik ayni sonuclan vermektedir. N 193 Mayis 96
; s . Altan Tarkeli |, . S A . . mu Bildiriler
Isil Isleminin Numerik Ve Lineer bilesim profili zerine kurulu yeni analitik Kitabi
Analitik Modellemesi model de. bu sonuglari mikemmel tahmin
edebilmektedir, dolaysiyla asimetrik veya simetrik
katilagmis ikinci kollar i¢in kullanilabilir.
6. OTURUM: Kiresel Grafit | Szerag';‘z‘;’;
0S-008 [Dokme Demirlerde Isil Islem Seref Oztiirk mu Bildiriler 201 Mayis 96

Ve Mekanik Ozellikler iligkisi

Kitabi




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bu calismada kiiresel grafitli dokme demir
malzemeler ve ostemperleme isil islemi
Kiresel Grafitli Dokme tamt.llml?tlr' Ostemper!eme isil |§-Iem|.n|n,'k.uresel 2. Dokim
Demirlerde Ostemperleme Dog. Dr.  [grafitli dokme demirlerin gcekme 6zelliklerini nasil Sempozvu
0S-008 ; - PS Orhan Serif |etkiledigi ele alinmistir. Yapilan deneysel pozy 211 Mayis 96
Isil Isleminin Mekanik . S mu Bildiriler
o g Komag calismalarla, ostemperleme isil igsleminin kirresel .
Ozelliklere Etkisi e L Kitabi
grafitli dokme demirlerin cekme dayanimini ve
matris yapisini ne sekilde etkiledigi incelenmis,
sonuglar yorumlanmistir.
Ostemperlenmis kiresel grafitli ddkme demirlerde
(OKGDD) elde edilebilen dzellikler, beynit miktari
ve dagilimina baglidir. Beynit miktari da, ostenitin
N Dog. Dr. .
% 1.5 Cu Alasimh Kuresel Orhan Serif karbon oraniyla, dolayisiyla ostenitleme sirasinda
Grafitli Dokme Demirlerde ¢6zunen karbon miktariyla ilgilidir. Ostenitin karbon| 2. D6kim
L Komag, Dog. |’ . . L
Termal Cevrimli miktari arttik¢a elde edilen beynit miktari artar ve | Sempozyu
0S-008 : : Abdullah o o o . 221 Mayis 96
Ostenitlemenin -- buna bagli olarak mekanik 6zellikler iyilesir. Bu mu Bildiriler
Ozsoy, Ar. o . .
Ostemperleme Sonucu Gér. Osman calismada ostenitin karbon oranini artirmak igin, Kitabi
Beynit Olusumuna Etkisi Nu.ri Celik ostenitleme islemi termal ¢evrimli isil iglemle

yapilmis ve normal isil islemle ostenitlenmis
kuresel grafitli dokme demirlerle (KGDD)
mukayese edilmistir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Ulkemiz Demir ve Celik D6kiim Sektorii genel
olarak yapisal slrecini tamamlamakla beraber
yaklasik 1000 adet toplam dokiimhaneden
yaklasik 400-500 dokim fabrikasina donusecektir.
Giderek Derneg@imiz catisi altinda birleserek daha
organize ve btinlik kazanmaya
7. OTURUM: Tiirkiye Demir ) bggl.gy?caknr.K_uguk atolyeler azaular"ak "daha prta 2. D6kim
e Erdogan |buyUklikte fabrikalar olusacaktir.onimuzdeki 20- | Sempozyu
0S-008 [ve Celik Dokium Uretiminin N s o 229 Mayis 96
1995 Yl itibarivle Envanteri Alkan 25 yil Turk Dokumculaginun 6nd ¢ok agik mu Bildiriler
y g6zukmektedir. Tahminen 2000 yilindan itibaren Kitabi
cevre kanunlari Sanayi ye baski kurmadan yavas
yavas sektor tesislerin modernlesmesi
gerekmektedir.Avrupa Gumruk Birligine girdigimiz
su gunlerde orta ve blyuk kapasitedeki
Fabrikalarin sansi yuksek, kicik atolyelerin sansi
ise ortada g6ziukmektedir.
2. D6kum
0S-008 Grinding Bodies Factory Constantm Sempo_z_yu 233 Mayis 96
Process Dumitrescu mu Bildiriler

Kitabi




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No

Sivi metallerde oksijen aktivitesi dlgimu, ozellikle
celikhanelerde oksijen seviyesini tespit etmek igin
20 yildir uygulanmaktadir. Mevcut calismada, bu
teknigin sfero dokme demir dretimine uyarlanmasi | 2. DOkim

0S-008 Oksijen Olgiimiinin Sfero Yayh Gunay, |amaclanmistir. Direkt sivi metalden oksijen Sempozyu 241 Mayis 96

Do6kme Demire Uygulamasi Can Demir |miktarini 6lgen 6lciim teknigi kullaniimistir Ergitme |mu Bildiriler

kosullan. Magnezyum tretmani ve asilamayla Kitabi

metalin oksijen seviyesinde 6nemli degisimler
oldugu ve bunun metalin ¢cekinti miktarini etkiledigi
tespit edilmistir




Yayin
Kimlik
No

Makalenin Konusu

Yazari

Ozet

Yayinin
Kayna gi

Sayfa

Tarihi

0S-008

Kupol Firinlarinda Oksijen
Zenginlestirme

A. Ferdi
Kalcioglu,
Kenan
Cakiroglu

1970'li yillardan baslayarak kupol firinlarinin dizayn
ve isletiminde dnemli gelismeler olmustur. Bu
gelismelerden biriside firinlara saf oksijen
ilavesidir. Oksijen baslangicta artan kok ve
pikdemir fiyatlari nedeniyle ergitme maliyetlerini
dustirme amaciyla kullaniimaya baglanmistir.
Zaman icerisinde, daha iyi proses kontroll ve
esnekligi gibi faydalari nedeniyle de firin
isletmeciligini gelistirmede bir ara¢ haline gelmistir.
Ulkemizde de gri doskme demir iiretiminde ergitme
aracl olarak kullaniimakta olan kupol firinlarinda
Ozellikle enerji optimizasyonu i¢in oksijen
kullaniminin cesitli dékiimhanelerde denendigi
bilinmektedir. Ancak, ilk strekli uygulama 1992 yil
sonunda BOS ve TDDF nin ortak calismalariyla
TDDF'nin inegdl Tesislerinde kurulu sicak havali
kupol firininda baglatiimistir. Bu yazida, kupol
firinlarinda oksijen kullanimin etkileri ve TDDF'deki
uygulamanin sonuclari 1996 yili giincel fiyatlari ile
degerlendirilerek sunulmustur.

2. DOkim
Sempozyu
mu Bildiriler

Kitabi

255

Mayis 96




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Simulasyon dokimhaneler ve dokim parcalari
dizayn edenler icin gucli bir arag haline gelmigtir.
Mr M Her tir parca icin metot sartlarini detayh olarak
o OTURUM: Simsasyon | Bodenturg, P70 056y yrar e sen i gecpeden) 2 Dok
0S-008 |Yontemi ile Metot Gelistirme |Mr. L. Kallien, parg ynint, yeries . hozy 263 Mayis 96
: metot sartlarini optimuma ulastirma olanagi saglar.{mu Bildiriler
Ve Maliyet Tasarrufu Mr. J.C. . - e :
Sturm Endustriyel dokim parcalarinda degisik uygulama Kitabi

ornekleri asagida verilmigtir. Sonuclar maliyet
tasarruf imkanlarini isaret eder ve dokiimhanelerin
masgteri iligkilerini gelistirme imkani saglar.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Ulkemizde dogalgazin yayginlagsmasiyla talebi
artan dokme demir dilimli kazanlar, yerli ve yabanci
firmalarca Uretilmektedir. Yabanci Ureticiler
reklamlarinda esnek dékim teknolojisi ile Uretilen
dilimleri, termal sok ve yorulmalara gosterdigi
yuksek direncten bahsetmektedir. Bunun Uzerine
Kasim 1994'te firmamizca 6nce mevcut
o _ Kenan _d«_afleksiyon degerleri saptanmis ve geligtirilmesi > Dokim
Gri Dokme Demir Kazan Cakiroglu icin arastirmalar baslal_t_llmlsnr. Hazirlanan mikro Sempozyu
0S-008 [Dilimlerinde Esnek Dékim Selim ’ yapi numuneleri_ODTU‘_de Tarama Elektron_ mu Bildiriler 281 Mayis 96
Calismalari Sipahioglu Mikroskobunda incelenip, TDDF A.S. ve DOK.TAS Kitabi

A.S. laboratuarlarinda kimyasal analiz ve mikro
yapi calismalari yapildi. Belirlenen analiz ile
degisik asilama malzemeleri, metotlari, kalip ici
soguma sire ayarlamalariyla ¢il olusumunu
engelleme ve perlit ile grafit yapilarinin
dizenlenmesi sonucu istenen esneklik degerlerine
ulasiimistir. Arastirma ve gelistirme sonuclan bu
bildiride sunulmaktadir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bu calismada Endustriyel Deney Tasarimi
Yénteminin uygulanmasi tanitildi. Uriin tasarimi ve
Uretim esnasinda Uruin kalitesini etkileyebilecek -
R 2. D6kim
Ddékimhanelerde Endustriyel Huseyin gok sayida faktor meveuttur. Bu durumlarda Sempozyu
0S-008 Y Y istatistiksel olarak tasarlanmis deneylere gerek hozy 289 Mayis 96
Deney Tasarimi Savas S . |mu Bildiriler
vardir. Istatistiksel olarak tasarlanan deneylerle bir :
e . S Kitabi
cok faktortin Grtiin parametrelerine olan etkilerini ve
birbirileriyle olusan etkilesimlerini ekonomik olarak
incelemek mumkundur.
Modern kupol ocagi bir yandan ¢ok blyuk
kapasitelere kadar dahi en ekonomik ergitmeyi
saglarken, diger yandan da cevreye karsl en az
kirletici etkiye sahip olma basarisini
gostermektedir. Esasen buttin kupol ocaklarinda
: ergitilen her ton metal bagina 3 ila 10 kg. toz ve 2. Dokum
Klasik ve Modern Kupol
Cemal Arsoy, [bunun yani sira, baca gazinda %15 - 20 oraninda | Sempozyu
0S-008 [Ocaklarinin Cevreye S o 297 Mayis 96
L Hakan Yasak |CO gazi olusmaktadir. Bu bildirimizde ,modern mu Bildiriler
Etkilerinin Karsilastiriimasi . .
kupol ocaklarinin ne sekilde donatilarak ve nasil Kitabi

calistirilarak, baca gazindaki bu 1.5 gr. / m3 tozun
20 mgr. / m?ln altina dusarildigu ve cevreye
zararli %15 -20 CO 'in %0.010 mertebesine
indirilirken ( 20 - 100 mgr./m3) enerjisinden nasil
yararlanildigi anlatilacaktir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bu ¢alismada, %3,64C - %2,52Si - %0,38Mn
bilesimindeki alasimsiz Kiresel Grafitli Dokme
Demirde 6stemperleme sicaklik ve siresine bagli
olarak mikro-yapisal degisimleri belirlemek igin x-
1sini difraksiyonu ye optik mikroskop kullanildi.
Ostemperleme 900 de 120 dakika dstenitlemeyi
1 OTURUM: takiben Qeglslk S|cakI|kI?rdak| tuz bgy osunda 15-
" e 105 dakika zaman araliginda su verilerek ;
Ostemperlenmis Kuresel Y. Yalgin, A erceklestirilmigtir. Yapilan deneysel arastirmanin 1. 1sil Islem
0S-009 (Grafitli Dokme Demirde Ozel, E. gers S S . P =Ney § . Sempozyu 3 Ekim 98
- , sonuglan kalinti 6stenit hacmi ve kalinti ostenit
Ostemperleme Sartlarinin Kisakurek mu

Mikroyapiya Etkisi

karbon oraninin artan 6stemperleme sicaklik ve
suresiyle arttigini fakat yiksek dstemperleme
sicakliklarinda her iki degerin de zamanla
degismedigini gostermigtir. I. kademe reaksiyon
artan dstemperleme sicakhgi ile daha kisa
surelerde tamamlanmaktadir. Il. kademe
reaksiyonun ise c¢alisilan sartlarda heniiz
baslamadigi tespit edilmistir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
DIN 1693 normuna uygun, GGG 40 sinifi standart
Kiresel Grafitli Dokme Demir (KGDD) keel
bloklardan hazirlanan deney numuneleri, 900
T'de 100 dakika 6stenitleme i slemini takiben, 250
C, 300 C, 350 € ve 400 T sicakliklarda 7-210
GGG40 Sinifi Kuresel Grafitli dakika zaman araliginda dstemperleme iglemine,
Dékme Demirlerde daha sonra da (- 60C) - (+ 100 ) sicaklik ;
- : - Y. Yalgin, A. N N . . 1. Isil Islem
Ostemperleme Isil Igleminin -- araliginda centiksiz Charpy darbe testine tabi :
0S-009 . . Ozel, E. N N Sempozyu 15 Ekim 98
Darbe Direnci Ve Darbe Kisakiirek tutulmuglardir. Ortam sicakhdina bagli olarak 250 mu

Gegis Sicakhgina Etkisinin
incelenmesi

T ve 400C ostemperleme sicakliklarinda
hazirlanmis olan numunelerde oda sicakliginin
altinda siinek-gevrek davranis bigimi
gOrilmemistir. Buna karsilik 300C ve 350C de
Ostem-perlenmis malzemelerin darbe enerijileri ise,
test sicakligindaki azalma ile sirekli bir dusts
sergilemektedir.




Yayin
Kimlik
No

Makalenin Konusu

Yazari

Ozet

Yayinin
Kayna gi

Sayfa

Tarihi

0S-009

2. OTURUM: Sertlestirme
Isil islemi Gormus iki Farkli
Kalitedeki YUksek Hiz Takim
Celiginden Yapilan Kesici
Takimlarin Performanslarinin
Karsilastiriimasi

H. Ahlatci, C.
Tarkdz, H.
Cimenoglu,
M. Urgen,
E.S. Kayal

Bu calismada, Turk Elektrik Endustrisi Eskisehir
tesislerinde Arcelik buzdolaplarinin GG 25 kalite
dokme demirden imal edilen kompresdr motor
bloklarinin talagli imalatinin yapildigi takim
tezgahlarinda farkli 6zelliklerdeki kesici takimlarin
(matkap, klavuz ve rayba) karsilastirmali olarak
omurlerinde meydana gelen degisimlerin
belirlenmesi amaclanmistir. Kompresér motor
bloklarinin talagli imalatinda kullanilan takimlar, M2
ve M35 kalite Yuksek Hiz Takim Celiklerinden imal
edilmis olup sertlestirme ve temperleme isil
islemlerine tabi tutulmuslardir. Kesici takimlara
uygulanan butin isil islemler Degussa tuz
ocaklarinda yapilmistir. Kesici takimlarin
omdrlerinin belirlenmesi amaciyla yapilan
performans deneylerinde kesici takimlarin serbest
ylzeylerinde meydana gelen serbest yiizey
asinmasi kriter olarak secilmistir. Performans
deneyleri sonucunda M35 kalite Yuksek Hiz Takim
Celiklerinden imal edilmis kesici takimlar, M2 kalite
Yuksek Hiz Takim Celiklerine gore kesme kuvvetli
ve hizina bagl olarak %15 ile %500 oraninda
takim dmdarlerinde artis gostermislerdir.

1. Isil islem
Sempozyu
mu

25

Ekim 98




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Yuksek hiz geliklerinin (HSS) sertlestirme sonrasi

Yuksek Hiz Celiklerinin Isil taslanmasi ile ylizeyde olusan yumusak tabakanin,
islem Sonrasi Taglama dekarbiiriizasyon olmadigi ve martenzitik yapinin, |1. Isil islem

0S-009 [Operasyonunda Meydana M. Asay |tagslama sicakliginin etkisi altinda 6stenite Sempozyu 35 Ekim 98
Gelen Yumusak Tabakanin donismesi ve bu yumusak tabakanin olugsmasi ile mu

Giderilmesi

kullanim esnasinda performans disukliginin
olusmasi.




Yayin
Kimlik
No
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Yazari
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Yayinin
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0S-009

Yeni Nesil Vakum
Firinlarinda Takim Celigi Isil
isleminde Sogutma
Paremetrelerinin
Karakterizasyonu

O. Yiicel, H.
Kurttepel,
M.H.
Demirkaya

VAKUITh altifida 1S isielTl TOSU eI sonarnmoa
tanitiimistir. Fakat vakum firinlari 1960 ve
1970'lere kadar gercekten kabullenilememistir.
Atmosfer, tuz ve benzeri konvensiyonel isil
islemlerden vakuma donistim 1970'lerde devam
etmis ve son yillarda hizlanmaktadir. Bu gelisimin
devam edecedi rahatlikla sdylenebilir. Yeni nesil
vakum firinlarinda saglanan en blyuk
gelismelerden biri, altindaki sicakliklarda
konveksiyon ile 1sitmanin saglanmasidir.
Radyasyon isitmasina gore daha hizli isitmayi
saglayan konveksiyon i1sitma daha homojen bir
Isitma ile zaman tasarrufu saglar. Diger bir gelisme
de sogutma dzelliklerine iliskindir. Sogutmada
kullanilan gaz basinclarinda artis ile beraber,
kamara ve fan dizayninda yapilan degisikliklerle
gaz hacmi azaltiimis ve gaz hizi kontroll
saglanmistir. Yine sogutma yoni secenegi,
kademeli sogutma, malzemelerin ylizey ve i¢
sicakliklarini kontrol edecek termo elemanlar, 6zel
bilgisayar programlari ile sogutmanin kontroluna
olanak saglanmistir. Bu sartlar 6zellikle takim
celiklerinin isil islemlerinde hedeflenen mikro

vanilara via malranile Azallilrlara nilacmann alanaldl h

1. Isil islem
Sempozyu
mu

39

Ekim 98




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Elmas kesici takimin dmrind belirleyen en dnemli
faktor, 1sil islem sicakhdi, basing ve zamaninin bir
fonksiyonu olarak olusan bag karakteristigidir.
Elmas ylzeyi ile onu ¢evreleyen metal matriks
arasinda bir bag reaksiyonunun olmasi arzulanir.
Bu reaksiyonun olusumu, metal tozlarinin bilesimi,
Elmas Kesici Takimlarda Isil partukadl poyutu ve dgglllmlvyanl sira i1sil iglem
; kosullan ile atmosferine baglidir. Bu ¢alismada ;
Islem Kogullarinin S. Karag6z, [elmas kesici takimlarda isil islem kosullarinin 1. 1sil Islem
0S-009 |Optimizasyonu ile Takim : 99z, o : a sty ¥ Sempozyu 49 Ekim 98
. M. Zeren |gelistiriimesiyle takim émrindn arttiriimasi
Omrundn Arttinlmasinin mu

Etudi

arastiniimistir. lyi bir baglanti eldesi amaciyla,
ancak elmasa gereksiz yere zarar vermemek igin
once yiksek basing, sonra distk sicakliklarda

daha uzun sire sinterleme uygulamasi yapilmistir.

Takim 6mri agisindan, kirilma toklugunu
saptamak icin yapilan 3 nokta statik egme test
sonugclarinin yorumlanmasi Weibull istatistigi
(Ekstrem Deger istatistigi) ile gerceklestirilmistir.




Yayin
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0S-009

3. OTURUM: Yaglandirma
Kosullarinin 6063 Al
Alasiminin Mekanik
Ozelliklerine Etkisinin
incelenmesi

M. Tayang, G.

Zeytin

Bu calismada yaslandirma kosullarinin
(c6zundurme sicakligl, yaslandirma sicaklik ve
siresi) 6063 alasiminin mekanik dzelliklerine
(mukavemet, stineklik, sertlik ve darbe enerijisi)
etkileri deneysel olarak incelenmistir. Deneyler ¢
ayri bolimde gerceklestiriimistir. Once 5 farkli
¢6zindirme sicakhdindan su verilen cekme ve
darbe numuneleri 5 giin 6n yaslandirmadan sonra
yapay yaslandirilarak mekanik dzellikleri
belirlenmistir. Daha sonra 550C'den su verilen
numuneler 5 giin 6n yaslandirmay takiben bes
farkh sicaklikta yapay yaslandirildiktan sonra
cekme, darbe ve sertlik deneylerine tabi tutularak
Ozellikleri belirlenmistir. Son olarak 550C
¢6zindirme sicakhdindan su verilen cekme ve
darbe numuneleri 170C sabit ya slandirma
sicakhginda 5 farkli zamanda yapay olarak
yaslandirilip, mekanik 6zellikleri ayri ayri deneysel
olarak belirlenmistir.

1. Isil islem
Sempozyu
mu

59

Ekim 98




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
CuZznAl Ggla sisteminin mikro yapisal
karakterizasyonu alti degisik alasim tzerinde
yapilan bir dizi 1sil igslem ve metalografi calismalari
Cuznal Alagimlarinin G. Saranl, |gerceklestirilmistir. Bu sistemin % 3, 4.5 ve 5 Al 1. Isil islem
0S-009 [Mikroyapisal Y.Z. Karabay, |icin ikili kesitlerin CuzZnAl Gglu sisteminin es sl Sempozyu 71 Ekim 98
Karakterizasyonu S. Bor kesitlerinden yararlanilarak olusturulmus ve bu faz mu

egrileri cesitli sicakliklarda gerceklestirilen 1sil
islem serileri sonucunda belirlenen mikro yapilar ile
karsilastirilarak onaylanmistir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Cu-%(20-30)Zn-%(3-8)Al alagimlarinda, dokim
esnasinda tane inceltici olarak kullanilan TiB,
katkisinin ve dokiim sonrasi sicak sekillendirme
isleminin tane boyutu Uzerindeki etkileri degisen
miktarlarda TiB, iceren toplam yedi alasim
Uzerinde arastiriimistir. CuZnAl alasimlarinda, tane
Y. Z. inceltici TiB2 katkisi sonucunda tanecik
Cu % (20-30) Znal % (3-8) Karabay, G. |buyukluginin 50 - 150 um civarinda oldugu ve 1. Isil islem
0S-009 [Alagimlarinda Tane Boyutu Saranli, E. |TiB, katkisiz alagima gore ortalama 5 kez daha Sempozyu 79 Ekim 98
Kontroll Tarhan, §. [ince taneli yapi elde edildigi gozlenmistir. Ayrica, mu
Bor TiB, katkisinin tane inceltici etkisinin alagim

kompozisyonunda ve % 0.01 Uzerinde oldugu
siirece TiB, miktarindan bagimsiz oldugu
gOzlenmigtir. Sicak dévme isleminde verilen
deformasyonun kritik bir degerin (% 25) altinda
kalmasinin tane biytumesine yol actigi
gOralmustar.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Koroner anjioplastide daralmig damarlarin balon
dilatasyonunda biomalzemelerle damar destegi
uygulamalarinin artmasi, varolan dezavantajlari
kaldirmak ve terapi basarisini artirmak icin halen
4. OTURUM: Biomalzeme  |H. Alanyali, T. kullanilan biomalzeme S|stemler|n!n geligtirilmesini
P sart kosmaktadir. Kan-uyumlu polimer ;
Uygulamalari Igin Wack, V. uygulamalarinda mekanik 6zellikler yetersiz oldugu L. Isillslem
0S-009 |Kullanilacak Ti-Ta Biehi, J. |. Y9 - y 9 Sempozyu 93 Ekim 98
; : icin bu asamada metalik biomalzemelerle Ar-Ge
Alasimlarinin Isil Iglemi Breme, S. . mu
. . calismalarinin yapiimasi gerekmektedir.
Uzerine Arastirmalar Karagoz |; . oL
Implantasyon dncesi, sureci ve sonrasi elde
edilmesi arzulanan sonuglar, yalnizca mekanik,
réntgenografik, bio- ve kanuyumluluk agisindan
ideal kombine 6zelliklere sahip bir biomalzeme ile
gerceklesir.
Bu calismanin konusu olan 30 Cr 22 Ni 22 Co 16
Fe 5 Mo 4 W ve 0.1 C siper alagimi bir yiiksek
CrNiCo Esasli Bir sicaklik malzemesidir. Silisyum ve modifiye edilen ;
Superalagimda Dokim H. Kazdal alagimin, dokiim halinde ve 900C’ de 1sil i glem L. 1sil lslem
0S-009 P S , Zeytin, A. ) ° . . . N Sempozyu 103 Ekim 98
Halinde ve 900C'de Tekin gordukten sonra, mikro yapi karakterizasyonu mu

Mikroyapi Degisimi

yapilmigtir. Bunun icin optik mikroskopi ve elektron
mikroskopi teknikleri yaninda faz analizleri igin x-
isinlari difraktomertresinden yararlaniimistir.




Yayin
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0S-009

Mikroalasimh Celiklerde
Termomekanik islem ve
Endustriyel Gelistirme
Uygulamalari

M. Col, O.
Baytar, S.
Karagoz, F.
Ala

Calisma konusunu olusturan celik grubu -farkh
kalinliklarda- APl normlarina uygun olarak Uretilen
X65/X70 tipi celik saclardir. Bu saclarin kullanim
alani ¢ok cesitli olmakla birlikte yiksek basing
altinda calisma istendigi durumlar, érnegin dogal
gaz veya petrol boru hatlaridir. Ozellikle yiiksek
akma mukaveti ve toklugun énemli kriterler olarak
degerlendirildigi bu malzemeler mikro yapisal
kontrol ile bagintil olarak ERDEMIR T.A.S. sicak
hadde unitesi kullanilarak tretilmigtir. Uretim
olanaklari dogrultusunda c¢elik kompozisyonu
gelistiriimis ve celik bilesimine Nb ve V elementleri
yani sira Ti alagsimlanmistir. Mikro alasim
elementlerinin etkisi haddeleme sonrasi mekanik
Ozelliklere yansimis ve bu degisimler, mikro yapi
incelemeleri ile agiklanmistir. Son deformasyon
oranlarinin optimizasyonu, en uygun sogutma
hizlar1 ve hizli sogutmaya giris sicakliklari da
metalografik ve elektron metalografik yontemler ile
destekli olarak optimize edilmistir.

1. Isil islem
Sempozyu
mu

111

Ekim 98




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Kutu sementasyonu, yuiksek sicakliklara dayanikh
kaplamalar Gretmek icin kullanilan bir tir CVD
teknigidir. Bu yolla Uretilen kaplamalarin 6zellikleri,
5. OTURUM: Kutu o . |kaplama sicakhgi ve suresi, kaplama elementi ve
. O. Ozdemir, . S N ;
Sementasyonunda Celik M. ipek F althgin kimyasal bilesimine baghdir. Bu ¢calismada, |1. Isil Islem
0S-009 (Ylzeyinde Krom ve ljsfel S " |kutu sementasyonu teknigi kullanilarak celik Sempozyu 127 Ekim 98
Titanyum Biriktirilmesi ve Zeyt1in ©|altliklar Gizerine krom ve titanyum biriktirilmigtir. mu

Diftizyonu Uzerine

Kaplamalar x-1sinlari ve SEM-EDS ile karakterize
edilmigtir. Althktaki demir ve karbonun tabakaya
difiize oldugu ve demirin krom icerisinde titanyuma
nazaran daha ¢ok yayindigi tespit edilmigtir.
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0S-009

Talagli Uretimde Kullanilan
ince Seramik Kaplanmis
Kesici Takimlarin
Performansa Etkileri

G. Avuncan

Dunya pazarinin kiresellesmesi sonucu, artan
rekabet ortaminda enddstriyel firmalar Gretim
maliyetlerini distrmek, trinlerini kisa teslim
surelerinde, yiksek kalitede Uretmek
istemektedirler. Yirminci ylzyilin ikinci yansinda
sanayi ve ticarette yeni bir ddneme girildi. Bu
donemin temel 6zelligi olan "globallesme™ (genis
ekonomik yayllma) ve "acimasiz rekabet"
dunyadaki tum sirketleri yeni calisma yontemleri
uygulamaya yoneltti. Ekonomik sinirlarin ortadan
kalkmasi ile, bircok kurulug daha 6nce sahip
olduklar1 pazarlarda yeni ve gugli rakipleri
karsilarinda bulmuslar ve hakim olduklari
pazarlarda pay kaybeden sirketlerin bir kismi
kuculmuis digerleri ise, rakip pazarlardan pay
almaya calismiglardir. Bu bildiride; talasli
islemlerde teknik ve ekonomik sartlan yerine
getirebilmek icin, kesici takimlarin tretiminde
kullanilan yiiksek hiz ¢eligi malzemeleri hem
alasim elemanlari hem de ylizey islemlerle asinma
mukavemetini ve 6mrinu artirmanin mimkun
oldugu belirtiimektedir. Sert seramik ince film
kaplama yapilarak malzemenin kitlesel 6zelligini
degistirmeden ylizey Ozelligini degistiren fiziksel ve

1. Isil islem
Sempozyu
mu

135

Ekim 98
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0S-009

Kaplanmis Takimlarin
Gercek Servis Kosullarinda
Ekonomik Analizi

C. Turkiz, H.
Ahlatci, Y.
Yaptik, E. S.
Kayali

Malzemelerin asinmasi ve korozyona ugramasi
gunimuiz endustrisinde blyik ekonomik kayiplara
yol acan teknolojik problemlerin basinda gelir.
Ylzey islemleri, asinma ve korozyonun zararli
etkilerini azaltarak daha iyi ylzey 6zellikleri
olusturabilir. Talasl imalat yontemlerinde daha
fazla Uretime duyulan intiya¢c daha yluksek kesme
hizlarinda ve ilerleme hizlarinda calisabilen takim
ylzeylerinin gelistiriimesini gerektirmektedir. Takim
performansini arttirmak icin uygulanan bir
yaklasim, CVD veya PVD yontemi ile takim
ylzeyini ince asinmaya dayanikli, nitrar, karbur,
oksit ve bortr v.b. malzemelerle kaplamaktir. Bu
calismada Turk Elektrik EndUstrisi Eskisehir
tesislerinde ARCELIK buzdolaplarinin GG 25 kalite
dokme demirden imal edilen kompresdr motor
bloklarinin talagli imalatinin yapildigi takim
tezgahlarinda farkli 6zelliklerdeki kesici takimlarin
kaplanmasiyla dmirlerinde meydana gelen
degisimlerin ekonomik ve teknolojik agcidan
6neminin belirlenmesi amaclanmistir. Kompresor
motor bloklarinin islenmesinde DIN 1,3343 ve DIN
1,3243 kalite Yuksek Hiz Celikleri kullaniimistir. DIN

1. Isil islem
Sempozyu
mu

147

Ekim 98




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Gaz nitrirleme prosesi malzemenin kati fazda iken
nitrogen atmosferi ile temas ettirilerek yapilan bir ;
uzey sertlestirme iglemidir. Bu islemde genellikle L. Isil Islem
0S-009 |6. OTURUM: Gaz Nitriir A. Erkan [T ¥ iemidir. Bu islemde gene’ Sempozyu| 157 Ekim 98
Amonyak kullanilir. Sert bir tabakanin imali icin su mu
vermeye gerek yoktur. Btin ¢eliklerin nitriirleme
sicakhgi 495 - 565 C'tir. (925 - 1050 F'tir.)
Bu calismada, demir esasli malzemelerin yiizey
Ozelliklerini gelistirmede kullanilan disik voltaj
plazma destekli yiizey islemlerinden plazma
nitrirleme ve plazma nitrokarbiirleme hakkinda
bilgi verilmeye ve endiistrimizde 6zellikle takim 1. Isil islem
0S-009 Pl'azma (I_)l/on) Nitrirleme ve | S. Kenes, A. gellgl olgrak kullanilan farkh (;ellkleruln _sertllk | sempozyu 165 Ekim 98
Nitrokarbirleme Hatman [profilleri cikariimaya ¢alisiimigtir. Turkiye endustrisi mu

icin gOrece yeni bir teknik olarak plazma nitrirleme
ve nitrokarbirleme ile yiksek sertlikte, asinma ve
korozyona dayancli, yiksek 6lct sadakatli, yiksek
yorulma dayanimina sahip bir ylizey tabakasi elde
etmek mimkuin olmaktadir.




Yayin
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Toz Metalurjisi strecleriyle Uretilen demir esasli
parcalar toplam T/M Uretiminin yaklasik %87'sini
olustururlar. Bu parcalara sinterleme sonrasi
uygulanan isil islemler, genellikle ylizey sertligini
artirarak asinma mukavemeti ve servis dmdarlerini
iyilestirmeyi amaclamaktadir. T/M parcalarina
uygulanan isil islemlerden birisi olan buhara tutma
isleminde sinterlenmis parcalar belirli sicakliklarda
Toz Metalurjisi Surecleri ile kizgin buhara tutularak, parca yiizeyinde belirli bir |1. Isil islem
0S-009 |Uretilen Demir Esasli H. O. Gulsoy |derinlikte oksit tabakalari olugturulur ve olusan bu | Sempozyu 177 Ekim 98
Parcalarin Buhara Tutulmasi oksit tabakalari basta asinma mukavemeti olmak mu

Uzere bir cok ozelligi iyilestirir. Hazirlanan bu
calismada, T/M surecleriyle Uretilen demir esasli
parcalarin buhara tutma iglemi termodinamik
verilerin 1s1g1 altinda incelenmis; parca
ylzeylerinde olusan oksit tabakalarinin derinligi ve
bu derinlige bagl olarak basta asinma mukavemeti
olmak Uzere, sertlik ve boyutsal kararlliklari
irdelenmistir.




Yayin
Kimlik
No

Makalenin Konusu

Yazari

Ozet

Yayinin
Kayna gi
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Tarihi

0S-009

7. OTURUM: Asil Celikte
Islah isleminde Polimer
Kullanimi

E. Coskun, M.
R. Oztirk, A.
Aydogdu

Bu calismada Asil Celik Islah Tesislerinde
kullanilan ve laboratuvar sartlarinda hazirlanan
polimer ve bor yagi iceren banyolarin sogutma
hizlan arastiriimistir. Laboratuar sartlarinda
42CrMo4 islah kalitesindeki ¢celige bu banyolarda
su verilmigtir. Celik numunelerde sertlik dagihminin
dizgin oldugu gozlenmigtir. Banyolardaki polimer
konsantrasyonu arttikgca sogutma hizlarinin
azaldigi, banyo sicakligi arttikgca sogutma hizinin
dustugu, kanstirmanin etkisi ile de sogutma hizinin
arttigi tespit edilmigtir.

1. Isil islem
Sempozyu
mu

189

Ekim 98

0S-009

Yuksek Sicakliga Dayanikh
Isil islem Sepet
Malzemelerin Calisma
Omriinun Uzatiimasi

U. Ozsarag,
F. Findik, I.
Yildirm

Isil islem firinlarinda kullanilan yiksek sicakliga
dayaniklh 1sil islem sepetlerinin kullanim
omdarlerinin arttirilmasi konusuyla ilgili olarak teknik
dokimanlar ile sepet malzeme 6zellikleri
incelenmis ve yapilan degisiklikle dokiimi yapilan
sepetlerin kullanim émdrlerinde belli bir artis
saglanmis ve dokim sonucu yapilan mekanik
testlerden de olumlu neticeler alinmigtir. Isil igslem
firinlarinda kullanilan ve 6-7 aylik kullanim émrine
sahip olan isil islem sepetleri, DIN
14849X40NiCrSiNb 3818 normuna gore dokilerek
kullaniimaktadir. Yapilan degisiklikle DIN

14958 X5NiCrAITi 3120'ye gore dokilen sepetlerin
kullanim émdurleri 1 (Bir) yila ¢ikartiimis.

1. Isil islem
Sempozyu
mu

201

Ekim 98
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Isil islemde Karsilagilan 1. Isil islem
0S-009 |Hatalar, Onlemler ve Hatalar i. Onal Sempozyu| 213 Ekim 98
Giderme Yollar mu
Bu calismada, celik boru sektérinde
normalizasyon amaci ile kullanilan surekli isil igslem
8. OTURUM: Isll islem finnlarindaki koruyucu gaz atmosferinin Uretimi ile ;
Firinlarinda Egzotermik K. Sirin, S.Y. [ilgili fiziksel ve kimyasal esaslar, hesaplamalar L. 1sil Islem
0S-009 9 -»lin, .Y |19 amyasal esasiar, hesaplamaar, | gomnozvu| 231 Ekim 98
Esasli Koruyucu Gaz Sirin koruyucu gaz bilesenlerinin firin ortamindaki
. N N . . , mu
Atmosferinin Kullanimi sicaklhiga bagl davraniglarinin isil islem tzerindeki
etkileri ve buna bagl olarak ortaya cikan isil islem
hatalari incelenmistir.
Gaz karbirlemede kolayca buharlasabilen
hidrokarbon gazlarinin karbonu kullanilir.
Endogaz ve Azot Metand (abaka meydana geti. Gaz karboromeye dcari |1 191196
0S-009 [Koruyucu Atmosferi ile Gaz A.Erkan . y getirir. ) y Sempozyu 241 Ekim 98
dilde kabuk sertlestirme de denir. Gaz
Sementasyonu mu

karbirlemenin ana fonksiyonu, celik parca yiizeyi
tarafindan alinip difuzyon olacak miktarda karbon
saglamaktir.
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Ulkelerin gelisen teknolojileri insanlarin refah
seviyelerini artirmasina ragmen, bu bazi sorunlari
da beraberinde getirmektedir. Cevre kirliligi
bunlardan birisidir. Hava kalitesinin 6nemi de gilin
gectikge artmaktadir. Hava kalitesi konusunun bir
. : o 1. Uluslar
alt basligi olan ic ortam hava kalitesi ise son Arasi
Doékiimhanelerde i¢ Ortam M. Cali, M.T. zgmanlardg da_lha gok Gnem ka_lzanm|§t|r. Ozellikle Dokim ve
L AT bircok endustride bu konuda birtakim
0S-010 [Hava Kalitesi Olguttinde Gonallag, F. 7. - . . Cevre 8 Kasim 98
oo .. dizenlemelere gidilmektedir. Toz problemi, i¢sel
Partiklllerin Arastiriimasi Ertirk o i . Sempozyu
hava kalitesi konusunun en 6nemli N
. L mu Bildiriler
parametrelerindendir. Dékiimhanelerde olusan toz :
L . o Kitabi
problemini incelemek icin bu calismada cesitli
olcumler yapiimigtir. Olglim sonuglarinda bu
endustri dalinin toz probleminin dnemli boyutta
oldugu gorulmis ve alinmasi gerekli tedbirler
aciklanmistir.
1. Uluslar
Arasi
P Dokum ve
0S-010 Doktimctilikte Gevre S. Sakar Cevre 18 Kasim 98
Mevzuati
Sempozyu
mu Bildiriler

Kitabi
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Ulkemizde gok net gozlenen ve ustelik olusumu
kacinilmaz, bir kisminin yer sec¢imi hatal bir
organize sanayi furyasi s6z konusudur. Hatta bu
yer secimleri i¢in, arazi degerlenmesinden dolayi
politik baskilardan da bahsedilmektedir. Amaci
sanayiye hizmet olan bdyle plansiz girisimlerden
yine sanayicimiz zarar gérmektedir. Plansizlik igin
bu suclama, az da olsa sanayicimiz icin de
gecerlidir. Yanlis secilmis fabrika alanlari, bu sefer | 1. Uluslar
belediyeler ile sanayiciyi karsi karslya Arasi
Doékimhanelerin Yerlesim S. Sadioglu getirmektedir. Butlin bunlarin diginda yillardir ayni | Dékim ve
0S-010 [Sorunlari ve Bazi C6zim | " |yerde faaliyetlerini surduren dokimhanelere, Cevre 27 Kasim 98
L E. Akdur . N . o
Onerileri gerekli kolayligi ve imkanlari saglamadan, yaptirim | Sempozyu
ve ceza uygulamasi getiren baskilan da anlamak |mu Bildiriler
zordur. Yukaridaki bu g tespit bu ylizden ¢ok net Kitabi

g6zlenmektedir. Yani, sorunlari ¢cézmek icin
baslangic noktalari bellidir. Yetkililere ve
sanayicilere disen, mantik ¢cercevesinde ve
kuralina (kanuna) gére hareket etmek olacaktir.
Tikanmalar, en Ust merciler zorlanarak, ama
demokratik ve hakli yollardan gidilip ve aranarak
¢6zimlenmelidir. Genele, glizel amaclara hitap
eden ve sonucu gelismis bir sanayi icin olan ¢alism
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On the basis of conceptual analysis and critical
survey of the existing achievements in Metallurgy
and taking in to consideration the personal study
and research of the author during the period 1966-
1993, relying on the fundamental phylosophic
information, derived for the first time, is made an
attempt for scientific forecasting of the future metal
sciences development, respectively productions in
harmony with Nature. (1-8) In this report are 1. Uluslar
Metalurji ve Metal Dokimu presented the summarized concepts of the author Arasi
Endustrisinin Gelismesi icin (1-8), connected with the methods of full or partial | D6kim ve
0S-010 (21. Yuzyilda Ekolojik Teknik B. Kolev |metallurgical and gas treatment with volatile Cevre 33 Kasim 98
Trendler, Yeni Kavram ve components of material systems: metals and Sempozyu
Pratik imkanlar nonmetals (organics and unorganics ) in closed mu Bildiriler
machines and equipment, providing full closed Kitabi

cycle with basic pressure - vacuum, atmosferic
pressure and high pressure and casting in the
same machines of blooms, intended for
manufacturing products by means of plastic
deformation at different absolute pressure values
and pressure * differences: vacuum (high)
atmospheric pressure and high pressure (high and
super high).
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TUm organizasyonlar kendilerinin ¢cevre politika ve
amaglarim g6z onunde bulundurarak aktivite, Griin
ve servislerinin gevreye etkisini kontrol ederek
daha iyi cevre performansina ulasmayla ilgilenirler.
Cevre performansini degerlendirmek icin cevresel
“i¢ tetkikler” ve “g6zden gecirmeler” yapilir. Ancak,
S S ] .| 1. Uluslar
tek basina bu “i¢ tetkikler” ve “g6zden gecirmeler Arasi
yasal ve c¢evre politikasi gereklerini ol
S. Yildinm, [karsilayamadigindan organizasyonu gevre Dokum ve
0S-010 [ISO 14001'e Genel Bakig IR B stiayamadig g . y ¢ - Cevre 44 Kasim 98
N.Unlu glvencesine kavusturmaz. Tim bunlarin etkili
. o T . . Sempozyu
olabilmesi icin yapisal bir ydnetim sistemi gerekir. o
. . S o mu Bildiriler
ISO 14001 béyle bir cevre yonetim sisteminin Kitabi

gereklerim belirler. Sistemin bagarisi tum
seviyelerdeki kisilerin, 6zellikle Gst yonetimin
sorumlulugu yiklenmesine baghdir. Bu makalenin
amaci yeni ISO standardini genel olarak
incelemek, amaci, 6nemi ve faydalarini
aciklamaktir.
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Sanayi ve ticarette stratejik en dnemli konu pazar
payidir. Pazar payina etki eden temel parametreler
fiyat, kalite, cesitlilik ve satis sonrasi servistir.
WTO (World Trade Organization) kurallarinin
amaci uluslar arasi ticaretin liberal kosullar altinda
ve haksiz rekabete yol agmadan yapilmasidir.
Haksiz rekabete karsi alman tim 6nlemlere
ragmen, iscilik ve diger maliyetleri disik olan
gelismekte olan Ulkelerden gelecek olan mallarin 1. Uluslar
ucuzlugu gelismis Ulkeleri rahatsiz etmektedir. Bu Arasi
Dékiim Sektériinde 1SO Y. Giinay, S. nedenle gelismis ulkele_rm uret_|C|Ier| artan rekabete | DAkim ve
0S-010 2 karsi koruma gergevesinde tarife digl engeller Cevre 50 Kasim 98
14001 Caligmalari Ucaroglu 0 G .
glndeme getirmistir. Bu tarife digl engellerden Sempozyu
biride ¢evre korumasidir. Ulkemizdeki tiim mu Bildiriler
sektorlerde oldugu gibi Dokim Sektdriintn de Kitabi

karsisina ¢ikacak bu engel ile ¢cevre yonetim
sistemleri ve ilgili cevre mevzuatlari konusunda
gereklerin yapilmasi giindeme gelmistir. Bu
baglamda yayginlasan 1ISO 14 001 standardi, tim
isverenlerin kendi kurumlari ile ilgili cevresel
sorunlarin ele alinmasinda ve ¢ézimlenmesinde
egitilmis olmalarinin, ¢evresel duyarlihdin ve
etkinin tim calisanlara yayginlastiriimasini gerektiri
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Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
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Gunumuzde bir cok sanayi dalinda oldugu gibi
dokim sektdriinde de cevreye duyarlilik ve bu
dogrultuda gelistirilen proseslerin uygulanmasi
giderek dnem kazanmaktadir. D6kiimhane
atiklarinin yaklasik %65'i dékim kumudur.
Gergekte dokim kumunun buyudk miktari sistem
kumu olarak surekli kullanimdadir. Fakat isinma
sonucu 6zelligini kaybeden malzemenin 1. Uluslar
yenilenmesi ve olusan zararli maddelerin Arasi
Dokim Atik Kumlarinin Y. Gunay, C. |azaltiimasi geregi bir miktar kumu yenilemek Dokum ve
0S-010 [Yemden Degerlendirilmesi; Demir, S. |gerekmektedir. Atilan bu kumun geriye kazanimi, Cevre 58 Kasim 98
Kum Rejenerasyon Projesi Cuha cevre acisindan oldugu kadar dokim maliyeti, Sempozyu
isglcl kazanimi ve teknik kazanimlar bakimindan [mu Bildiriler
blylk 6nem tagimaktadir. Dokim kumunun geriye Kitabi

kazanimi icin "Kum Rejenerasyon Prosesi”
gelistirilmistir. Farkl tipleri bulunan bu teknoloiji
alaninda, giinimuzde de arastirma ve gelistirme
faaliyetleri devam etmektedir. Tebligimizde,
prosesin tanimi, farkli prosesler, ¢cevre agisindan
onemi, ekonomik ve teknik avantajlari ve
sirketimizde elde edilen sonuclar verilmistir.




Yayin

Yayinin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet o Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Dokumcukte kum 6nemli boyutlarda kullanilan
hammaddelerden biridir. Kumun kendi bedeli
o . .| 1. Uluslar
oldugu gibi, kullanildiktan sonra, bertaraf edilmesi
. - A : : Arasi
. ... [IGIN de dnemli bir bedel gerekmektedir. Ayrica atik ol
ey et M.T. Gondlld, N Dokim ve
Modern Dokiumcuiluk; Atik kumun cevre acisindan zararlari s6z konusu
0S-010 o . Y. Avsar, A. ) . o o - Cevre 76 Kasim 98
Kum Degerlendirme olabilmektedir. Atikk kumun degerlendirilmesi ile
Dalci o N Sempozyu
dogal kaynaklarin korunmasi da saglanmis L
: . mu Bildiriler
olmaktadir. Bu makalede atik kumlan geri Kitabi

kazanmak icin uygulanan ginimuz teknolojileri
arastiriimistir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
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Ulkemiz dokiim kapasitesi olan yaklagik 900.000
ton/yil Uretim, 450 civarindaki kobi ve orta 6lgek
isletmeyle saglanmaktadir. 450 dokiimhanenin
%95'i kobi dlcedindeki miesseseler
olusturmaktadir. S6z konusu bu isletmelerin fiziki
kosullar itibariyle her birinin ayri ayri atik kum
yenileme yatirimi yapmalari mimkin
olmadigindan; sektér bazinda cevre kirliligine
neden olan ve yonetmelikler geregi atik kumun
. . . o 1. Uluslar
yerel yonetimlerin tayin edecegi sahalara
. D : Arasi
Bdlgesel Bazda Kurulacak depolanmasinin getirdigi maliyet olumsuzluklart, ol
) ol o o . . Dokum ve
Cok Ortakli Kum Yenileme . hem dokim sektoriiniin igletme giderlerini
0S-010 . H. Bilge o Cevre 86 Kasim 98
Tesislerinin Cevreye Olan arttirmakta hem de cevre kirliligini atik depolarinda
. o Sempozyu
Avantajlar daha da yogun olarak arttirmaktadir. Bu ¢alismada o
o . mu Bildiriler
Onerilen ¢ok ortakli bolgesel bazh atik kum Kitabi

yenileme tesislerinin realize edilmesi halinde hem
cevre kirliligi kati atik agisindan kalici bir sekilde
¢6ziime kavusmakta hem de dokiimhanelere
ekonomik yik olmaktan 6te maliyetlerinde tasarruf
imkani yaninda mevcut mevzuatlar nedeniyle
ruhsat ve denetim engellerini agma; imkanina
kavusmalari saglamaktadir. Diger 6nemli bir
avantaj da sektorel bazda azalacak yeni kum
ihtiyaci nedeniyle dogal ekolojik dengenin korunma




Yayin

Yayinin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet o Sayfa Tarihi
Kayna gl
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Eregli Demir ve Celik Fabrikalari Kimyasal Isitma
Sistemi, Celikhanede uretilen sivi geligin kalitesinin
iyilestirilmesi islevini yerine getirir. Kimyasal 1sitma
prosesi sirasinda 1500 m3/dak debide ve 220 C 1 Uluslar
sicaklikta atik gaz ¢cikmaktadir. Bu gaz 1100 '
., L . . . Arasi
Erdemir'de Toz Toplama mg/m? toz yikune sahiptir. Toz toplama sistemi ol
. ) N. Uzun, . | Dokim ve
Sisteminde Start-Up cikiginda ise toz konsantrasyonu 50 mg/m?3 ‘e
0S-010 . R.Yazan, . o . S Cevre 90 Kasim 98
Sirasinda Olusan Filtre y dusmektedir. Kimyasal Isitma Sistemi Agustos
L . A.Ozmen L Sempozyu
Yanginlarinin Giderilmesi 1995 tarihinde devreye alinarak start-up mu Bildiriler
¢alismalarina baglanmistir. Ancak filtre .
: Kitabi
kamaralarinda torbalarin yanmasi seklinde ¢ikan
yanginlar Gizerine tesis devre disi birakilarak
yangin nedenleri arastirilmis ve Erdemir
imkanlariyla ¢6zim getirilmistir.
1. Uluslar
imalat ve Metal Dokiim Arasi
Endustrisinde Ekolojik Dokum ve
0S-010 [Problemlerin Temel B. Kolev Cevre 97 Kasim 98
Nedenleri Ve Bunlari Sempozyu
mu Bildiriler

Giderme Yollari

Kitabi
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The paper presents the results of tests conducted
on possibilities to use the blast furnace slag of the
"SARTID 1913" Ferrous Metallurgy concern for the
production of a glass-crystal material with high
physical and mechanical properties, chemical
stability, resistance to wear, high temperature
. , . L 1. Uluslar
stability, etc. These properties allow its application
. ) . . . . Arasi
Yuksek Firinlarin M. in electronics and radio technics, chemical e
N . . . . . Dokim ve
Curuflarindan Cam-Seramik | Gavrilovski, [industry, as well as in construction and mechanical
0S-010 e . - . o : Cevre 105 Kasim 98
Malzemelerin Do6kimunin D. Savic, P. |engineering industries and medicine. The semi- Sempozvu
Ekolojik Yonu Kukoleca |industrial tests performed within this work have mu Bﬁdiri)ller
confirmed the possibility of organizing mass Kitabi

production of this material using the blast furnace
slag as the basic material. They provide also a
basis for preparing a feasibility study for
constructing a plant to produce this material in
order to have the slag utilized at the highest
possible value level.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bilimi, teknigi, teknolojiyi ve ekonomiyi kullanarak
drtin 6zelliklerinin sinirlan belirlenebilir.
Standardizasyon olarak nitelendirdigimiz
sinirlandirma, Uretici ile tiketici arasindaki glivenin
e 1. Uluslar
esasini olusturur. Kalitenin 6zi olan standartlardan
. Arasi
vazgecilemez. Ancak standartlar da her zaman bu ol
Uriinlerin Cevre Boyutuyla Ozellikte degildir. GUniimuz enddstrisinde Urinlerin Dokum ve
0S-010 yurly A. Ekerim zeliKte gegrair. Cevre 115 Kasim 98
Standardi blyuk bir bolimi standartlara uygun
. . .. .. | Sempozyu
yapilmaktadir. Bircok standart da ¢evre faktorini oo
) mu Bildiriler
dikkate almadan olusturulmustur. Son zamanlarda Kitab

gelismis Ulkelerde Uriin, insan, guvenlik ve ¢cevre
arasinda bir butinlik olusturulmaya
cahsiimaktadir. Bu anlamda ¢evreyi de dikkate
alarak olusturulan kurallar kisaca aciklanmistir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
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2000' e iki kala gelisen teknoloji ve sanayilesme
insan hayatina kattigi olumlu yénlerin yani sira
geride biraktigi kirlilikle de buytyen bir sorun
haline gelmistir. Dinya' da ve Turkiye' de
sanayilesme ve teknolojik gelismelere paralel
olarak 6zellikle isyerlerine Uretimin temel nedeni
olan calisan kisilerde saglk ve is guvenligi ile ilgili
bir takim sorunlar ortaya ¢ikarmistir. Endistrilerin
bir cogunda olusan gerek kati ve gerekse de sivi 1. Uluslar
ve gaz atiklar yaninda birde bu sektorde calisan Arasi
- s M.T. Gonallu, |isci ve personelin bir diger boyutuyla tehdit altinda | Dokim ve
0S-010 Dokumhgnelerde Grultt Y. Avsar, I. |bulundugu risk gurilti kirliligidir. Hic stiphesiz Cevre 121 Kasim 98
Problemi . = o N
Yuksek ciplak gozle gorilmedigi icin baslangicta fazla Sempozyu
onemsenmeyen fakat gercekte is verimini ve mu Bildiriler
isletmeyi tehlikeye sokmasiyla 6nem kazanan Kitabi

gurdltd sorunu, artik Gzerinde dustnullp tartisilan
ve bu konuda gerekli 6nlemler icin kanun ve
yonetmeliklerin olusmasina kadar varan ciddi bir
sorun halini almistir. Bu kirliligin yakindan
hissedildigi 6nemli sekttrlerden biri de Dokim
Sektorudir. Yapilan bu calisma drnek alinan ¢
dokim tesisin de yapilan gurdltd 6lgim

calismalarini ve elde edilen 6élciim sonuclarini kapsd
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The paper deals with the supply and treatment of 1. Uluslar
. . . . . . Arasi
: : the industrial water in SARTID's production units, ol
Sartid A.D Demir Celik . . Dokum ve
L . L. Sekuli, S. |as well as the quantities and chemical
0S-010 [Endustrisinde Sanayi Suyu L Cevre 130 Kasim 98
: . Jovanovi |characteristics of wastewater. It also presents a
Kullanimi ve Iglemi Sempozyu
survey of the volume and treatment of mud and N
sludage mu Bildiriler
ge. Kitab!
The scope of this paper was to ascertain the
dynamics of expansion and distribution of
pollutants and contaminants comming from
Foundry workshop of Valjaonica bakra Sevojno.
Research and testing comprised measuring of
pollutants concentration within factory itself, and
. . o 1. Uluslar
four kilometers of the surrounding terrain, in the
. . . ) . Arasi
L predominant airflow direction. The concentration of| _ .. ..
Endksiyon Ocaklarinin sulfur dioxide and acrolein were measured in the Dokum ve
0S-010 [Calisma ve Yasam Cevresi B. Dikic L . Cevre 135 Kasim 98
Ozerindeki Kirlilik Etkisi vicinity of the factory, and found as follows: for Sempozvu
sulfur dioxide within range of 0,0071 - 0,0400 hozy
L ... |mu Bildiriler
mg/m3, (which is below allowed concentration limit Kitabi

of 0,15 mg/m3), and for acrolein 0,0255 - 0,2836
mg/m3 (which is above allowed limit of 0,10mg/m3).
The measuring of zinc concentration level of 5
mg/m3 for working environment. Testing of
ventilation airflow speed indicates that air quantity
to be purif ed amounts to 200.000 m3/h.
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Revising the previously obtained scientific material
from the classic carbon metallurgy together with 1. Uluslar
results from the new gas metallurgy-with volatile Arasi
Metalurji ve Metal Biliminde elements is made an attempt to demonstrate the Dokum ve
0S-010 [Demir Asilli Alagimlar ve B. Kolev [dialectic link in some quality changes realised in Cevre 141 Kasim 98
Ekoloji non-living matter/Fe alloys / and in organisms, Sempozyu
based on some general rules and characteristics in|mu Bildiriler
the introduction phenomenon of one and the same Kitabi
bioelements /phases of introduction/.
1. Uluslar
Bulgaristan'da Basingh ..AT.""S'
Dokim Makinalarinda Dokum ve
0S-010 . Y.Arsov Cevre 151 Kasim 98
Ekolojik Ve Koruma
Fonksiyonlari Sempozyu
mu Bildiriler
Kitabi
1. Uluslar
Arasi
Cevre Mevzuati ve Dokim Dokum ve
0S-010 . N. Yikilmaz Cevre 154 Kasim 98
Sanayii
Sempozyu
mu Bildiriler

Kitabi
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Dokum sanayiinden kaynaklanan ¢evre sorunlari
incelendiginde birinci sirayi, hava kirliliginin aldigi
gOrilmektedir. Metal ergitme ve dokimu
konusunda faaliyet gosteren tesislerden
kaynaklanan emisyonlarin, Hava Kalitesinin
Korunmasi Yonetmeligi'nde éngoérilen sinir 1. Uluslar
degerleri saglamasi amaciyla toz tutma Arasi
Dékiim Sanayinden sistemlerini kurma calismalari son yillarda, yapilan | Dokim ve
0S-010 I Y. Yicekutlu |denetimler ve gelisen cevre bilinci ile hiz Cevre 171 Kasim 98
Kaynaklanan Hava Kirliligi g e
kazanmistir. Sektérin ¢evre kirligini 6nleme Sempozyu
konusunda ilk asamada Turk Cevre Mevzuatina  [mu Bildiriler
uyum saglamasi ve ileriye donik olarak da Kitabi
dunyada gelisen cevre teknolojileri ve verimli
Uretim proseslerini takip etmesi, arastirma ve
gelistirme calismalarina 6nem vermesi, 21.
ylzyilda diger ulkelerle rekabet sansini
kaybetmemesi icin gerekli olacaktir.
1. Uluslar
Arasi
Organizational And A Dokum ve
0S-010 (Legislational Situations On ' Cevre 178 Kasim 98
: : Haxhimanka
Environment In Albania Sempozyu
mu Bildiriler

Kitabi
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1. Uluslar
Hurda bakirin ergitildigi ortamdan kikarttin Arasi
. : giderilmesi drtin, insan ve cevre icin gereklidir. Dokum ve
0S-010 EEL%%%?%;Q:{%Z'QGS'nde Ahmet Ekerim|Guniumuz endustrisinde soda kil kullanilarak Cevre 184 Kasim 98
kukart giderilmektedir. Kukart gidermenin kosullari | Sempozyu
ve verimliligi kisaca aciklanmistir. mu Bildiriler
Kitabi
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Technological process of CuZn39Pb2(3) type
alloys production for metal water sanitary
equipments manufacture consists of cores
producing by “HOT-BOX” or “RONING” procedure,
brass melting, casting (gravitational and pressure),
hammering on friction press and press with lateral
thorns and additional treatment, as well. At the
very process of these alloys production arise the
dust and gaseous products in the form of metal 1. Uluslar
CuzZn39Pb2(3) Tipi oxides and organic matters as results of oil burning|  Arasi
Alasimlarin Ergitme ve Z. Andjic, A. |from used secondary raw materials. Shavings, as | Dokim ve
0S-010 [Dokiimiinde ikinil Vujovic, M. |most frequently applied raw material, contain 5- Cevre 196 Kasim 98
Hammaddelerin Cevreye Tasic 10% oil, emulsion and humidity. It should be Sempozyu
Etkilerinin Arastiriimasi emphasized that phenol formaldehyde resins are |mu Bildiriler
utilized as a connective substance in the process Kitabi

of cores producing. Finally, directing the
technological process in this way brings together
the phenomena of acrolein, stearin, phenol and
formaldehyde. Besides, the raised level of noise,
vibration, exceeding of microclimatic parameters
beyond the comfort zone are other consequences
of this production. But, the main goal of this study
is to show the most expressive problem of air-pollut
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Bu bildiride, tahribatsiz muayenenin kalite kontrol
icin dnemine degdinilmekte; dinyadaki gelisimine
bagl olarak tlkemizde surdurulen egitim ve 1. Uluslar
Turkiye'de Tahribatsiz sertifikalandirma calismalari hakkinda bilgi Arasi
Muayenenin Geligimi ve C.H. Gur, M. |verilmekte; bu faaliyetlerin tarihsel gelisimine Tahribatsiz Eviil - Ekim
0S-011 [Metaurji Muhendisleri Odasi | Gumrukguogl [deginilerek yapiimasi gerekenlerle ilgili agilimlar Muayene 3 y
) . 99
Tahribatsiz Muayene u sunulmaktadir. Bu ¢ercevede, Metaluriji Sempozyu
Komisyonu Muhendisleri Odasi blinyesinde 1987 yilindan beri mu ve
faaliyet gésteren Tahribatsiz Muayene Komisyonu Sergisi
tanitiimakta ve faaliyetleri hakkinda bilgi
verilmektedir.
Bu bildiride, Tahribatsiz Muayene Personel
Sertifikalandirma Merkezinde (TM-PSM) yaratilen
vasiflandirma ve sertifikalandirma faaliyetleri 1. Uluslar
2000'li Yillara Girerken hg!(klndg bllgl ver|lme.ll<ted|r_. TMMOB Metalur!l - Ara5|
Tahribatsiz Muavene N. Muhendisleri Odasi biinyesinde 1995 yilinda ilgili | Tahribatsiz Eviil - Ekim
0S-011 :  Viuayene Mahmutyazici|Avrupa standardi olan EN 45013 ve EN 473'e Muayene 15 y
Faaliyetlerinin Ulkemizde ve N - 99
3} : oglu uygun olarak kurulan TM-PSM, bu alanda bilimsel, | Sempozyu
Dunyadaki Durumu : I
teknik ve teknolojik bilgi birikimini arttirmayi, ve mu ve
Ozellikle personel vasiflandirma ve Sergisi
sertifikalandirma hizmetleri sunmayi
amaclamaktadir.
1. Uluslar
Tahribatsiz Muayene Tar?r Egzltsm
0S-011 Personelinin EN 45013'e S. Akyuz, 1. Muavene 21 Eylul - EKim
Gore Sertifikalandiriimasi ve | Karaman y 99
L Sempozyu
Turkiye'deki Uygulama MU Ve

Sergisi
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Bu bildiride, Turk - Alman teknik isbirligi projesi 1':::;'”
ODTU Kaynak Teknolojisi ve cercevesinde Orta Dogu Teknik Universitesi'nde .
. A.B. Doyum, o Tahribatsiz N .
Tahribatsiz Muayene 1988 yilinda kurulan Kaynak Teknolojisi ve Eylul - EKim
0S-011 . . O.A. Ankara, . . Muayene 27
Merkezi'ndeki Uygulamalar, . Tahribatsiz Muayene Merkezi tanitiimakta, bu 99
o . ; C.H. Gur . . L Sempozyu
Egitim Ve Sinav Faaliyetleri merkezin tahribatsiz muayene biriminde MU Ve

gerceklestirlen faaliyetler aktariimaktadir.

Sergisi
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ilerleyen teknoloji ve gelisen endiistriyel prosesler,
toplam kalite anlayisini da beraberinde getirmekte,
bunun paralelinde tahribatsiz muayene
teknikleriyle kalite ve proses kontrollii yapmak da
hayli 6hem kazanmaktadir. Tahribatsiz testlerin
yetismis uzmanlarca ve gelismis modern
sistemlerle gerceklestiriimesi zorunludur.
Uluslararasi standartlara gore Radyografi,
Ultrasonik, Manyetik Parcaciklar, Sivi Girinim, 1. Uluslar
TUBITAK-MAM'da AN.Bilge, Girdap Akimlari testlerlndg egitim kurs_larl acarak Ara5|
Tahribatsiz Muavene S Tuncel ulusal ve uluslararasi Seviye 1 ve Seviye 2 Tahribatsiz Eviil - Ekim
0S-011 y o o= sertifikalar vermekte olan TUBITAK-MAM MKTAE | Muayene 31 y
Uygulamalari Ve Egitim G.Buyukyildir : 99
: . ; Tahribatsiz Muayene (TM) Grubu ayni zamanda Sempozyu
Faaliyetleri m, A.Biber o A
endustriden gelen bu konularla ilgili kalite kontrol mu ve
taleplerini de yerine getirmektedir. Bunlarin Sergisi

yaninda TM Grubu, endustride ultrasonik
muayenelerde kullanilan genel ve 6zel amacli
problarin tasarim ve uretimini yaparak bir sistem
icerisinde kullanimlarini saglamaktadir. Bu bildiri
ile, laboratuar olanaklarinin tanitilmasi yaninda TM
Grubunun gerceklestirmis oldugu projelerden
bazilar olan; "Ultrasonik Aks Muayenesi (TCDD)",
"Fisek Kovanlarinin Ultrasonik Muayenesi (Fiseksal
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1. Uluslar
Arasi
Turk Standartlari Enstitisu N. Tahribatsiz Eyliil - Ekim
0S-011 (Kalite Kampusu Tahribatsiz | Mahmutyazici Muayene 41 99
Muayene Laboratuarlari oglu Sempozyu
mu ve
Sergisi
Rekabetin ve tiketici beklentilerinin artmasi,
firmalari yeni Uretim teknikleri ve kalite stratejileri
gelistirmeye yoneltmistir. Buna paralel olarak,
uretim sistemlerinin, Urtnlerin, test
laboratuarlarinin ve test personelinin yeterliliginin
belgelendiriimesi geredi ortaya ¢ikmistir.
Tahribatsiz muayene yontemlerinin Uriinlerin ve 1. Uluslar
Uretim proseslerinin kontrolunda énemi gittikce Arasi
Tahribatsiz Muayene arttigindan, uluslararasi gelismelere uyum Tahribatsiz Eyliil - Ekim
0S-011 [Laboratuarlarinin C.H. Gur |saglamak ve ihrag edilen trlnlerin kontrold ile ilgili | Muayene 47 99
Akreditasyonu sorunlari agmak icin, tahribatsiz muayene test Sempozyu
laboratuarlarinin da akredite olmasi gereklidir. Bu mu ve
bildiride, Avrupa Birligi'nin test ve belgelendirme Sergisi

sistemi ve test laboratuarlarinin yeterliligi ile ilgili
genel bilgilere yer verilmigtir. DAR-Almanya
tarafindan akredite edilmis test laboratuarlarina
sahip olan ODTU Kaynak Teknolojisi ve
Tahribatsiz Muayene Merkezi, 6rnek ¢calisma
olarak ele alinmistir.
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Bu calismada tahribatsiz muayene olgusu,
Turkiye'de miuhendislik egitimindeki yeri, tarihsel
gelisim sireci ve glincel uygulamalar cercevesinde
ele alinmistir. Gecmis dénem bilgi ve tecrubeleri
g6z 6nunde tutularak giinimuz kosullarinda
. L 1. Uluslar
tahribatsiz muayene olgusunun endustriyel ve Arasi
e A L I .
0S-011 [Muayenenin Muhendislik Y. Taptik . oSty E) mis : y stur. Muayene 55 y
e : . Muhendislik egitiminde tahribatsiz muayene 99
Egitimindeki Yeri DI . o o Sempozyu
egitiminin yeri, geregi ve 6nemi g6z 6nine alinarak MU Ve
konunun disiplinler arasi bir bakis ¢ercevesinde g
. : L . Sergisi
naslil diizenlenebilecegine yonelik kosullar ortaya
konmus, tartisiimis ve saglikli ve yaygin bir sanayi
Universite isbirligi saglamaya olanak verecek
egitim sisteminin olusturulmasi icin temel
yaklagimlar énerilmistir.
Based on the activities of the former European 1. Uluslar
Council for Non Destructive Testing (ECNDT) the Arasi
: European Federation for Non Destructive Testing | Tahribatsiz . :
0S-011 European Federation Of D. Schnitger |was recently founded (EFNDT) and registered to Muayene 63 Eylul - Ekim
NDT(EFNDT) : . 99
Belgian law at Brussels. The report gives a short | Sempozyu
historical overview, explains the purpose and the mu ve

organization of EFNDT and describes.

Sergisi
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New requirements from both the industry and
regulatory bodies have rapidly changed the
applications for automated ultrasonic examination
systems in the last years. With the growing use of
the risk based inspection approach the standard
. 1. Uluslar
pulse-echo detection tools are no longer adequate Arasi
L Jeppesen but implementation of accurate sizing tools like Tahribatsiz
Otomatik Ultrasonik PP " |TOFD and SAFT has become mandatory for high- Eylul - Ekim
0S-011 |; H.O. Olsen, : Muayene 73
Inceleme Uygulamalari end systems. At the same time new standards and 99
P.B.Hansen | . ~ - . Sempozyu
directives, enforced by the European Union and
: : . mu ve
other countries, with respect to safety issues and Sergisi

the technical performance of the automated
system itself is heavily influencing all aspects from
the design to the production of new systems. This
paper will describe how the above requirements
influence the implementation of new applications.
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The evaluation of test results in production testing
of materials must be done automatically without or
with minimum operator assistance. In the case of
the simplest and most frequently used method of
evaluation the test signal is compared to a preset
threshold level. If the signal amplitude is greater 1 Uluslar
than the threshold, an alarm is activated and the ' Arasi
Tuplerin Ve Cubuklarin part is rejected. It is often necessary to store the Tahribatsiz
Ultrasonik Muayenesinde test results for future reference or permanent Eylul - EKim
0S-011 (. - J. Venczel . Muayene 83
Sinyal Analizi, Kayit Ve records. In the past strip chart recorders were 99
. . Sempozyu
Malzeme used for this purpose. Due to advances in MU Ve
computer technology, it is possible to set more iy
. . Sergisi
complex conditions for flaw evaluation. Computer-
based recorders can store more information faster
and more conveniently. This leads to another
problem: how much of this available technology
should we use without confusing the average
operator and causing production delays.
1. Uluslar
Arasli
Boru Endustrisinde Tahribatsiz . .
: Eylul - Ekim
0S-011 [Ultrasonik Muayene D. Harbecke Muayene 91 99
Sistemleri - DUn Ve Bugln Sempozyu
mu ve

Sergisi
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This paper outlines a new technique for rapid
inspection of welds. In contrast to the traditional
time-consuming process of ultrasonic weld
inspection using back-and-forth motion, the Rapid
Detection Technique (RDTech) requires only a
single linear scan of the weld. The RDTech uses
multiple transducers in pulse-echo and Time-Of-
Flight Diffraction (TOFD) to give adequate
coverage of the weld, and is particularly 1. Uluslar
Hizll Tesbit Teknigi- appropnate for thinner Weldso (e.g. 12.7 mm). In a Ara5|
. M.D.C. Moles,|typical arrangement, two 45°shear wave Tahribatsiz . .
Ultrasonik Metotla Kaynak . . : : Eylul - Ekim
0oSs-011 (... 0 . N E.A. Ginzel, |transducers inspect the weld cap in full skip, one Muayene 103
Dikislerinin Dogrusal ) . o 99
; : N. Dube [from either side. Two 60°shear wave transducers | Sempozyu
Incelenmesi . . : .
inspect the root in half skip, one from each side. A mu ve
60°longitudinal wave TOFD pair is used to inspect | Sergisi

the volume of the weld, so the full weld is covered.
Thus a total of six transducers (or five ultrasonic
channels) covers the full weld. Results are typically
provided in a series of B-scans for reliable defect
detection and characterization. Provided the beam
overlap is above the 10% specified by the ASME
code, the RDTech is code-acceptable, and
provides considerable cost savings. This paper will
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Historically, gas pipeline girth welds have been
inspected by radiography. However, radiography is
comparatively slow, has limited defect detection
capabilities, and has potential health risks.
Mechanized ultrasonic overcomes most of these
deficiencies: a 36" weld can be inspected on-shore
in a four minute cycle; results are obtainable in real
time; defects can be sized to within a couple of
millimeters in depth; detection capabilities are 1. Uluslar
: : i improved, especially for lack-of-fusion type Arasi
P'.p? W!Z‘?‘rd Kayf‘ak M.D.C. Moles,|defects; and there is no health hazard. Experience | Tahribatsiz . .
Dikiglerinin Mekanize . . o : Eylul - Ekim
0S-011 D E.A. Ginzel, |on Canadian pipeline construction has shown Muayene 111
Ultrasonik Yontemle . ) . . 99
; : N. Dube [noticeable benefits from mechanized UT: quicker | Sempozyu
Incelenmesi . . .
inspection cycles; rapid feedback for process mu ve
control; better defect sizing, leading to larger Sergisi

acceptable defects, lower repair rates and reduced
construction costs. Pipe WIZARD is R/D Tech's
third generation mechanized UT system for girth
weld inspections. Pipe WIZARD uses ultrasonic
zone discrimination to accurately size and
characterize defects. The data is displayed on a
21" monitor as a series of strip charts for both the
upstream and downstream channels, with additiona
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1. Uluslar
Arasi
Utxx-Universal Dijital Tahribatsiz Eyliil - Ekim
0S-011 (Elektronikle En Son P. Schneider Muayene 123 99
Uygulama Deneyimleri Sempozyu
mu ve

Sergisi
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Historically, gas pipeline girth welds have been
inspected by radiography. However, radiography is
comparatively slow, has limited defect detection
capabilities, and has potential health risks.
Mechanized ultrasonic overcomes most of these
deficiencies: a 36" weld can be inspected on-shore
in a four minute cycle; results are obtainable in real
time; defects can be sized to within a couple of
millimeters in depth; detection capabilities are 1. Uluslar
ince Kaliniga Sahip Petrol |mprove_d, espemal!y for lack-of-fusion type _ Ara5|
defects; and there is no health hazard. Experience | Tahribatsiz . .
Platformu Destek Borularinin : . o : Eylul - Ekim
0S-011 . A.H. Jabiyev |on Canadian pipeline construction has shown Muayene 131
Ultrasonik Muayene Metodu . ) . Lo 99
; . . noticeable benefits from mechanized UT: quicker | Sempozyu
lle Test Edilmesi . . .
inspection cycles; rapid feedback for process mu ve
control; better defect sizing, leading to larger Sergisi

acceptable defects, lower repair rates and reduced
construction costs. Pipe WIZARD is R/D Tech's
third generation mechanized UT system for girth
weld inspections. Pipe WIZARD uses ultrasonic
zone discrimination to accurately size and
characterize defects. The data is displayed on a
21" monitor as a series of strip charts for both the
upstream and downstream channels, with additiona
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The ultrasonic method for spot weld inspection is
based on the detection of multiple reflections from 1 Uluslar
the back wall of the welded structure, together with| ™
. . ) Arasi
intermediate echoes, if any, generated by the .
. Tahribatsiz . ,
Punto Kaynaklarinin . |interface between the welded plates. Measurement Eylul - Ekim
0S-011 g : R. Aharoni . Muayene 137
Ultrasonik Incelemesi of the extent of the echo sequence, the signal 99
. . " Sempozyu
attenuation, and the amplitude and position of the
. ) o L mu ve
intermediate echoes, permits differentiation Seraisi
between good and defective spot welds and the 9
classification of defective spots.
1. Uluslar
Arasi
Ultrasonik Sistemle Kaynak | H. Witte, M. Tahribatsiz Eylul - Ekim
0S-011 (... : Muayene 145
Dikisi Muayenesi Berke 99
Sempozyu
mu ve
Sergisi
1. Uluslar
Arasi
Raylardaki Kaynak Tahribatsiz Eviil - Ekim
0S-011 [Dikislerinin Yiksek Hizli R. Aharoni Muayene 161 y 99
Ultrasonik incelemesi Sempozyu
mu ve

Sergisi
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Weld inspection on oil and gas pipelines as well as
in chemical and petrochemical production plants
has always been one of the most important areas
of gamma radiography. Gamma graphic inspection
is performed either in a double-wall single image
technique using conventional portable gamma
graphic equipment with the source located outside
of the pipe. Alternatively, self-propelled pipeline
crawlers have been designed to travel inside the 1. Uluslar
pipeline. Gamma graphic weld inspection in the Arasi
Sahadaki Radyografi R Grmm. T lower range of steel thick nesses has been done | Tahribatsiz Eyliil - Ekim
0S-011 [Uygulamalarinda Selenyum ' * 7 |with 192Iridium and 169Ytterbium isotope sources | Muayene 173
Kaftal o 99
Kullanimi throughout the past. The large majority of Sempozyu
applications has been using 192Iridium due to the mu ve
unfavorable economical parameters of Sergisi

169Ytterbium, obviously with non-optimal results at
thin wall inspections. Recently we have made
available the isotope 75Selenium for non-
destructive testing. These sources offer technical
specifications as required by industrial applications
and provide various advantages when compared
with other radiation sources. The paper presents
the results from systematic comparisons of contras
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Digital image processing has become one of the
. o . 1. Uluslar
most important features for the real time industrial
. . . N Arasi
X-ray inspection. It gives the user the possibility to .
do the real time inspection with a image qualit Tahribatsiz Eylul - Ekim
0S-011 (Dijital Goruntu Iglemleri U. Reimer C : P : age q y Muayene 179 y
which is equivalent to the film technique or even 99
. : L Sempozyu
better. The following presentation will inform you
) R , mu ve
about basics of digital image processing and about .
o Sergisi
the possibilities.
Hatasiz bir dokiim elde etmek igin, dokim
hatalarinin 6nce tanimlanarak parcada yerinin ve
boyutunun belirlenmesi daha sonra da hatalarin
- 1. Uluslar
olusum nedenlerinin arastirilarak ortadan Arasi
Dokum Hatalarinin kaldiriimasi gerekmektedir. Tahribatsiz Muayene .
) . . Tahribatsiz . ,
Radyografik Ve Radyoskopik . parcaya zarar vermeden uygulanabilecek tek hata Eylul - Ekim
0S-011 N ; H. Ayglin : R - et Muayene 185
Muayene Yontemleriyle belirleme yontemidir. Bu ¢calismada, genel dékim 99
. . o Sempozyu
Belirlenmesi hatalari tanimlanmig ve dokim parcalara MU ve
uygulanan tahribatsiz muayene yontemlerinden Sergisi

radyografik ve radyoskopik muayene yontemleri
aciklanmigtir. DOkim hatalarinin radyografik
muayene sonrasi gorunttleri drneklerle verilmistir.
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This paper describes first the possibilities of X-Ray
inspection of casted aluminum parts using
automatic defect recognition (ADR). The second
; 1. Uluslar
: part deals with the recent developments
Otomatik Hata Tanima . S Arasi
. o L concerning the optimisation of such ADR systems .
Sistemi lle Aliminyum B. Muerkens, USING & new tvpe of X-Rav detector. a new part Tahribatsiz Eviil - Ekim
0S-011 [Dokum Parcalarin X-Isinlarn |H. Kalebozan, 9 W IYP y C ' P Muayene 197 y
o : i manipulation concept and high performance 99
lle Incelenmesinde Son D. Schlésser : Sempozyu
: computer systems. These new technologies
Gelismeler ) S . mu ve
increase reliability of the control and provide Sergisi

guantitative results. Additionally both the
inspection time per part and the inspection costs
are dramatically reduced.
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Malzemelerdeki hacimsel hatalarin tespitinde
radyografi teknigi 6nemli bir yer tutmaktadir.
Hatalarin, film dizlemi Uzerinde elde edilen iki
boyutlu siyah-beyaz gorintisi, baska bir ifade ile,
hatanin film diizlemine paralel olan uzunlugu ve
genisligi radyografi teknigi ile belirlenebilir. Ancak
hatanin derinligini (radyasyon demeti
dogrultusundaki uzantisini) radyograftan dogrudan
belirlemek mumkdn degildir. Hatanin film 1. Uluslar
ylzeyinden olan uzakligini (derinligini) belirlemek Arasi
Radyograflk..Paralg!(s (Rijit G. Yimaz, B. icin f_arkll teknl_k_ler geligtirilmis olup, bu o Tahribatsiz Eyliil - Ekim
0S-011 [Paralaks) Yontemi lle Hata N tekniklerden biri radyografik paralaks teknigidir. Bu| Muayene 203
e " Tugrul o N 99
Derinligi Tespiti teknik; ayni malzemeden ayni film Gzerine farkh Sempozyu
acilarda iki pozlamayla radyograf alinmasi ve mu ve
geometrik yontemlerle hata derinliginin Sergisi

hesaplanmasi prensibine dayanir. Burada, farkl
acilarla ayni film Gzerinde elde edilen hata
kaymasinin degerlendiriimesi benzer ticgen
bagintilarindan yararlanilarak yapiimaktadir. Bu
calismada rijid paralaks yéntemi felsefesiyle X-isini
ve gama radyografisi kullanilarak farkli deneysel
calismalar yapiimis ve malzeme icerisindeki
hacimsel hatalara ait U¢tinci boyut degerlendirmes
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Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
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No
Sicak ve soguk su boru hatlarinda kimyasal
velveya elektro kimyasal olaylar sonucu meydana
gelen korozyon, oyuklar, catlaklar ve boru cidarinin
incelmesi ile sonuglanmaktadir. Borularda cidar
kalinhidr 6lgim, korozyon miktarinin ve igletme
o omrindn belirlenmesi, guvenlik ve ekonomik
S.Ekinci, LS
kullanim acisindan biyik énem tasimaktadir. Bu
M.AKksu, . . 1. Uluslar
M.Dodruéz calismada, 1sI santrallerinden, icme suyu Arasi
Buyuk Caph (> 8 in¢) - g" - |sebekelerinden ve piyasadan temin edilen biyuk .
M.Bingoldag, . N S Tahribatsiz . .
Korozyonlu Borularda capl (>8 in¢) korozyonlu boru 6rneklerinin cidar Eylul - EKim
0S-011 . o o A.Yildinm, o i Muayene 213
Radyografik Teget Teknigi kalinliklari radyografik teget teknigi ile élcilimustir. 99
; g S . N.Bas, ; N N Sempozyu
lle Cidar Kalinligi Olgiimu Boru capina ve cidar kalinligina baglh olarak x- ve
T.Kurtcebe, mu ve
gama-isini radyasyon kaynaklari kullaniimistir. iy
S.Saricam, L . e Sergisi
N.Yilmaz BlyUk capli borularda, cidar kesiti gérunttsini

olusturan isinlarin ic ve dis cidar teget noktalari ile
film arasindaki mesafe biyik oldugundan, gérintl
tanimlamasi zayiflamakta ve radyograftan kalinhk
okumasi zorlasmaktadir. Tanimlamay! yukseltmek
icin, optimum isinlama parametreleri farkl boru
caplari ve cidar kalinliklari icin arastiriimistir.
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Yagh boya, basili evraklar, pul, gravir vs. gibi
sanatsal calismalarin degerlendiriimesinde ki en
- . . 1. Uluslar
Onemli metotlar, elektron radyografisi, yumusak x-
S L L Arasi
; " : M.Bingoéldag, [1sini radyografisi ve beta-radyografisidir. Bu .
Ince Orneklerin N - Tahribatsiz . :
o T.Kurtcebe, [calismada kagit para kullanilarak yukarida s6zi Eylul - Ekim
0S-011 [Radyografisinde Kullanilan ST . Muayene 221
ST M.Aksu, [edilen ti¢ metot kiyaslanmistir. Radyografik 99
Tekniklerin Kiyaslanmasi . . o Sempozyu
H.Erez gOrintd kullanilan boyanin tipine, kagidin yapisina,
o o ) o mu ve
basim sekli gibi ¢esitli faktérlere baglidir. Bu g
- . Sergisi
¢alismanin amaci en iyi kontrast ve netlik
degerlerini veren teknigi belirlemektir.
Bu calismada, yuvarlak kafa kismi ile sap kismi
kaynakli birlestirme yontemi ile birlestirilen 316L
paslanmaz celik Moore tipi kalgca protezlerinin
T . . 1. Uluslar
kaynak dikisi hatalari radyografik muayene ile Arasi
- : incelenmistir. Parca geometrisi, kaynak dikisi agzi .
Moore Tipi Protezlerin . 9 Tahribatsiz . :
L H. Ayglun, [acilimive TIG kaynagindan dolayi olusan hatalar Eylul - Ekim
0S-011 [Kaynak Dikiglerinin - L , : o Muayene 229
. . H.M. Turkell |tespit edilmistir. Kaynakli birlestirme teknigi ile 99
Radyografik Muayenesi L . o Sempozyu
uretilen bu tip protezlerde, kaynak dikigi hatalar MU Ve
icin uluslararasi kabul/ret kriterlerini iceren bir Sergisi

standardin olmamasi, kabul edilebilecek hata
tipleri ve boyutlar1 hakkinda bir tartismanin
aciimasini gerekli kilmaktadir.
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1. Uluslar
Arasi
Endustriyel X-Iginlari Filmleri Tahribatsiz Eviil - Ekim
0S-011 |[igin Tabular Tanecik Y. Morin Muayene 239 y 99
Emudlsiyonunun Kullaniimasi Sempozyu
mu ve
Sergisi
2690 sayih Turkiye Atom Enerjisi Kurumu (TAEK)
Kanununun 4-d maddesi bikumleri uyarinca
iyonlastirici radyasyon kaynaklarinin
bulundurulmasi, Kullanilmasi, alinmasi, satiimasi,
. . . . . I 1. Uluslar
imal, ithal ve ihrag edilmesi, taginmasi, gegici veya Arasi
L : surekli depolanmasi ve bu kaynaklarla galisiimasi .
Endustriyel Radyografi o : . ._|Tahribatsiz . :
N icin Kurumdan Lisans alinmasi gerekmektedir. S6z Eylul - EKim
0S-011 [Amagcl Radyasyon F. GOzbebek : : : . Muayene 241
konusu lisansin verilmesi agsamasinda iyonlastirici 99
Kaynaklari ve Yasal Durum . Sempozyu
radyasyon kaynaklari, ¢caligsanlarin ve gevrenin MU Ve
radyasyon guvenliginin saglanmasi agisindan Sergisi

kontrol edilmekte olup verilen lisans belgesinin
arkasinda calismalar sirasinda uyulmasi gerekli
hususlar belirtiimektedir. Bu lisans belgeleri her
bes yilda bir yenilenmelidir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Radyasyon gunumuizde bir ¢ok yararli amag icin
kullaniimaktadir. Radyasyonun bu yararli yoni
oldugu gibi, canli organizmalara zarar verme
Ozelliginden dolayi, kullanimi sirasinda bu zararli
yoni de dikkate alinmahdir. Tecribeler 1. Uluslar
gOstermistir ki, radyasyonun etki ve' tehlikeleri iyi Arasi
anlasilir ve bu tehlikeleri minimuma indirgeyecek | Tahribatsiz Eyliil - Ekim
0S-011 [Radyasyondan Korunma E. Yilmaz |Onlemler alinirsa radyasyon ile guvenli bir bicimde | Muayene 247 99
¢alismak mimkundir. Radyasyon, insanin duyu Sempozyu
organlari tarafindan -gérme, duyma, tat alma, mu ve
koklama ve dokunma- hissedilemeyen bir Sergisi

tehlikedir. Bu yuzden, belli bir calisma alanindaki
radyasyon degeri, radyasyon uyari ve 6lgiim
cihazlar yardimiyla saptanmali ve radyasyondan
korunma kurallari mutlaka uygulanmalidir.
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Based on the eddy current principle, non-
destructive surface testing of bars and tubes by
means of both, the through type coil method as
well as the rotating scanning probe method are
" : 1. Uluslar
compared after explaining necessary basics.
- o o Arasi
Lo Additional specialties such as magnetisation and .
Cubuk ve Tuplerin o " . : Tahribatsiz . .
: . demagnetisation of ferritic -naterial and equipment Eylul - Ekim
0S-011 [Tahribatsiz Yuzey H. Wehrle ) : . Muayene 263
. for weld seam testing are introduced together with 99
Muayenesi . . Sempozyu
expectable results. Proceeding different aspects
. . . mu ve
for choosing suitable equipment for bar and tube g
. : . Sergisi
testing are outlined together with some examples.
A short outlook into the near future with new
developments in the field of non-destructive eddy
current testing finally concludes the lecture.
1. Uluslar
Arasi
Mag Control Teknigi ile Kalin Tahribatsiz . :
0S-011 |(Cidarh Kaplarda ve w. .P.(E?Ib’ A Muayene 275 Eyldl - Ekim
" Bonisch 99
Borularda Korozyon Tespiti Sempozyu
mu ve

Sergisi
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Bu calismada girdap akimlari ydntemi kullanarak
demir disi malzemelerde delik kenarlarindan radyal
olarak ilerleyen catlaklarin tespiti amaclanmistir.
Gelistirilen test yontemi burada belirtilenden daha
uygun cihaz ve donanimin mevcut olmadigi
durumlar i¢in énerilmektedir. Bu yontemin 1. Uluslar
uygulanmasi i¢in kalem tipi mutlak bir prop ile Arasi
Deliklerin Genlik Goéstergeli : genlik gostergeli bir girdap akimlari cihazi Tahribatsiz . .
0S-011 (Girdap Akimlari Cihazi ile S. Ertekin, A yeterlidir. Capi en az 6.5 mm olan deliklerde Muayene 283 Eyldl - Ekim
. B. Doyum D L 99
Testi derinligi 0.15 mm den biylk catlaklar sorunsuz Sempozyu
olarak tespit edilebilmistir. Kullanilan donanimin mu ve
tasarimindan dolayi, delige her iki ydonden erigimin Sergisi

mumkin olmadigi durumlarda test edilebilen azami
delik derinligi 11 mm ile sinirlanmistir. Geligtirilen
bu yontemin gavenilirligi donerli diferansiyel prop
ve empedans gostergeli cihazla yapilan testlerle
teyit edilmistir.
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The company Labino AB in Solnha, Sweden, has
developed a new UV lighting technology for the
Non Destructive Testing industry, i.e. Magnetic
Particle Inspection (MPI) and Fluorescent 1. Uluslar
Penetrant Inspection (FPI). These UV lamps are Arasi
Tahribatsiz Muayene igin based on a new bulb technology, Micro Power Gas| Tahribatsiz Eyliil - Ekim
0S-011 [Yeni UV-aydinlatma F. Toth Discharge Technology (MPXU. The specifically Muayene 293 99
Teknolojisi designed 35W UV bulb is run by Labino Trigger- Sempozyu
Ballasts in several configurations. The unique mu ve
interface technology between these key Sergisi
components creates many important benefits in
NDT, compared to traditional Mercury Vapor
technology.
1. Uluslar
Arasi
Bakim-Yonetim N. Tahribatsiz Eyliil - Ekim
0S-011 [Sistemlerinde Tahribatsiz Mahmutyazici Muayene 303 99
Muayenenin Yeri oglu Sempozyu
mu ve

Sergisi
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Diger sektérlerde oldugu gibi, klas kuruluslarinin
esas faaliyet alanini olusturan deniz ve kara
endustrisinde hizmet Ureten Tahribatsiz Muayene
: o (NDT) firmalarinin ulusal ve uluslararasi standart, | 1. Uluslar
Deniz ve Kara Endiistrisinde ) N . o
L . kod ve yonergelere uygunlugunun belirlenmesi icin Arasi
Servis Hizmeti Veren L .
: gelistirilen kurallarin uygulanmasinda her klas Tahribatsiz . .
Tahribatsiz Muayene T. Bozkurt, A. N . Eylul - Ekim
0S-011 (. . kurulusu bagimsiz davranmakla birlikte, bu Muayene 311
Firmalarinin Klas Adiguizel : : : 99
kurallarin belirlenmesinde benzer kriterler Sempozyu
Kuruluglarinca Onaylanmasi :
icin Genel Kurallar kullaniimaktadir. Bu makalede hem kamuya ait, mu ve
¢ hem de 6zel Tahribatsiz Muayene (NDT) Sergisi
firmalarinin klas kuruluglarinca onaylanmasi amaci
ile uygulanan asgari gereksinimlerden
bahsedilecektir.
Havacilik sektériinde uygulanmakta olan
tahribatsiz Malzeme Muayene metotlari ve
ST R N 1. Uluslar
teknikleri diger sektorlerde de uygulanabilirliginin Arasi
Havacilik Sektériinde §_1ra§t|r_|lma3| veya "ornek teskil etm?3| ag_lsmdgn Tahribatsiz . .
: onemlidir. Bu sektorde oldukca yogun bir sekilde Eylul - Ekim
0S-011 [Tahribatsiz Muayene N.E. Koger N Muayene 319
uygulanan metotlardan daha hassas ve kaliteli bir 99
Metotlari Uygulamalari o : . C Sempozyu
sonuc alinmasi i¢in bir cok yeni teknik gelistirilmis MU Ve
ve ¢cok olumlu sonuglar alinmistir. Bu makalede ilgi Sergisi

cekici bazi uygulamalara yararli olacagi
dustincesiyle yer verilmistir.
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Termik santrallarin stiriinme rejimi altinda calisan
bilesenleri icin isletme dmrinin degerlendiriimesi
ve uzatilmasina iligkin calismalar 1974 deki ilk 1. Uluslar
: i petrol krizinden sonra hizla artan bir 6nem Arasi
Termik Santrallardaki Is . . .
w M. kazandi. Tebligde bu alanda kazaniimis deneyim, [ Tahribatsiz . :
Parcalarinin Kalan Omdr Lo I . Eylul - Ekim
0S-011 . Gumrukcuogl [kalan d6muarin hesaplanmasinda tahribatsiz Muayene 331
Hesabinda Tahribatsiz ) N . 99
Muavene Uvaulamalari u, S. Akyliz |muayene uygulamalarina agirlik verilerek Sempozyu
y Y9 sunulmaktadir. Marmara Bdélgesinde bulunan 150 mu ve
MW lik bir termik santralda yapilan kalan émar Sergisi
analizi calismasi drnegi ile teblig
tamamlanmaktadir.
Tahribatsiz Malzeme Muayene (TMM) metotlarinin
ve tekniklerinin hizla gelistigi ginimuizde muayene
kalitesini artirici muhtelif 6nlemler alinmaktadir. Bu | 1. Uluslar
Onlemlerin basinda Kalibrasyon Test Bloklari gelir. Arasi
Tahribatsiz Malzeme S0z konusu bloklar zaman iginde bazi etkilerin Tahribatsiz Eviiil - Ekim
0S-011 [Muayenesinde Kalibrasyon N. E. Koger |altinda kalarak planlanan hassasiyeti Muayene 349 y 99
Test Bloklari saglayamayacak duruma dusebilirler. Bu Sempozyu
olumsuzluklari g6z 6niine alarak Kalibrasyon Test mu ve
Bloklarinin 6mru, kullaniima prosedurleri ve Sergisi

saklanma kosullari gibi hususlarin bir kalite
sistemine baglanmasi gerekir.
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Tahribatsiz Malzeme Muayene (TMM) metotlarinin
ve tekniklerinin hizla gelistigi ginimuizde muayene
kalitesini artirici muhtelif 6nlemler alinmaktadir. Bu | 1. Uluslar
Onlemlerin basinda Kalibrasyon Test Bloklari gelir. Arasi
Tahribatsiz Tekniklerin So6z konusu bloklar zaman icinde bazi etkilerin Tahribatsiz Eviiil - Ekim
0S-011 |Malzeme Ozelliklerinin C. H.Gur |altinda kalarak planlanan hassasiyeti Muayene 357 y
) . ) . o L 99
Belirlenmesindeki Yeri saglayamayacak duruma disebilirler. Bu Sempozyu
olumsuzluklari g6z 6niine alarak Kalibrasyon Test mu ve
Bloklarinin 6mru, kullaniima prosedurleri ve Sergisi
saklanma kosullari gibi hususlarin bir kalite
sistemine baglanmasi gerekir.
Gunumizde kuresel grafitli dokme demir dnemli bir
malzeme grubunu teskil etmektedir. Kaliteli bir
kuresel grafitli dokme demir Gretimi igin mikro
yapidaki matris ve kiresel grafit durumunun
; . . 1. Uluslar
incelenmesi gerekir. Bu ¢calismada DDK 40 Arasi
Ultrasonik Hiz Olgme Teknigi (Ferritik) DDK 60 (Perlitik) iki cins kiresel grafitli .
; N} A R T e Tahribatsiz . :
lle Kiresel Grafitli Dokme A. Topuz, K. [dokme demirin dokuldugu kosullarda gérunti Eylul - EKim
0S-011 : . S . S . Muayene 373
Demirlerde Mikroyapi Dogusct  |analiz sistemi ile incelenmesi yapiimistir. Daha 99
; ; L ; Sempozyu
Incelemesi sonra ayni numuneler Gzerinde ultrasonik hizlar
et . L mu ve
Olgulmustar. Kuresel grafitli dokme demirin mikro Sergisi

yapisl ile ultrasonik hizlar arasindaki bagint
dokim ve dstemperlenmis kosullarda incelenmistir.
Deneysel degerlerden 6stemperlenmis kosullar icin
CTa=B bagintisi elde edilmistir.
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Bu calismada Fondu, secar 51, secar 71 ve secar
80 kullaniimistir. Ultrasonik test cihazinin frekansi
150 kHz'dir. Numuneler 20x20x80 mm
boyutlarindaki pirin¢g kaliba dokulmustir. Ulrasonik
hiz iki saat aralarla dl¢tlmustir. Ultrasonik hizin 24| 1. Uluslar
Ultrasonik Hiz Olcme saat icinde kademelluyL.J.kseIdlgl bulunmustur. Ara5|
) i : Uygun kosullarda, dékimden 24 saat sonra bu Tahribatsiz . .
Yontemi lle Seramik . . . - : Eylul - Ekim
0S-011 w C. Yaman |[refrakterlerin ultrasonik hizlari incelenmelidir. Yeni | Muayene 381
Malzemelerde Ozellik el o 99
) . dokilmus refrakterlerde 24 saat sonra dl¢ilen Sempozyu
Belirlenmesi . ) . .
ultrasonik hiz, dncekilerden farkli ise o zaman mu ve
Uretim parametreleri degismistir. Bu metot, Uretim Sergisi

sirasinda dokdulebilir refrakterlerin kalitesini kontrol
etmek i¢in kullanilabilir. Bu kabiliyet, pisirmeden
once kalitesizleri ve hatalilar1 ortaya koyar, zaman
tasarrufu saglar.
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Gozenek ile yakin iligki icinde bulunan nikleer
yakit tabletlerinin yogunluklarinin élgtilmesi reaktor
performansi acisindan oldukga 6nemlidir. Clnku
yakit icindeki gozenekler yakitin reaktor isletimi
suresince meydana gelen boyutsal degisimlerini 1. Uluslar
Disiik Sicaklikta kontrol etmektedlr. Bu ¢calismada iki asamal QU§u'k Ara3|
: . B.Ayaz, |[sicaklik sinterlemesiyle hazirlanan uranyum dioksit | Tahribatsiz . :
Sinterlenmis UO2 . . 2 S Eylul - EKim
0S-011 L o A.N.Bilge, |yakit tabletlerinin yogunluk-ses hizi iligkisi Muayene 387
Tabletlerinin Yodunluk Ses TR b - o S 99
Hiz! iliskisi S.Ekinci  [incelenmistir. Farkli yogunluklarda uranyum dioksit | Sempozyu
¥ tabletleri, 900-1150 €T arasinda sinterlenerek elde mu ve
edilmiglerdir. Tabletle, Amonyum diuranat (ADU) Sergisi

tan itibaren elde edilen uranyum dioksit tozu
kullanilarak tretilmiglerdir. Pelet yogunlugu ile
ultrasonik hiz arasinda lineer bir iligkinin oldugu
tespit edilmistir2
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Toryum dioksit (torya), yakin bir gelecekte nikleer
reaktorlerde yakit olarak kullanilabilecektir. Torya,
genellikle toryum nitrat ¢cozeltisine okzalik asit
ilavesiyle ¢okturilen toryum okzalatin 1. Uluslar
Nb,Os Katigkisiyla Sin A. Yayli, E. |kalsinasyonuyla elde edilmektedir. Okzalat Arasi
Terlenen ThO, Nilkleer Yakit| Oktay, S. [¢Oktirme kosullari da torya tozlarinin fiziksel Tahribatsiz Eviiil - Ekim
0S-011 |Peletlerinde Mekanik Ekinci, C. [|0zelliklerini etkilemektedir. Bu ¢alismada, molce Muayene 395 y 99
Ozelliklerinin Ultrasonik Guney, S. |%0.25 Nb,Os katigkili torya tozlarindan hazirlanan | Sempozyu
Yontemle Belirlenmesi Saricam  |peletler degisik sicaklik ve sirelerde mu ve
sinterlenmistir. Peletlerin yogunluklari ve mekanik Sergisi

Ozellikleri ultrasonik hiz dlgme teknigi ile tayin
edilmistir. Nb,Os katiskili torya peletlerinde, Uretim
kosullarinin mekanik 6zelliklere etkisi agiklanmigtir.
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0S-012

Dinya ve Turkiye Metal
Ambalaj Pazarinda Teneke
ve Rakip Ambalaj
Malzemelerinde Yasanan
Degisimler ve Egilimler

Alper Demir,
Kayhan Peker

Dunya Ambalaj Pazari 2000 yilinda yaklasik 264
milyar dolar bayuklige ulasmis ve yilda % 3
blylume hizina sahip bir pazardir. Diinya ambalaj
pazarindan yaklasik % 8'lik dilimi (21 milyar $)
teneke (kalay/krom kapli celik sac) ambalaj
almaktadir. 2000 yilinda Diinya teneke tiketimi 15
16 milyon ton civarinda olup teneke ambalaj
tiketiminin buyume hizi disaktir (yillik %1 ).
Turkiye Ambalaj Pazari ise 2000 yilinda, yaklasik
2,5 milyar dolar buyukliginde ve ambalaj talebinin
1,5 milyon tona ulastigi bir pazardir. Bu pazarda
teneke ambalajin pay! yaklasik 200 bin
tondur.Tarkiye'nin tek teneke Ureticisi olan
Erdemir, 2000 yilinda devreye aldi§i Yeni Kalay ve
Krom Kaplama Hattiyla, gelecek yillarda pazardaki
payini % 50'den % 70'e cikarmayi
hedeflemektedir. GlUnimuzde yon belirleyici
egilimler olan; kuresellesme, teknolojik gelismeler
ve toplumlarin tretim toplumundan Uretim ve
hizmet toplumuna gecisinin etkileri ambalaj
sektérinde de yogun olarak goérilmektedir. Dinya
ambalaj pazarinda kiresellesmenin firmalari buytk
gruplar halini almaya zorlamasi, tiketicilerin artan by

1. Demir-
Celik
Sempozyu
mu Cilt 1

Ekim 01
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Turkiye yassi celik tiketiminin tahmin edilmesi
amaclyla kullanilabilecek bir modelin olusturulmasi
ve bu model kullanilarak 2001-2006 déneminde
Urdin tarlerine gore yassi ¢elik tiketimi
tahminlerinin yapilmasi amaciyla 6ncelikle
modelde kullanilabilecek alternatif tiketim tahmin
teknikleri degerlendirilmis ve regresyon analizi
uygun teknik olarak belirlenmistir. Daha sonra
tiketim tahmin modeli, modeli olusturan bilesenler
_ (modelde kullanilacak trtin ayrimi, bu Grdn 1. Demir-
Turkiye Yassi Celik Talep Ibrahim ayriminda Turkiye pazarinda yurutulen birincil ve .(;elik
0S-012 [Tahmin Modeli ve Bayraktaroglu|ikincil Uretim faaliyetleri, yassi celik ithalat ve 9 Ekim 01
L . N i . . Sempozyu
Projeksiyonlar - Berk Onay |ihracati, tuketim esitligi vb.) ayrintili bir sekilde mu Gilt 1

aciklanarak tanimlanmistir. Calismanin sonraki
adiminda, yapilacak tahminlere esas olacak
tlketim serileri, ortaya konan model ¢ercevesinde,
1989-2000 yillan icin olusturulmustur. Dérdinci
adimda, regresyon analizinde tiketimle iligkisi
incelenecek bagimsiz degiskenler belirlenmis ve
bu degdiskenlerin, belirlenen Grin ayrimindaki her
bir Grtin grubuyla olan iligkileri arastirilarak her
Urtin grubu icin ayri ayri tiketim fonksiyonlari
olusturulmus ve bu fonksiyonlar 1989-2000 fiili tike
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Bu bildiride, musteri beklentilerinin giderek daha
hizli degistigi, daha spesifik ve cesitli hale geldigi
yassi celik pazarinda Celik Servis Merkezlerinin
rolt ve 6bnemi anlatiimaktadir. Bildirinin
baslangicinda celik enduistrisindeki rekabet
kosullarinin giinimuizde geldigi durum ele
Mehmet alinmakta ve buggnden hare!(etle gelggektekl ' 1. Demir-
Altan. Sinan rekabet kosullari icin genel bir profil gizilmektedir. Celik
0S-012 [Celik Servis Merkezleri ' Daha sonra Celik Servis Merkezi (CSM) kavrami 21 Ekim 01
Bozkurt, Berk aciklanmakta, CSM anlayisinin dinyada ve Sempozyu
Onay ¢ ' yis y mu Cilt 1

tlkemizde gecirdigi asamalar ele alinip buginki
durum ve gelecekteki tahminler ile ilgili bilgiler
verilmektedir. Bildirinin son boliminde, CSM'lerin
dinyada ve Turkiye'deki mevcut calisma kosullari,
gerek teknik gerekse yonetsel ve pazarlama
acilarindan ele alinip, basari kriterleri Gizerinde
durulmaktadir.
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Gunumuzde bir Grandn iyi ve kaliteli sekilde
Uretilmis olmasi onun pazarda basarili olmasi
anlamini tasimamaktadir. Basarly yakalayabilmesi
icin temel gereklilik Griintin kalitesinin yaninda
tanitim ve pazarlama fonksiyonlarinin da basarili
bir sekilde yapilmasidir. Tasarlanan rln
olusturulduktan sonra piyasada yasadigi tim
asamalar "pazarlama yonetimi" politikasi ile
dogrudan ilgilidir. Pazarlama ydnetimi politikalari
Uretim asamalarindaki zorluklarin asiimasindan :
LT 1. Demir-
Cagdas Miisteri Hizmetleri Muhammet [sonra tuketiciye odaklanmis, yapilan arastirmalar Celik
0S-012 gdas Mus L Yakar, Serdar|sonucunda piyasadaki triin gesitliligi artisina bagl 29 Ekim 01
ve Pazarlama Teknikleri N L Sempozyu
Baycik olarak, tiketicinin ihtiyaclarinin, taleplerinin, mu Gilt 1

davraniglarinin, algilamalarinin ve énceliklerinin
farkhlklar olusturdugu ortaya ¢ikmistir. Cagdas
Miisteri iliskileri ve Pazarlama teknikleri konusunda
ele alinmasi gereken diger 6nemli bir konu ise
rekabetin yogunluguna gore degisiklik gosteren
pazarlama karmasidir. Bu karmanin olusturulmasi
asamalarinda olusan musteri baghligi maliyeti ile
satis-pazarlama giderlerinin de 6nemi buyudktdr.
iletisimin ¢ok hizl yapildigi, ticari sinirlarin
kalkmasi ile dis ticaretin zorunluluk oldugu ginima
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0S-012

Globallesme, Gelecegin
Pazar Yapisi ve Dunya Celik
Sektoriinde Stratejik
Gelismeler

Melih Ayhan,
Nese M.
Guven Keskin

Globallesen yeni diinya diizeninde, toplumlar
endustriyel evrim slrecinin cesitli asamalarindan
gecmektedir. TUketici tercihleri hizla degismekte,
yeni kullanim alanlari kesfedilerek yeni pazarlar
yaratiimaktadir. Yeni ekonomiye gecikmeksizin
uyum saglamaya calisan celik sirketleri birleserek
veya stratejik ortakliklar kurarak yeniden
yapilanmakta ve ihtisaslasarak kalici rekabet
glcuni artirmaktadir. Globallesme, calisanlari ve
calisma hayatini da buytk olcide etkilemis ve
katilimci yeni yonetim anlayiglarini giindeme
getirmistir. iletisim ve proses teknolojisindeki hizli
gelismeler ve pazarin artan cazibesi yeni sermaye
yatirimlarini tegvik etmektedir. Globallesme
sirecinde, farkl pazarlara uyum saglama ve
verimli olma baskisi karsisinda, celik dreticilerinin
de bu trende ayak uydurmaya calistigi
goOrilmektedir. Bu zorlu yarista basariyi
yakalamay1 hedefleyen "global oyuncular”
stratejilerini, artik kalitelerini artirma ve
branslarinda ihtisaslagsma yontinde olusturuyorlar.
Sonugta celik diinyasi, bolgesel arz-talep
dengelerinde koklu degisikliklerin yasandidi yeni bir

1. Demir-
Celik
Sempozyu
mu Cilt 1

41

Ekim 01
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0S-012

Dunya Celik Uriinleri Arz-
Talep Tahminleri (2000-
2010) Yassi Celigin Payi be
Erdemir'in Konumu

Melih Ayhan,

Ali Dogan

Bu bildiri kapsaminda, celigin gunluk
yasantimizdaki vazgecilmez énemi ve endustriyel
roline degdinilmekte; diinya celik sektortindeki
gelismeler ve beklentiler sergilenmekte; global
celik talebini belirleyen faktorler ele alinmakta;
gelecek 10 yillik perspektifte diinya ham celik
Uretimi ile ¢elik Grtnleri arz-talep dengelerine iliskin
genel degerlendirmeler ve tahminler yapiimakta;
tiketim trendlerine gore yassi ¢elik Grlnlerinin
pazar pay! analiz edilmekte; Turk Celik
Endustrisi'nin gelisimi ve yapisal dinamikleri
tanitiimakta; ERDEMIR'in Avrupa'daki yeri ve i¢
piyasadaki konumu degerlendiriimekte ve ayrica
21. Yuzyll ¢elik dinyasindaki firsatlar ve riskler
gundeme getirilerek, 6niimuzdeki 10 yilda
kazanmaya veya kaybetmeye aday kuruluslarin
profili ¢izilimektedir. Ginimizde, sanayilesme ve
kalkinmanin demir-celik tiketimi ile dogrudan
iliskisi oldugu bilinen bir gercektir. Clnku celik,
Ulkelerin altyapi yatirimlari ile bircok sanayi
kurulusunda ve gunlik yasantimizda kullandigimiz
bircok esyanin imalatinda guvenilir ve vazgecilmez
bir girdi olarak kabul edilmektedir. Bu anlamda, eko

1. Demir-
Celik
Sempozyu
mu Cilt 1

49

Ekim 01
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Elektronik ticaret, internet agi tzerinde firmalarin
veya kigilerin ticaret yapmasina denir. E-ticaret,
zaman, maliyet, ulagilabilirlik gibi konularda verimi
artirmakta, tedarik zinciri yénetimi, tGrin gelistirme
ve buna benzer konularda cesitli faydalar
saglamaktadir. Araci kurumlarin agirligini azaltmis | 1. Demir-
Metal Sektorinde Elektronik Nese M. |ve seklini degistirmigtir. Ayrica, fiitures gibi Celik :
0S-012 |.. N . N N 65 Ekim 01
Ticaret Gulven Keskin|finansman enstrimanlarinin kullaniima zeminini Sempozyu
yaratmistir. Kisaca elektronik ticaret, is yapis mu Cilt 1

sekillerini degistirmeye baglamistir. Metal sektort
de bu trendi yakalamis, basta celik sektorii olmak
tizere bir cok metal elektronik ortamda alinip satilir
hale gelmigtir. Metal sektoriinde elektronik ticaret,
gelecek vaat etmektedir.
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Turkiye Demir-Celik Sanayisine ait yapisal sorunlar
ve Oneriler konusu Sekizinci Bes Yillik Kalkinma
Plani hazirlik calismalarini iceren Ozel ihtisas
Komisyonu Raporundan faydalanilarak
incelenmistir. Erdemir isletmelerinin dncelikle tevsi
atma 6nem verilmesi, isdemirin Erdemire 1. Demir-

0S-012 Turkiye Demir-Celik S"ektc'jru Prof. Dr. Veli [baglanarak yassi drtin tretimine donusturilmesi, Celik 77 Ekim 01

Yapisal Sorunlari ve Oneriler Aytekin Elektrik Ark Ocaklari grubunun da lehine bir Sempozyu

gelisme olarak 6nem arz etmektedir. Entegre mu Cilt 1

tesislerin yassi Urtin dretimi tesvik edilirken Elektrik
Ark Ocaklari grubunun kaliteli ¢elik Gretimine
yonlendirilmesi ve elektrik ark ocaklari Grtinlerinin
ihracatl konusuna da yardimci olunmasi tavsiye
olunur.
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Batl Avrupa'da sanayi devriminin gerceklesmesi ile
isci sayisi hizla artmis ve bunun sonucunda issizlik
problemleri de boy gostermeye baslamistir. Sanayi
devriminden dnce de isci olarak caligip hayatini
surdurenler bulunmaktaydi. Ancak bunlar sayi
olarak 6nemli bir miktarda olmadiklari i¢in sosyal
bir sinifi olugturmuyorlardi. Uretimin pazara
yapilmasi nedeniyle seri Uretim ve is bolimu hem
Uretimin artmasina hem de iscilerin cogalmasina
neden olmustur. Sehirdeki zanaatkarlarin islerini, :
" - . i ST 1. Demir-
Ozel Istihdam Burolarinin vrd. Doc. Dr kirsal kesimdeki kdylilerin topraklarini Celik
0S-012 |istihdam Piyasasi igindeki - 206 T kaybetmeleri sonucu olugan igsiz kitlesi sehirlerde 81 Ekim 01
. Mustafa Ylce . o . | Sempozyu
Yeri toplanmaya baslamigtir. Sanayi devriminden beri mu Gilt 1

sosyal bir sorun haline gelen issizlik, giinimizde
gelismis Ulkeler dahil olmak Gzere butin Ulkelerin
problemi olmaya devam etmektedir. Hi¢ stphesiz
bu problem az gelismis ve gelismekte olan
ulkelerde daha sancili bir sekilde surmektedir. is
piyasasinin iyi 6rgitlenememesi sonucu is
arayanlar ve isci arayanlar karsi karslya
gelememektedir. is piyasalarinin iyi érgitlenmesi
sadece bu islevi yerine getirmemektedir. Ayrica
issizlere ve isini degistirmek isteyenlere egitim verilr
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Tarkiye’de Cumhuriyetin ilanindan sonra bir
demiryolu politikasi olugturulmus ve hayata
gegcirilmistir. Bu politikaya kosut olarak demiryolu
icin ihtiya¢ duyulan demir-gelik malzemelerinin
Ulkemizde tretimine yonelik olarak gerekli
calismalar yapilmis ve bu calismalarda basariya
ulasilmistir. 1940'h yillarin sonundan itibaren
degisim gosteren ulastirma politikalarinin bir 1. Demir-

0S-012 Demli-ryf)llarl Ve Demir-Celik Hacer sonucu olarak ple.m.ir-gelik sektbr.i_JmFIJz_l:Jn de Celik 89 Ekim 01

Sektoru Tulumtas |demiryollarina ilgisi azalmistir. Strdarulebilir Sempozyu

ulastirma politikalari igerisinde demiryollarinin mu Cilt 1

yadsinamaz énemi ginimuzde demiryollarinin

tekrar hatirlanmasini giindeme getirmistir. Ozellikle

Avrupa'da bu yondeki calismalar hiz kazanmistir.
Ulkemiz agisindan da benzer bir geligimin
izlenmesi kacginilmazdir. Bu agidan demiryollari
icerisinde demir-gelik sektérimuzin yeri tekrar
g6zden gecirilmelidir.
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0S-012

Kardemir A.S.'Nin DUn(,
Ozellestirme Sonrasi Ve
Yarinlar

Tamer Atalay,
Fadil Demirel

1957 ylllNda Kurdiall RdldDUK DETTN LETK
Fabrikasl, Tarkiye'nin ilk entegre demir celik tesisi
olmustur. Turkiye'nin yeniden imarinda,
sanayilesmesinde buyuk rol oynamis , 1980'li
yillara kadar sirekli gelisen bir yapidan sonra
1980'li yillarin ortasindan sonra strekli kan
kaybeden ve kendini yenileyemeyerek zarar eden
bir KIT halini almisti. 1990'li yillarin bagindan beri
zarar eden KiT'lerin kapatiimasi veya
Ozellestiriimesi konusunda baglatilan hizli
calismalara 1994 yili 5 Nisan kararlariyla Karabuk
DC'de eklenmis ve kapatiimasi karari alinmisti. O
dénemde Karabik ve y6re halkinin verdigi buyik
mucadele hikimete getirilen "Calisanlara ve yore
halkina devredin biz calistiralim” teklifi dénemin
hiikiimetince uygun bulunmus ve KARDEMIR AS
adi altinda 1995 yilinda dzellestirilmisti.
Ozellestirme sonrasi uzun yillardir yapiimasi
dustinilen ve gelisen teknolojilere ayak uydurmak
icin yapiimasi zaruri olan bir dizi yatirimlara
baslayan KARDEMIR AS celikhane
modernizasyonu basta olmak Uzere, kirec ve
oksijen fabrikalari gibi bir dizi modernizasyona

haclamic via 122 milvnn €' Lblr hiy vatirim nracrams o

1. Demir-
Celik
Sempozyu
mu Cilt 1

99

Ekim 01




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No

isdemir Celikhane Midurliigu 1977 yilinda 130 ton
sarj kapasiteli 2 adet konverter, 1300 ton kapasiteli
1 adet mikser ve her biri 4 kanalli 3 adet dik blum
kontini dékiim makinesinin devreye alinmasiyla
1,1 milyon ton/yil kapasite ile Uretime baglamis,
1984 yilinda 2. tevsiat projelerinin tamamlanmasi
ile 1300 tonluk 1 mikser, 130 tonluk 1 konverter ve
her biri 4 kanalli 3 adet Radyal blum kontin(
dokim makinelerinin ilavesi sonucu kurulu 1. Demir-

0S-012 isqe[nir (;e.l.ikrjanesinin Murat Tekant kapasit_e_:si 2,2 milyon ton/yila glkarllm|§t|r. Gelisen Celik 109 Ekim 01

Dunu, Buginu Ve Yarini teknolojilere paralel olarak mevcut sisteme 1993 Sempozyu

yilinda 1 adet kimyasal ve 1 adet de elektrikli pota | mu Cilt 1

firini ilavesiyle Pota Metalurji istasyonlari devreye
alinmistir. Bu ¢alismada celikhaneye bagh
birimlerin tanitiimasi, kurulustan bugtine kadar
birimlerde gerceklestirilen iyilestirme ve
modernizasyonlar ile yillar itibari ile Uretilen ¢elik
miktarlari, ulagilan rekorlar ve gelecek donemler
icin yapiimasi gerekli bazi modernizasyonlar ve
yatirimlar ele alinmistir.
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"Fabrikalar Kuran Fabrika, Sanayi Okulu,
tanimlamalarini hak eden, yetistirdigi teknik 1. Demir-
i : . : elamanlari ile tlkemiz agir sanayiinin gelismesine .
0S-012 Ozell_estlr_me Politikalari ve M. Hikmet imkan veren Tiirkiye Demir ve Celik igletmeleri Gelik 119 Ekim 01
Demircelik Ocakh . . L A Sempozyu
Karabik Miessesesinin kendine 6zgu 6zellesme .
. A C o mu Cilt 1
yontemi ile 6zellesmesinin dind ve bugini ile
KARDEMIR'in 8ykusu.
1. Demir-
Globallesme Sirecinde Turk [ Dr. Veysel Celik :
0s-012 Demir-Celik Sektort Yayan Sempozyu 131 Ekim 01

mu Cilt 1
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Bu calismada, ERDEMIR 1. Soguk Haddehane
Tesislerinde ydrutilen bilgisayar destekli kestirimci
bakim sistemi aciklanmaktadir. 1.Soguk
Haddehane uretim hatlarinda kritik makineler
tizerinde belirli periyotlarla kestirimci bakim
Olctimleri yapilmaktadir. Tespit edilen makineler
tizerinde her bir tur rotasi igin yaklasik 1000 adet
Emrullah | "~ L e .
Cayir Olciim alinmaktadir. Kestirimci bakim 6lgtimleri,
Erdemir 1. Soguk Mustafa E'rdgmlr Bakim blrlmlerl icin geligtirilen BYS ' 1 Demir-
L bilgisayar destekli bakim programindan, tespit .
Haddehane Tesislerinde Erkan, Aydin |~ > . . e Celik :
0s-012 |, . . L : edilen periyotlarda otomatik olarak uretilen is 149 Ekim 01
Bilgisayar Destekli Kestirimci Kiraz, L R o . Sempozyu
. . emirlerine gore yapilmaktadir. Alinan élgiimlerin .
Bakim Sistemi Mehmet - . : mu Cilt 1
Gokgoz bilgisayar ortaminda gerekli analiz ve
Engin Akin degerlendirmesi yapilarak makinenin durumu

hakkinda bilgi sahibi olunmaktadir. Yapilan
kestirimci bakim ¢alismalari sonucunda, 6lgim
alinan makine, pompa ve fanlarda beklenmeyen
arizalar ve Uretim kayiplari dnemli 6lgtide
Onlenmigtir. Alinan dlgtimler bilgisayar ortaminda
saklanarak makinenin tarihgesi hakkinda bilgi
sahibi olunmaktadir.
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i§ kazalarinin 6nlenmesi igin, dncelikle Temiz ve
Duzenli calisma ortamina sahip olmaliyiz. Temizlik
ve Duzenin surekli olmasi basariy getirir. Streklilik
ise, verilere dayali sistematik kontrol sonucu,
Onlem alinarak saglanabilir. Geleneksel anlamda
Temizlik ve Dizen ile ilgili bir 6lciim metodu yoktur.
Ancak, ERDEMIR Temizlik ve Diizenin strekli .
Olciilebilir Temizlik ve Dii Mustaf olmasi ve Teknik Emniyet kurallarina uyumun 1. Del_rElr-
0S-012 Sis‘ft“erem' " Temiziicve Luzen E“rskaa‘na sistematik kontrol edilmesi igin OLGULEBILIR Senng(')zyu 157 Ekim 01
"TEMIZLIK VE DUZEN" SISTEMI adi ile anilan bir mu Cilt 1

Olciim metodu gelistirmigtir. 1.Soguk Haddehane
biinyesinde, Toplam Kalite Y&netimi felsefesi
dogrultusunda; Tum calisanlarin ortak katkisi ile
kurulan SISTEM; Planla - Uygula - Kontrol Et -
Onlem Al ( PUKO ) dongiisiiniin siirekli
cahistiriimasi ile surekli iyilestirmeyi ve SIFIR
KAZAYI hedefler.
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0S-012

2. Sicak Haddehane Toplam
Verimli Bakim/isletme (TPM)
Uygulamalari

Mehmet
Aydin

Topal Predictive Maintenance(TPM), 1970'li
yillarda Japonya'da bakim modeli olarak
uygulanmaya baslamis, 1991 yilinda yeni bakis
acisiyla isletme modeli olarak basarili uygulamalar
yapilmis ve 1995 yilindan sonra Ulkemizde de
uygulanmaya baslanmis olup hizh bir yayilim
goOstermektedir. TPM kisa gecmisi ve model kisa
olarak ana hatlari anlatildiktan sonra 2. Sicak
Haddehanede 1999 yilinin son ¢eyreginde
baslatilan ¢calismalarin hazirlk, planlama,
uygulama asamalarinda yasanilanlar ve edinilen
tecrlbeler paylasiimaya calisiimistir. TPM
uygulamalarinda kullanilan metot, yéntem ve
uygulamalarla ulasilan durum, is sonugclari,
gelecege ait plan ve hedeflerin paylasiimasi
amaclanmistir.

1. Demir-
Celik
Sempozyu
mu Cilt 1

169

Ekim 01

0S-012

2. Sicak Haddehane Ve
iyilestirme Cember
Uygulamalari

Vedat Bektas

TKY cercevesinde 1998 yilinda kurulan ERIT
calismalar kapsaminda alinan 6n egitimlerin
ardindan 2. Sicak haddehane de surekli iyilestirme
¢abalarini baglatmak ve kalici hale getirmek
maksadi ile iyilestirme ¢emberi uygulamalari
bagladi. 2. Sicak haddehanede bu yeni calisma
kalturinde oncu rolind Elektrik Bakim
Basmuihendisliginde gonilli olarak kurulan
PENGUEN cemberi yaptl. Su anda 2.Sicak
haddehanede 4 cember konulari tizerinde
¢alismalarina devam ediyor.

1. Demir-
Celik
Sempozyu
mu Cilt 1

183

Ekim 01
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TKY cercevesinde 2. Sicak Haddehane de
lyilestirme Takimlarindan olan Duslu Masa
Problem C6zme Takimi 30.07.2000 tarihinde 9 kisi
2 Sicak Haddehane Dusi e e oo v | * 2o
0S-012 [Masa Problem Cozme Saban Yazici N 9 o 187 Ekim 01
Takimi Yaglama ana konularindan uzmanlar segildi. Sempozyu
Sistemdeki, arizalari, Problem Cozme teknikleriile | mu Cilt 1

analiz eden ve ¢6zime kavusturan bu takim, 2.
Sicak Haddehane 'ye yillik 40 saat net calisma
kazandirmigtir.
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Toplam Kalite Ydnetimi'nin 6nemli bir ayagi da
"Verilere Dayanma" dir. "Sure¢ Yonetimi'nde;
hedef verme, verileri dlgme, yorumlama ve
kullanma esastir. Verimli ve etkin bir sureg,
hedeflerinin, girdi-cikti degerlerinin ve faaliyetler
dizininin tim boyutlari ile tanimli, belgeli ve
Olculebilir olmasi ile elde edilir. Bunun igin hangi
degiskenlerin dl¢llecegi tespit edilmelidir.
Olgulecek dogru degiskenlerin tespiti ise, dogru
Mekanik Yardimci Atolyeler sirec tasarimi ile olur. Girdilerle surec faaliyetleri 1. Demir-
0S-012 Mudurlagia'nde Verilere ibrahim arasinda, surecin kendi faaliyetleri arasinda ve Celik 195 Ekim 01
Dayall SUre¢ Y6netim Kayahan |ciktilarla sUrec¢ arasindaki karsilikli etkilesimlerde | Sempozyu
Sistemi olusan veri yiginlarinin, mantikl bir sekilde ve mu Cilt 1

zamaninda 6lctlmesinin, etkin ve verimli yonetim
icin ne kadar gerekli oldugu aciktir. Bilgisayar
donanim ve yazilim imkanlari, s6z konusu
faaliyetler icin genis kolayliklar saglamaktadir.
Calisanlarin yonetimi ve tatmininde ortak nokta;
seffaf hedefler, seffaf veriler ve seffaf sonuclardir.
TUm verilerin muhasebelestirilmesi ile, Gretimin bir
hedef sistemi ile planlanmasi ve uygulanmasi, en

alt sistemlerden hedeflere kadar her aktivitenin tam
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Yuksek Firinlar ile Celikhane arasinda sicak
madeni tagimakta kullanilan ve icinde kikuirt
giderme (desdulfiirizasyon) isleminin de yapildigi
torpido potalari kritik bir fonksiyona sahiptir.
istenilen yiiksek Uretim seviyelerine ulagabilmek
icin bu torpido potalarinin uzun siire serviste
Torpidolarda Kestirimci Ve kalmasi gereklidir. Ayrica yapisi nedeniyle icinin :
Lo o S N 1. Demir-
Periyodik Bakim Teoman Alt gOrilmesi mimkian olmadigindan agiri astar Celik
0S-012 [Uygulamasiyla Refrakter asinmalarinda delinme meydana gelmekte ve bu 209 Ekim 01
w L Ay e 7 . Sempozyu
Astar Omrinin Risksiz durum Uretimi engellemesinin yaninda tehlike mu Gilt 1

Olarak Arttirilmasi

olusturmaktadir. Torpidolarda yapilan igler siire¢
bazinda incelenerek, olusturulan bakim sistemi ile
refrakter astar omru artirilmigtir. Boylece, ytuksek
Uretim seviyelerine mevcut torpidolar ile
ulasilabilmis, delinme riski en aza indirilerek
tehlikeler 6nlenmis, astar giderlerinde tasarruf
saglanmigtir.
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0S-012

Surec¢ Y6netimi Ve
Erdemir'de Ydrutilen Sirec
lyilestirme Calismalari

ilhan Gindiiz

Rekabetin olmadigi, talebin arzdan buyik oldugu
doénemlerde kuruluslarda fonksiyonel bir yénetim
yapisi olmustur. Fonksiyonel yénetimde, islerin
fonksiyonlara ayrilarak, her bir fonksiyonun kendi
isini yapip, uretilen Uriin veya hizmet tzerinde
yaptigi is kadar sorumlu ve etkin oldugu bir yapi
s6z konusudur. Gunumuzde teknolojik gelismeler
ile arzin talebin 6nline geg¢mesi sonucu olusan
rekabet kosullan dretim ve yonetim sistemlerinde
degisikliklere yol agcmakta, fonksiyonel yapinin
sorgulanmasina neden olmaktadir. Artik firmalar
kendi binyelerindeki faaliyetlerin katma deger
yarattigi, esnek ve hizli davranildigi, tim sosyal
paydaslarin dikkate alinarak 6zellikle musteri
odakh olarak calisildigi yapilar kurmaya
calismaktadirlar. Bu yapilardan birisi de Sureclerle
Yénetim veya Siire¢ Yonetimi'dir. ERDEMIR,
fonksiyonel organizasyonun devam ettigi, ancak is
ve destek sureclerin belirlenerek, performans
paremetreleri ile takip edildigi, iyilestirmeye acik
alanlarin belirlenerek ekipler marifetiyle iyilestirme
calismalarinin yapildigi bir stire¢ yonetim modelini
benimsemistir. Bu bildiride genel olarak stre¢ yonef

1. Demir-
Celik
Sempozyu
mu Cilt 1

215

Ekim 01
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Erdemir Oneri Sistemi (EROS) 2 yil suiren kurulug
calismalarinin ardindan 13 Aralik 1995 tarihinde
Proseduri'nin onaylanmasi ile fillen uygulamaya
gecmis ve ginimuz itibariyla sistem 5. Yilini
tamamlamis bulunmaktadir. 1999 yili basindan
beri sisteme Oneri verebilen ve sayilari 4000
civarinda olan taseron personelin de 6neri
vermeye baglamasiyla yaklasik 10.000 Erdemir ve
taseron personelinin 6nerilerine acik olan sistemde
yonetici ve is¢i kesimi de dahil sistemin 1. Demir-
) Erkan Hakan |baslangicindan 26 Haziran 2001_ yili sonuna kadar .(;elik
0S-012 [Erdemir Oneri Sistemi (Eros)| Acar, Faruk |11386 adet 6neri alinmistir. EROS, klasik dneri Sempozyu 225 Ekim 01
Sansal sistemlerinin aksine dneri sayilari agisindan mu Gilt 1

giderek artan bir grafik izlemistir. Bunlarin 4960'|
kabul edilmig, 2593'l ise uygulanmistir. 2001 yili
Nisan ayi sonuna kadar getirisi hesaplanabilen
Onerilerin her yil tekrar eden yillik getirisi 38 Milyon
ABD $'inin uzerindedir. EROS'in gegmis 5 vl
icinde calisanlara bircok 6zellik kazandirdigi
gorulmustar. EROS bir davranis degisikligi ve
calisma iklimini iyilestirme sureci olarak ele alinmis
ve bu konuda 6nemli gelismeler saglanmistir.
Calisanlarin 6nermesini 6grenmelerini saglayarak, |
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iletisim teknolojisinin gelismesi, ulagim
imkanlarinin kolaylasmasi ve Ulke sinirlarinin
ticarette sinir tanimamasi sonucu tim diinya ortak
bir pazar halini almis ve bu gelisim de son derece
hizla degisebilen acimasiz rekabet kosullarini
beraberinde getirmistir Bu durum karsisinda
sirketler degisen kosullara uyum saglayabilmek ve | 1. Demir-

0S-012 Erdemir Stratejik Y6netim Hatice esn_el_< bi_r yaplya kavusabilmek igir_\ _(;egitli :nodell_e_:r Celik 233 Ekim 01

Modeli Yurtsever [gelistirmislerdir. Bu modellerden biri olan "Stratejik | Sempozyu

Yonetim Modeli", 1965 yilindan bu gliine mu Cilt 1

Turkiye'nin tek entegre yassi celik tesisi olan ve
Avrupa'da da Uretimi ve teknolojisi acisindan sayili
kuruluslar arasinda yerini almis olan ERDEMIR
tarafindan benimsenmis olup tamamen kendi
calisanlari tarafindan "ERDEMIR Stratejik Yénetim
Modeli (ESYON)" gelistiriimistir.
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Ulkemizin lokomotif sanayi kuruluslarindan olan
ERDEMIR, kurulus yilindan itibaren siirekli olarak
gerceklestirmis oldugu yatirimlarla, yonetici ve
calisanlarinin teknik ve yonetsel kabiliyetleriyle
buglnki basarisina ulasmistir. Bu 35 yillik basaril
siirecte, ERDEMIR yéneticilerinin uzun vadeli
planlama aligkanliklariyla beraber sergiledikleri
kararlilik ve tiim ERDEMIRLILER 'in bu planlarin
gerceklestiriimesinde g6stermis olduklari tstin
Ozveri ve gayretin varhgi temel unsurlar olmaktadir. 1. Demir-
Erdemir _Ve Stratejik Yonetim i Yiicel ERDEMIR, yukarida kisaca anlatilan bu ) .(;elik
0S-012 [Anlayigi lle Kazanilan éeyrek geleneks_elle§mi§ yaklagimina artik ESYON Sempozyu 241 Ekim 01
Katihmcilik Ruhu (ERDEMIR Stratejik Yonetim) adi veriyor. 1999 yili mu Gilt 1

Ekim ayinda sirket yonetimimizce onaylanarak
prosediir haline getirilen ESYON projesi ile
amaclanan, ginimuz iletisim teknolojilerinin
saglamis oldugu imkanlarla sirketimizin tim
calisanlarinin katilimi ile uzun vadeli planlarin
olusturulmasi ve bu planlarin uygulanmasinda
bireysel hedeflere kadar uzanan acik sekilde gérev
dagiiminin yapiimasidir. Olgek olarak ti¢c milyon
ton yassi sac Uretiminin yapildigi ve taseron
personeli ile beraber yaklasik on bine yakin persong
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Demir celik fabrikalarinin sicak ve soguk
haddehanelerinde haddeleme tahrik motoru olarak
blyuk gicli dogru akim (DC) ve alternatif akim
(AC) motorlari kullaniimaktadir. Ward-Leonard
Biiyiik Giiclii Elektrik _Hasar! yontemi ile syrulen &stemlerdey: ayrica buyudk gucla | 1. De_mlr-
. Ozdemir, |senkron tahrik motorlari ve dogru akim Celik :
0S-012 [Makinalarinda Bakim . : : 247 Ekim 01
. . Mehmet |generatdrleri bulunmaktadir. Bu tip elektrik Sempozyu
Faaliyetleri : ) . - . .
Usanmaz [makinelerin bakimi ve isletmesi 6zel yontemler mu Cilt 1

gerektirir. Bu calismada Erdemir sicak
haddehaneler binyesinde bulunan buyuk gucli
elektrik makinelerinin 6zellikleri, kullanim alanlari
ve bakim aktiviteleri anlatiimaktadir.
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Demir Celik sektériinde artan rekabet sirketleri
surekli maliyetlerini diisirmeye, artan masteri
isteklerini zamaninda karsilamaya ve kalitelerini
gelistirmeye zorlamaktadir. Sicak haddelenmis
yassI mamul Uretim maliyetinde enerjinin payi ¢ok
blyuktar. Erdemir 2. Sicak Haddehane tahvil
maliyetinin %24,8'i tavlamada kullanilan enerjiden,
Mehmet |%15,7'si de elektrik enerjisinden olusmaktadir.
Aydin, Surekli Dokim Tesislerinde Uretilen yan mamul
Serafettin  [Urinin (Slab) Sicak Haddehane slab tavlama :
. - . 1. Demir-
Sicak Sarj Ve Erdemirdeki Aydin, Eyup |finnlarina sicak sarj edilmesi tavlamada kullanilan Celik
0S-012 Karaduman, |enerjide tasarruf saglayarak daha digiuk maliyette 253 Ekim 01
Uygulamalari : L - o Sempozyu
Beyhan Celik, [yassi mamul Uretimi gerceklestiriimesine imkan mu Gilt 1
Gokhan |verir. Bazi sicak haddehanelerde slab firinlar
Erdem, Selim |darbogazdir. Sicak sarj uygulamasi ile tavlama
Karakus [|kapasitesi artacagindan sicak haddehanenin

performansi da artacaktir. Ayrica sicak sarj ile
itmeli tip (Pusher Type) tavlama firinlarinin
ozelliginden kaynaklanan Skid marklar (Slablarin
firin icindeki borularla temas eden bélgelerinin
daha soguk olmasi) minimum seviyeye
ineceginden mamul kalitesinde de iyilesme

saglanacaktir. Sicak sarj miktarini ve sarj sicakligin
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2. Sicak Haddehanede 01.08.2000 tarihinde
baglayan 18. Back Up periyodundan itibaren
Mehmet |haddelenen 'CCR' bobinlerde 2.Soguk
Aydin, Malik [Haddehanede haddelendikten sonra Stirekli
Biyikli, Tavlama hattinda ortaya cikan ridge kusurunda
Serafettin  [belirgin artiglar olmasi tzerine 2.Sicak Haddehane,
Aydin, Ahmet|2.Soguk Haddehane ve Kalite-Metaluriji 1. Demir-
0S-012 Ridge Kusurunu Onleme Ta§k|r_1, Unitelerinden olugian bir iy_ilgg,tir_nqe takimi Celik 261 Ekim 01
Calismasi Nurettin  [kurulmustur. Asagida bu iyilestirme takiminin Sempozyu
Glultekin, [calismalari ve Ridge kusurunda gelinen nokta mu Cilt 1
Celal Yesil, |anlatiimistir. 2.Soguk Haddehane Surekli Tavlama
Hasan hattinda gorulen ridge kusurunu énlemek amaciyla
Turkarslan, [daha 6nceki yillarda yapilan calismalar ve
Ali Yasacan |davraniglardan daha farkli bir yaklasim
sergilenerek 2.Sicak Haddehanenin bu kusurdaki
pay! incelenmeye baslanmistir.
Uretim tesislerinde hatlarin kapasitelerinin
belirlenmesi etkin planlama yapilabilmesi ve dar
bogdazlarin tespit edilmesi acisindan dnemlidir.
Erdemir'de Kapasite Yapilan kapasite belirleme ¢alismalari Gretim :
. ) . 1. Demir-
Belirleme Calismalarn 2. Onder Oner yelpazesi, hattin net ¢calisma saatini ve hat .- Celik
0S-012 [Sicak Haddehane Ve Bobin Ahmet Ta§k|1n zerindeki birimlerin Uretim hizlarini dikkate Sempozyu 269 Ekim 01
Hazirlama Tesisleri Kapasite almahdir. Bu kriterler dikkate alinarak Erdemir 2. mu Gilt 1

Tahmin Modeli

Sicak Haddehane ve Bobin Hazirlama hatlarinin
kapasiteleri belirlenmis ve degiskenler formulize
edilerek microsoft excel uygulamalariyla modeller
olusturulmustur.
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0S-012

Erdemir'de Kalite Ve
Ebatlara Gére Uriin
Maliyetlerinin Hesaplanmasi
Modeli

Ahmet
Taskin, Onder
Oner,
Mehmet
Giltekin

Eregli Demir ve Celik Fabrikalari
T.A.S.(ERDEMIR) yilda yaklasik 82,000 adet
siparise yonelik 7,500 farkh drtin, 3,130,000 ton
yassi ¢elik Ureten Ulkemizin tek entegre yassi celik
ureten tesisidir. Uriin maliyetleri "safha maliyet
sistemi" ile hat bazinda, ortalama degerlere gore
hesaplanmaktadir. Satis fiyatlarinin
olusturulmasinda ise Uriin maliyetleri ve piyasa
sartlan dikkate alinarak "baz fiyat" belirlenmekte ve
mamullerin Gretim sartlarina gére hesaplanan "fiyat
ekstralari” ile satis fiyatlar tespit edilmektedir.
Ortaya cikan gereksinimler neticesinde farkli kalite
(kimyasal yap1) - kalinlk ve genigliklerde cesitlenen
maliyetlerin hesaplanmasi icin bir model
olusturulmus, 6zellikle Grtn ¢esidine gore
maliyetleri etkileyen dnemli unsurlardan olan hat
mesguliyeti de hesaplamalara dahil edilmistir. Bu
cercevede Uretim hatlarinda olusan masraflar sabit
ve degisken masraflar olarak regrasyon
analizinden de yararlanilarak ikiye ayriimistir. Sabit
masraflarin yari mamullerdeki paylari hat
mesguliyetleri ile belirlenmistir. Degisken

masraflarin yari mamullere dagitimi ise bazi hatlard

1. Demir-
Celik
Sempozyu
mu Cilt 1

283

Ekim 01
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Gecirdigimiz deprem sonrasinda diizenlenen

konferanslarda, konusmacilar, hazirlanan Acil

Durum Planlarinin, miikemmel lamalarina ragmen

calismadigini, raflarda kaldigini belirtmiglerdir. Bu

konferanslardan ve yasanan olaylardan

anlasilmistir ki Acil Durum Planlari, devamh

g6zden gecirilmeleri, devaml revize edilmeleri ve

Kemal insanlarin tabii davraniglarina uygun itinalari
Korogll, |halinde ise yararlar. Bu distinceden hareket
Erdemir 1. Soguk HakI§| Ozen, edlle_zrek _Yasayan Acil Durum Plani ha2|r_lanm|§t|r. 1. Demir-
Haddehane Tesislerinde Engin Akin, |Secilen bir calisma grubu, bu mantik Gzerine, Celik
0S-012 . M. Zeki Haddehane calisanlarinin ve itfaiye Amirliginin 293 Ekim 01
Uygulanan Yagayan Acil N e ; Sempozyu
Mahmutoglu, |goruslerini de alarak Yasayan Acil Durum Planini .
Durum Plani . A mu Cilt 1
Sadrettin  [hazirlamistir. Bu plan, personelin intibak
Temi, ismail |egitiminde, aylik yapilan iSiG toplantilarinda, aylik
Turgut ve 6 aylik kontrollerde devamli giindemde nacaktir.

Bu nedenle plana "Yasayan Acil Durum Plani" adi
verilmistir. Bu plan asagidaki bélimlerden
olusmaktadir. 1. Acil duruma hazirlikl olmak amaci
ile yapilacak planl kontroller. 2. Personelin acil
duruma hazir olmasini temin edici sorgulamalar. 3.
Personelin, calistigi hattin acil duruma maruz
kalmasi halinde yapmasi gerekenler. 4. Diger hatlal
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Celik Uretim Bagmudurligu tarafindan 1. Sicak
Haddehane ve 2. Soguk Haddehane Mudurltkleri
ile gerceklestirilen ERDEMIR ici Benchmarking
calismasi uygulama planinin hayata gecirilmesi
. o Melda Sahin asamasina gellnm|§t|r: Eu rapor bl_J asamaya kadar 1. Demir-
Isig Performansini lyilestirme Garivadaodlu yapilan calismalar, edinilen deneyim ve uygulama Celik
0S-012 [Amacl Benchmarking pagaogl, planini kapsamaktadir. Hedefler bazinda 299 Ekim 01
Calismasi Osman Zeki olusturulan uygulama plani hayata gecirildikten Sempozyu
¥ Erbahan S Y9 P yala geg mu Cilt 1

sonra, yapilacak gézden gecirme calismalari,
ulasilan sonuglar ve karsilagilan problemler tekrar
rapor haline getirilecektir. Bu nedenle, mevcut
raporun bir nihai Urin degil, ara rapor olarak
degerlendirilmesi gerekmektedir.
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Yeni yuzyilin baglarini yasadigimiz bu ginlerde
Uretimde ve hizmette, globallesme ve zorlayici
rekabet ifadeleri eletmeler icin 6n plana ¢ikmistir.
Rekabete dayall bir ekonomide, Grliinin pazar
kabiliyeti ona rekabet etme 6zelligini uzandirir.
Degisimin hizli yasandidi ve buna bagl olarak da
rekabetin arttigl ve standartlarin uluslararasi
boyutta gelistigi bir mamda igletmelerin klasik yapi
Yrd. Dog. Dr. |ve yonetim anlayiglarindan vazgecerek modem ve
Hayri Baracli, |esnek bir sisteme kavusup, modem ydnetim :
. S . G . A oo |1 Demir-
Surec lyilestirme Programlari| Ars. Gor. [felsefe ve tekniklerini bu sistem icerisinde bir bitin Celik
0S-012 [ile Uruin/Hizmet Kalitesinin Semih olarak uygulamalari gerekli hale gelmistir. Bu 317 Ekim 01
. . S . Sempozyu
Gelistirilmesi Coskun, Ars. |felsefe ve tekniklerin uygulanmasindaki temel .
. . Lo T . o mu Cilt 1
Gor. Ceyda |hedef sureclerin iyilestirilmesidir. SUrec iyilestirme,
Gulngor  |slUrec ybnetiminin asamalarindan biridir.

Belirlenmis ve tanimlanmigs sireclerin gézden
gecirilerek gereken iyilestirmelerin planlanmasi ve
uygulamaya gecirilmesi, sureclerin gtncelliginin
saglanmasi, etkinliginin arttiriimasi ve degisen
musteri ihtiya¢ ve beklentilerinin karsilanabilmesi
acisindan buyuk énem tagimaktadir. Béylece
yapilan her tarla iyilestirme faaliyeti sonucta, kalite

ve verimlilikte bir gelismeye yol acacaktir. Unutman
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Bilindigi gibi giinimizde isletmeler surekli ve hizli
degisimin beraberinde getirdigi bir gelisim
ortaminda faaliyetlerini sirdirmek
durumundadirlar. Bu da yeni bakis acilari, yeni
uygulamalar, yeni ¢cézimler ve beraberinde yeni
sorular ile sorunlar getirirken, g6z éniine alinan ve
alinmasi gereken konularin sayisi da her gegen
gun artmaktadir. Hizla gelisen diinyada farki
Yrd Dog. Dr. |yakalamak ve rekabet Ustlnligu kazanmak,
Toplam Kalite Hayri Baracli, |6ncelikle “Kalite-Maliyet-Zaman" faktorlerinin en :
. . . o N N 1. Demir-
Programlarinin Basaril Arg. Gor.  |bilenmesinin saglandigi dlgtiide s6z konusu Celik
0S-012 [Olarak Cvgulanabilmesinde Semih olabilecektir. Toplam Uretken Bakim, Uretim yapan 329 Ekim 01
8 . L . Sempozyu
Toplam Uretken Bakim Coskun, Ars. |fabrikalar icin ekipman kullanimi sirasinda .
. . . . A . mu Cilt 1
Teknigi Gor. Arzum |ekipmanlarda olusabilecek her tirll ariza, verim
Eser kaybi ve Uriinlerde olusan kalite hatalarinin

onlenmesi icin kullanilan bir tekniktir. Toplam Kalite
Programinin temel noktalarindan birisi 'sifir hatall
driin Uretmek' veya ilk seferde dogru yapmaktir. Bu
noktanin gerceklestiriimesinde toplam Uretken
bakim buytk rol oynar, ¢inki toplam dretken
sakim; sifir ariza, sifir hurda ve sifir is kazasi
hedeflemektedir. Toplam Uretken Bakim, lretim
ortaminda calisanlarin moral, motivasyon ve beceri
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Teknoloji ve pazardaki gelismelere paralel olarak
artan rekabet ortami, isletmeleri eldeki kaynaklarini
verimli sekilde kullanmaya ve tutumlu olmaya
zorlamaktadir. Tam zamaninda uretim (TZU)
sistemi, geleneksel kitle Uretim ydntemlerinden
farkh bir yaklagimla, Urtin cesitliligini azaltmadan,
Uretimin her asamasinda kaynak israfini énleyerek,
isletmenin rekabet glcu ve kararhhigini
artirmaktadir. Gerek Japonya ve gerekse gelismis
Tam Zamaninda Uretim Ulkelerin isletmelerindeki uygulamalarlngan son 1. Demir-
. - ; . |derece basarili sonuclar elde edilen TZU .
Sisteminin Tanitimi Ve Bazi Dr. Ismail N . L Celik ,
0S-012 |- : yaklasimi; ginimuz sanayi isletmeleri icin 343 Ekim 01
Ulkelerdeki Uygulamalarin Barin . . - . Sempozyu
; : varliklarini sirdirmenin ve buyimenin en temel .
Incelenmesi mu Cilt 1

unsurlarindan biridir. Ancak TZU felsefesi ve
yontemlerini isletmelerde yerlestirmek zor bir
uygulamadir. Bu calismada TZU sistemi genel
hatlariyla tanitilarak, Turkiye sartlarinda uygulama
imkanlarini irdeleyebilmek icin bazi gelismis
ulkelerin igletmelerindeki TZU uygulamalari
incelenmektedir. TZU felsefesini anlamak ve
Japonya disindaki cesitli Ulke isletmelerindeki
uygulamalari ele almak: Tirk sanayi isletmelerinde
bu yondeki girisimlerin etkinligini artirmada, yol ve g
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1. Soguk Haddehane Tandem motor odasi
1. Soguk Haddehane havalanqllrrpasml' saglayan 5 adet 25 HP,“5 ad_et 1. Demir-
Tandem Motor Odasi 20 HP gucundeki fan motorunu, yaz-kis sirekli Celik
0S-012 . : Oktay Tan |calistirmak yerine, Tandem motor odas! sicakligina 353 Ekim 01
Havalandirma Sistemi N ) - : Sempozyu
Dedisiklidi bagl olarak otomatik caligir duruma getirilmesi mu Gilt 1
gisiklig sonucu, yilda yaklasik 1 milyon Kwh elektrik
enerjisi tasarruf edilmistir.
Gunumuzde, gerek ulusal gerekse uluslararasi
pazarlarda rekabet edebilmek ve bunun
surekliligini saglayabilmek igin misteriye sunulan
driin ambalajinin kalitesi ve cesitliligi cok biyuk
Onem kazanmistir: Bu gesitlilik icerisinde
tenekeden yapilan ambalaj 6nemli bir yer
tutmaktadir. Turkiye'nin en biyidk ve tek entegre
yassi celik Ureticisi olan Eregli Demir ve Celik 1. Demir-
Kalay Ve Krom Kanli Teneke M Zeki Fabrikalari T.A.S. (ERDEMIR), ayni zamanda '(;elik
0S-012 |- Y P Ahmutoglu, |metal ambalaj sektdriine de hammadde saglayan 357 Ekim 01
Uretimi Ve Kullanim Alanlari y e Sempozyu
Yagar Yuksek|Turkiye'nin tek kalay ve krom kapli teneke mu Gilt 1

ureticisidir. Bu bildiri kapsaminda, kalay ve krom
kapli teneke Urunleri yaninda, ERDEMIR'de
Uretilen diger trtnler, 29 Ekim 1999 tarihinde ticari
isletmeye alinan yeni Kalay ve Krom Kaplama
Hatti, kalay ve krom kapli tenekenin prosesi ve
kullanim yerleri hakkinda bilgi verilmektedir.
Ayrica, son yillardaki ERDEMIR'in teneke Uretimi
ile Turkiye'nin teneke tuketimi incelenmistir.
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DC Motorlar, ERDEMIR'de 6nemli bir kalem teskil
etmektedir. DC motor enduvilerinde arizalanma
baslangicinin ve yaslanmalarinin dnceden tespiti
bir bakimci icin son derece 6nemli bir olaydir.
Genelde uygulanan 'Kestirimci Bakim' teknigi,
izolasyon direncinin dl¢tilmesi ve gézle
muayenedir. izolasyon direncinin élciilmesiyle
yaslanma hakkinda bilgi toplanabilirken, ariza 1. Demir-
Ramazan baglangicini tespit icin ERDEMIR'de herhangi bir Celik
0S-012 [Dc Motor Drop Testi Tekir, Sinan S1angi . . 363 Ekim 01
N metot bilinmemektedir. Bu bildiri kapsaminda, DC | Sempozyu
Ugurlu o : :
motor endivilerinde arizalanma baglangicini tespit [ mu Cilt 1

etmede kullanilan Drop Test (Gerilim Dusuma)
metodu anlatiimaktadir. Bu metot uygulandiginda,
DC motor enduvilerindeki arizalarin 6nceden ve
baslangi¢c doneminde tespiti mimkin olmaktadir.
Dolayisiyla motorlar, arizalandiktan sonra ve
Uretimde iken dedil, planli bakim gini sokilerek
yenilenebileceklerdir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No

Celik Uretimi esnasinda olusan inkiizyonlar celigin
surekli dokimiinde nozul tikanmalarina sebep
olmakta ve celik mamul hale geldiginde mekanik
Ozelliklerini olumsuz yonde etkilemektedir. Her 1. Demir-

0S-012 ikincil Metalurjide Kalsiyum LUtfuI_!ah Mete|isletme kend_i (;allg,ma“kog,ullarlna uygun ¢Ozim Celik 369 Ekim 01

Uygulamalari Unal arayigsinda bir takim yontemler gelistirmig olsa da | Sempozyu

bu konu problem olmaya devam etmektedir. Bu mu Cilt 1
calismada, farkl proses sartlarinda bu sorunlarin
¢6ziimiine yonelik uygulamalardan
bahsedilmektedir.
Celigin Uretimi,rafinasyonu ve sirekli dokiimu
esnasinda celik icerisine karigan inkliizyon celigin
mekanik 6zelliklerini olumsuz yonde etkilemektedir.
Celigin surekli dokimuande kullanilan tandis,
kapasitesine ve geometrisine bagh olarak 1. Demir-

0S-012 Tand_is':l"asarlm'lr?m Celik LUtfuI_!ah Mete|inkllzyonun sivi gelikten gyrllima3|_n§ yarQ|mC| Celik 377 Ekim 01

Temizligine Etkisi Unal olmaktadir. Tandig kapasitesi ve tipi her igletme Sempozyu

Uretim sartlarina gore degisebilmektedir. Tandis mu Cilt 1

kapasitesi ve tipi ile ilgili olarak tandig tasarimlari
inklizyonlar direkt ve dolayli olarak celik
Uizerindeki cuirufa ayiracak veya temas edecek
sekilde yapilirlar.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Otomotiv endustrisinde celik haricindeki plastik,
aliminyum, magnezyum vb. gibi malzemelerin
kullanimi, araclarda -.akit tiketimini distrmek
maksadiyla agirlik azaltma kaygisindan dolayi artis
Mustafa M. gostermesme ragmen, celik _endustn_smde _ 1. Demir-
Otomotiv Endiistrisi icin Yeni Arikan kaydedilen ilerlemeler sayesinde celik; otomotiv Celik
0S-012 e ISHIGIN Ye ) ’ sektorl icin hala 6nemini korumaktadir. Burada; 385 Ekim 01
Celik Uruinler Ve Ozellikleri Gokhan . L Sempozyu
otomotiv endustrisinde son zamanlarda .
Basman mu Cilt 1

kullaniimaya baslanan ve dzellikleri gelistiriimekte
olan ve de ayrica henliz tam olarak ticari uygulama
sansi bulamamis celik malzemelerin Uretim
parametreleri, dzellikleri ve uygulama alanlarindan
bahsedilmektedir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Sicak daldirmayla ¢inko kaplanmis (hot dip
galvanized) olanlara gore ¢ok daha iyi punto
kaynaklanabilirle ve boya yapisma 06zelligi; ayrica,
boyandiktan sonra sagladigi tstiin korozyon
dayanimiyla tavli ¢inko (galvannealed) kapl celik
saclar otomativ uygulamalarinda 6nem
Tavli Ginko (Galvannealed) kazanmistir. Surekll bir hatta yapilan sicak .
daldirmayla cinko kaplama ve ardindan 1. Demir-
Kaplamalarda Fe-Zn erceklestirilen tavlama ile kaplama yapisinda Celik
0S-012 |Fazlarinin Gelisimi Ve Oktay Elkoca [JEF¢%'€® plama yap 401 Ekim 01
Bunlarin Kaplama gelisen I (gama), & (delta) ve C (zeta) fazlarinin Sempozyu
varligl ve miktari ucaridaki 6zelliklere ek olarak mu Cilt 1

Ozelliklerine Etkisi

kaplanmis sacin presle bicimlendirme,
elektroforetik boyama gibi 6zelliklerini de
etkilemektedir. Bugtine kadar yapiimig olan
calismalarin gézden gecirildigi derlemede, tavli
¢inko kaplamalardaki Fe-Zn fazlarinin gelisimi ve
bunlarin kaplama 6zelliklerine etkileri ortaya
konmustur.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Erdemir celikhane isletmesinde konvertdrlerin
¢calisma temposuna bagl olarak olusan agiz skal
Uretimde gecikmelere yol agmaktadir. Konvertor
¢alisma temposu, buna bagli olarak olusan sicaklik
farklari ve diger nedenler agiz skalinin olusmasina
etkendirler. Olusan bu skal konvertor agzinin
Kazim Aydin, [daralmasina yol agarak hurda sarjini .
- . . e 1. Demir-
Konvertsr Adiz Temizleme Ural Durusu, |guclestirmektedir. Hurdalarin bir bolimu Celik
0S-012 9 Yilmaz konvertore garj edilemeden altina dugsmektedir. Bu 413 Ekim 01
Lansi N . - . . Sempozyu
Akdag, Nazmi|durumda konvertor altinda yer alan celik ve clruf .
. mu Cilt 1
Kavak transfer arabalarinin hareketleri zorlasmakta ve
konvertor alti temizligi icin konvertdr durdurularak
Uretim kayiplari olugsmaktadir. Daha 6nce
konvert6r agiz temizligi, skallarin oksijenle
kesilerek mekanik darbelerle dusirilmesi yoluyla
yapilmakta iken bu durum kesme lansi ile ortadan
kalkmistir.
Bu yazinin amaci; korozyon ve boyayi tanitmaktir. | 1. Demir-
0S-012 (;ellk S_anayunde Boya I\{I.ustafa Yazida; klmya've ggllk sanaymde boya secimi, Celik 417 Ekim 01
Secimi Ozkan baslica boya cinslerinin avantajlari, dezavantajlari | Sempozyu
ve tipik uygulama bahsedilmektedir. mu Cilt 1




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No

Cevher Tahliye Sisteminde kullanilan Mitsubishi
marka Melplac 50 PLC'nin teknolojik d6mrind
doldurmasi yedek parcalarinin teminini
zorlastirmistir ve mevcut teknolojik drtinlere kiyasla
isletim ve bakimi daha fazla emek
gerektirmektedir. Sistemin surekli calisir durumda
tutulmasi bir modernizasyonu gerektirmekteydi. Bu| 1. Demir-

0S-012 C_evher_ T_ahliye_ Otoma§yon Hasan iren moder_nizasyon bir firmaya yaptlrllabile_cegi gibi _ Celik 423 Ekim 01

Sisteminin Yenilenmesi gerekli elemanlar satin alinarak Erdemir personeli | Sempozyu

tarafindan da gerceklestirilebilirdi. Gerekli etit mu Cilt 1

calismalari yapildiktan sonra modernizasyonun
bolimumuz tarafindan yapilmasina karar verildi.
S6z konusu otomasyonda PLC'nin yenilenmesi
yani sira izlemenin yapilabilmesi icin bir Scada
yazilimi kullanilarak HMI (human machine
interface) sayfalan olusturulmasina karar verildi.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Gunumuzde her alanda oldugu gibi Demir-Celik
sektorinde de ytksek teknoloji Grtint olan
otomasyon sistemleri kullaniimaktadir. Kémur
Enjeksiyonu ERDEMIR'de 1995 yili Temmuzunda
kullaniimaya baslamistir. Yiksek Firinlarda enerji
kaynagi olarak kok ve sivi yakitlar kullaniimaktadir. :
o Co I 1. Demir-
Komur Enjeksiyon Son yillarda azalan koklagsabilir komir kaynaklari Celik
0S-012 [Prosesinde Otomasyon Hayrettin inal [nedeniyle koka alternatif ve daha ucuz kaynak Sempozvy 427 Ekim 01
Uygulamalari arayisina gidilerek kdmur enjeksiyon sistemleri pozy
. . . L mu Cilt 1
kurulmustur. Kémir Enjeksiyon sistemlerinin
¢ogalmasinin sebeplerinden biride cevre etkileridir.
Kok fabrikalarindan cevreye yayilan atiklari kontrol
etmek zordur ve yatirim gerektirir. Komur
enjeksiyon sistemlerinde ise ¢evre kirliligi kok
fabrikalarina kiyasla daha azdir.
Sicak Haddeleme 1.g;$|r-
0S-012 [Tesislerinde Proses Kemal Erkut 435 Ekim 01
Otomasyonu Uygulamalari Sempozyu
mu Cilt 1
ERDEMIR Su Tesisleri Resirkilasyon Sistemi,
Yuksek Firinlarin gaz sogutma ve gaz yikkama
Su Tesisleri, Yiksek Firinlar sistemlerinde cullanilan suyu tekrar kullanim 1. Demir-
0S-012 Gaz Temlglce-rne/Sogu'gma | serdar Ertan s_lcakllgl'na sogutan ve pgrgamklardan arltanvblr Celik 447 Ekim 01
Suyu Resirkiilasyon Sistemi sistemdir. Burada bu tesiste kullanilan ve ¢ogu Sempozyu
Otomasyonu 2000 yi1li igerisinde yapilan modernizasyon ile mu Cilt 1

eklenen otomatik kontrol fonksiyonlari
incelenecektir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No

Kalite guivence sistemlerinde, kaliteyi
etkileyebilecek muayene, dlgme ve deney
techizatinin (MODT) kontroluniin :nemi agiktir. Bu
techizatin gerekli dogruluk seviyelerinde calisir
durumda olmasi giivence altina alinmadikca, Griin
kalitesi de glivence altina alinamaz. Bilindigi gibi
ISO 9002 Kalite Glivence Standardinin 4.11
maddesi, muayene, 6lcme ve deney techizatinin
kontroliine iliskindir. ERDEMIR, kendi
blnyesindeki muayene, 6lgcme ve deney 1. Demir-

0S-012 Erdemir'de Muayene, Olcme Senel techizatinin kontroliine iligkin sistemin kurulusunu Celik 453 Ekim 01

Ve Deney Teghizati Kontrolli |  Alazoglu |1997 yil ortalarinda biyuk 6l¢iide tamamlamig ve | Sempozyu

isletmeye baslamistir. Ancak, buyuk bir entegre mu Cilt 1

tesis olan ERDEMIR'de sistemin oturtulmasi kolay
olmamis, uygulamada sorunlar ¢ikmig, kurulan
sistemde eksiklikler gorilmus ve sirekli degisiklik
ve iyilestirmeler yapilmigtir. Bugiin sistem oturmus
ve basarih bir tekilde isler durumdadir, ancak
iyilestirmenin sonu olmadigdini biliyoruz. Bu
bildiriden amag, ERDEMIiR'de uygulanmakta olan
sistem hakkinda bilgi vermek ve bu sekilde, ilgili
firma ve kuruluslara bir bakis acisi sunmaktir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Minimiller, hedefledikleri pazara yakin bélgede,
kucuk sermaye yatirimi ile, buytk miktarlarda
kolay sekillendirilebilen celik kalitelerinin, dusuk
Uretim maliyeti ile Uretilebilmesi amaclanarak
Yassi Mamul Ureten Entegre malyeti Gratim rekabetine Kargik. vakeok Fine | Coik
0S-012 [Demir Celik Tesislerinde Beyhan Celik _y o . 5 o 465 Ekim 01
Minimill Uvaulamalar Celikhane (BOF) slirecine minimilleri entegre Sempozyu
Y9 ederek karsi koyma yoluna gitmislerdir. Bu mu Cilt 1

bildiride, minimill teknolojisi ve yassi celik treten
entegre tesislerde konvansiyonel haddehanelerin
yaninda minimill istihdami ve bunun etkileri
Uzerinde durulmaktadir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
ERDEMIR Uretim Kontrol Sistemi'nin (EUKS) en
onemli bilesenlerinden olan MPC (Manufacturing
Practice Code-Uretim Pratigi Kodu) triinlerin
siparis asamasindan itibaren musteriye
gonderilmesine kadar tim safhalarda tretimi e
Malik Biyiki kaliteyi _et_k_ileyen pgrametreleri ve de ngter_i _
A RACi ' te_lle_plerlnl iceren b|r_ kodd_ur. Bu kOﬂ f;\ltlr_ldakl 1. De_mlr-
0S-012 |MPC Ve Kalite Tasarimi Goktag, |Phgiler, malzemelerin takip edecegi uretim - Gelik 473 Ekim 01
Abdiilkerim hatlarini, bu ha_tlardakl proses p.z.;\rame_trelerl ve Sempqzyu
Mumcu toleranslari belirler. Dolayisiyla Uretimin yapiimasi | mu Cilt 1

ve etkin bir sekilde kontrol saglanmis olur.
Musteri taleplerinin tanimlamalarini 19 temel bilgi
altinda karakterize eden MPC, bilgi islem sistemi
hafizasinda kalmakta ve ayni karakteristiklerdeki
taleplerde Urtiniin daha 6nce Uretilenlerle ayni
Ozelliklerde Uretimini saglamaktadir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Genel anlamda ticari olarak celik ylzeyini korozif
ortamlardan korumak i¢in uygulanan en énemli
proseslerden biri ¢cinko kaplamadir. Galvanizli ¢elik
saclar otomobil Uretiminden, elektrikli ev aletleri, is
yeri ara¢ ve gerecleri ile korozyonun s6z konusu
oldugu konstruksiyon ve imalat sanayiinde biyuk
bir kullanim alani bulmustur. Her tiiketim yerinin
galvanizli sactan beklentileri farkli oldugundan ve
ey bu farkliliklara cevap verebilmek ancak ileri :
Erdemir Sirekli . . L - 1. Demir-
Galvanizleme Hattinda Celal Yesil, |teknoloji kullanimini gerektirmigtir. Gerekli yiksek Celik
0Ss-012 |~ . . Gokhan |teknolojiye sahip CGL hatlarinin kurulmasi tek 479 Ekim 01
Uretilecek Celikler ve . . oo .| Sempozyu
a Erdem basina istenilen kalitenin olusturulmasinda yeterli .
Ozellikleri mu Cilt 1

olmamaktadir. Galvanize olacak celiklerden talep
edilen dzelliklerin saglanmasinda c¢elik Uretiminden
baglayarak sicak haddeleme, soguk haddeleme
prosesi belirleyici olmaktadir. Bu calismada,
galvanizleme yontemleri, galvaniz kaplama
cesitleri, Erdemir Surekli Galvanizleme hattindan
Uretilecek celikler ve 6zelikleri ile kaliteyi tespit
edici standart testler ve proses testleri Gizerinde
durulacaktir.




Yayin
Kimlik
No

Makalenin Konusu

Yazari

Ozet

Yayinin
Kayna gi

Sayfa

Tarihi

0S-012

Erdemir'de Sirekli Dokim
Slablarinin Bilgisayar
Destekli Kalite Kontroli

Oguz
Ginduz,
Cengiz
Sahintirk,
Malik Biyikh

Amaci en iyi sonucu elde etmek olan kalite kontrol,
surekli dékim Uretiminin vazgecilmez bir
parcasidir. Daha yiksek kalite talebi ve daha fazla
artin cesitliligi karmasgik tretimi gerektirir ki bu da
kalite kontrolli vazgecilmez kilar. Surekli dokiimde
modern kalite kontroll tanimlayan, planlanmis
kalite degerleriyle gerceklesen kalite degerlerinin
karsilastirmasini esas alan yaklasimin
kullanilabilmesi i¢in kusur karakteristikleriyle
proses parametreleri arasindaki rnetalurjik
iliskilerin cok iyi bir sekilde tespit edilmesi ve uygun
tasarlanmis bilgisayar sistemlerine tanimlanmasi
gerekir. Slablarin bilgisayar destekli kalite
kontroliindeki ana amagc proses parametrelerindeki
degisimleri izleyerek slab kesildigi anda slab
kalitesini degerlendirebilecek bilgilere sahip
olmaktir. Boylece slablarin kalite karakteristiklerini
tespit etmek icin yapilacak ara kontroller ve kusur
giderme (skarf) islemleri giderilerek ¢ok buytk
oranda enerji tasarrufu saglayan slablarin slab
firnina sicak sarj edilmesi saglanabilir. Ayrica elde
edilen detayli slab kalite bilgileri slablarin kalite dury

1. Demir-
Celik
Sempozyu
mu Cilt 1

489

Ekim 01

0S-012

Erdemir'de Tahribatsiz
Muayene Etkinlikleri

Mehmet
Yavuztirk

Bu bildiri kapsaminda, ERDEMIR'de yiriitiilen
"Tahribatsiz Muayene" ¢alismalarini organize eden
birimin organizasyon yapisi, uygulanan muayene
yontemleri ve muayene amaciyla kullanilan cihaz
ve ekipmanlar ana hatlari ile tanitiimaktadir.

1. Demir-
Celik
Sempozyu
mu Cilt 1

503

Ekim 01




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Fren izleme Sistemi, Celikhane sarj ve dékim
hollerindeki tavan vincleri; 175 Ton kanca frenleri
Ceikane sajve Dok | adem Tetk, [S1 SSUIMEN, 175 Tonarca e jonien s 1. oo
0S-012 |Vinglerinde Fren izleme Kasim . g . ¢ A 507 Ekim 01
. . N durumunu izleyerek operatdre hata mesaji iletir ve | Sempozyu
Sistemleri Erdogan o .
vincin kancasinin ¢alismasini durdurur. Bakimci mu Cilt 1
arizay giderdikten sonra sistemi resetleyerek
kancanin yeniden calismasini saglar.
ERDEMIR'de, Celikhane'de Uretilen celigin
Refrakter Atdlyesinde imal kalltesm_l artlr_mak Uzere kurulmus ol'an I!(InCII 1. Demir-
Edilen Snorkellerde Metalurji Tesisleri mevcuttur. Bu tesislerin en Celik
0S-012 Arif Kurtoglu [6nemli girdilerinden bir taneside tretimi Refrakter 515 Ekim 01
Refrakter Catlamalarinin N ; o N " ) Sempozyu
i . Atolyesinde Uretilmekte olan "Snorkel" adi verilen .
Onlenmesi - . N mu Cilt 1
ve demir iskelet tizerine refakter tugla ve refrakter
harc ile kaplama yapilan komplike sistemlerdir.
Bu calismada yuksek firin curuf oraninin yiksek .
LT C . 1. Demir-
Ciiruf Oranin Yiiksek Firin firin dretimine olan etkisi gostermek amaci Eregli Celik
0S-012 |~ " . . - Ali Turan |Demir ve Celik Fabrikalari No:1 Yiksek Firina ait 519 Ekim 01
Uretimine Etkisi A ) Sempozyu
2000 yilindaki fiili calisma parametreleri mu Gilt 1

kullanilmistir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Yuksek firinlardaki teknolojik gelismelere istinaden
Uretim kapasitesi artmis ve bu da dokim
kanallarindan daha ¢ok maden alinmasi ihtiyacini
Yuksek Firinlarda dogurmustur. D6kim kanallarinda kullanilan 1. Demir-
0S-012 Dpkumhane Kanallarinda Alper Hepsen refrakter malzemenlp gfah?lml sayesinde tamirsiz Celik 55 Ekim 01
Cimentosuz Refrakter ve uzun kampanya 6murlt kanallar.yapilmistir. Sempozyu
Kullanimi Refrakter teknolojisi baglangigta katran, zift ve / mu Cilt 1
veya grafit ile karistiriimis kil bagl kum
karigimlardan, ginimuzdeki cimentosuz refraktere
kadar bluyuk bir asama gecirmistir.
Kok, Yuksek Firin sarj malzemeleri icinde en
Kok Ozelliklerinin Yiksek onemli ve pahali hammadde glrdllerlnqen_b|r|d|r. N 1. De_mlr-
T Hasan Ayni zamanda kok, firin calismasi ve uretime etkisi Celik .
0S-012 [Firin Prosesine'etkileri ve ) : : 531 Ekim 01
Snem Akbulut  [bakimindan en 6nemli malzemedir. Genel olarak | Sempozyu
yuksek firin problemlerinin % 75'inin koktan mu Cilt 1

kaynaklandigina inaniimaktadir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
1978 Yilinda tretime baslamis olan 2.YUksek Firin,
Japon NKK firmasi tarafindan yapilmistir. Eski skip
hoist hiz kontrol sistemi, 2 adet motor-generator ve
2 adet DC motordan olusan Ward-Leonard sistemi
ve bu sistemi kontrol eden analog hiz kontrol
devrelerinden olusturulmus idi. ilk yillarda iyi
¢alisan bu sistem, zamanla elektronik devre
elemanlarinin 6zelliklerini degistirmesi, bozulmasi
ile anizalar siklagsmigtir. 1995 yilinda 2.Yuksek Firin
Erdemir 2. Yiksek Firin Sarj iyilestirme calismalari esnasinda, analog hiz 1. Demir-
Kovalan (Skip Hoist) Hiz Himmet |kontrol devreleri sokulip atilmis ve yerine kendi Celik :
0S-012 Kontrol Sisteminin Yakay tasarimimiz olan, PLC ve dijital hiz kontrol Sempozyu o4l Ekim 01
iyilestirimesi Unitelerinden olusan yeni bir sistemin montaj! mu Cilt 1

yapilmigtir. Bu yapilirken Ward Leonard sistemi
bozulmamis, dijital hiz kontrol tniteleri, motorlari
siirmek yerine generattr ikaz sargilarini sirmek
icin kullaniimistir. Bu calisma dijital hiz kontrol
Unitelerinin amag disi kullanimi ile gergeklestiriimis
ilging bir uygulamadir. Bu uygulama ile son derece
az masrafla gtvenilir ve modern bir hiz kontrol
sistemi kazanilmigtir. Sistem 1995 yilindan beri
arizasiz olarak calismaktadir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Sirketimiz ev sahipliginde diuzenlenen "l.Ulusal
Demir-Celik sempozyumu" kapsaminda yer almasi
dusunulen bildiri kitabinda asagida agiklamaya
calistigimiz konunun yer almasini uygun gorduk. 1. Demir-
0S-012 Yuksek Firinlar 'I"oz Tutucu Huseyin  |Konumuz,ytksek firin gazi i(;invdeki tozuh Celik 547 Ekim 01
Bosaltma Valfleri Erkmen |ayrigtirilarak bosaltiimasini saglayan valilerde Sempozyu
yaptigimiz iyilestirme olarak 6zetlenebilir. Konu, mu Cilt 1
452 No.lu EROS (ERDEMIR ONERI SISTEMI)
Onerisi ile giindeme gelmis ve vakit geciriimeden
sisteme uygulanmistir.
Bu makale No:1 Yuksek Firin tiyerlerinin buytk
cogunlugunda meydana gelen burun aginmasinin
sebepleri ve bu asinma problemine ¢dzim 1. Demir-
0S-012 Tuyer Burunlar.!nqaki.Agmma_l ilker Uysal olabilecek dneril_e_ri ig_:erir. quale iki kisimdan _ Celik 553 Ekim 01
Sorunlari ve C6zUm Onerileri olusmaktadir , birinci kisim tlyer burunlarindaki Sempozyu
asinma sorununun nedenlerini inceler, ikinci kisim | mu Cilt 1
bu nedenler dogrultusunda ¢6zim 6nerilerini
icermektedir.
Yuksek firinlarda baca gazindaki kaba tozlar 1. Demir-
0S-012 ng Tu_tucu Seviye Kontrol Kerem Dogan sistem disina alan toz tutucq sis'Fe'mi[]in” . Celik 559 Ekim 01
Sistemi termokapillar yardimiyla seviyesinin olgilmesi ve | Sempozyu
boylece saglanan faydalar. mu Cilt 1




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Yuksek Firinlarda madenin ergitiimesinde
kullanilan sicak hava, sobalarda isitildiktan sonra
firna Uflenmektedir. Sobalarla Firin arasindaki
hatta bulunan NW1400 sicak hava valfleri, yaklagik
900-1.100 T sicaklikta ¢cal smaktadir. Yuksek :
N : 1. Demir-
Yiiksek Firinlar Sicak Hava Mustafa sicakliga maruz kalan valflerdeki problemler, firinin Celik
0S-012 e : : calismasina dogrudan etki etmektedir. Bu nedenle, 565 Ekim 01
Valilerinin lyilestiriimesi Celepgi . I N Sempozyu
sicak hava valflerinin uzun 6murlt olmalari 6nem mu Gilt 1
kazanmaktadir. Sicak hava valfleri ortalama 6
ayda bir degistiriimektedir. Valflerin 6mrinu
artirmak amaciyla valflerin sogutma sistemi,
malzeme, dizayn ve imalat konularinda
iyilestirmeler yapiimistir.
ERDEMIR No: 1 Yilksek Firin dokim agzi
kapaginin iyilestiriime ¢alismalarinda ana hedef,
isci saghgi, is guvenligi, maliyet ve Uretim 1. Demir-
Birinci Yuksek Firin Dokim Mustafa  |kayiplarini dnlemek olmustur. Eski sistem mekanik Celik :
0s-012 |, . N S . . N : ) o 571 Ekim 01
Agz1 Kapaginin lyilestirmesi Demir aksami teknoloji olarak eski oldugundan, periyodik | Sempozyu
bakimi zor sartlar altinda riskli yapiliyordu. Yapilan [ mu Cilt 1

ekipman degisikligi ile otomasyona gecilmis,
calisanlara kolaylik saglanmigtir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No

Demir ve ¢elik fabrikalari gibi entegre tesisler
genelde anahtar teslimi olarak satin alinmaktadir.
Dogal olarak bu tesislerin geligtiriimeleri yillar
suren calismalar sonucunda olmaktadir. Tedarikgi
firmalar iyi niyetle ellerindeki son model tesisleri
saglasalar bile, teknolojideki surekli degisim ve
gelismeler nedeniyle, montaji yillar stren bu
tesislerin en son teknolojik gelismelere uygun
olarak kuruldugunu iddia etmek olasi degildir. O
halde entegre demir-celik tesislerinde iyilestirmeye | 1. Demir-

0S-012 Yiiksek Firinlarda lyilestirme Osman Erbay a_(;lk pek _(;ok alanin oI[naS| d_ogaldl'r'. Ancak Celik 575 Ekim 01

Calismalari sistemlerin karmasikhigi ve riskler, "Sistemi kuran | Sempozyu

nasil olsa yapard.." distincesi ile iyilestirme mu Cilt 1

calismalarina sekte vurmaktadir. Bu makalede, bu
dustinceyi yikarak, calisanlari iyilestirme
¢calismalarina tegvik edip cesaretlendirmek
maksadiyla ERDEMIR Yiiksek Firinlar Mekanik
Bakim Bas Muhendisligi tarafindan yapilan "No.l
Yuksek Firin Sarj Kovasi Aski Kolu Tadilatl" , "Gaz
Valfleri Hidrolik Silindir Degisikligi", "No:2Yuksek
Firin Enstriment Pompalari” iyilestirme calismalari
sunulmaktadir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Firin gévde sacini; firin icerisinde olusan yiksek
sicakliktan korumak icin duvarlar ve taban,ylksek
Asinan Firin Govde S|cakI|kIaravdayan|kI| tuglalar ile éralmastir.Bu 1. Demir-
Refrakterlerinin Har Selim refrakter tuglalarin zamanla agsinmasinin Celik
0S-013 " ¢ N neticesinde.gévde sacinda ve sogutma 581 Ekim 01
Enjeksiyonu Metoduyla Erdogan oo Sempozyu
. plakalarinda bazi problemler meydana gelir ki .
Tamiri e ) o mu Cilt 2
¢6zimd icin iki yol vardir; Ya tuglalarin tamamen
veya kismen degistiriimesi (Reline) ya da disaridan
refrakter har¢ enjeksiyonu yapiimasidir.
Bakim yonetim sistemlerinde, sistemleri en az
maliyetle en uzun sire calisir tutmak buytk énem | 1. Demir-
Konveyor Sistemlerinde o . |tasir. Buda, surekli gelisme ve iyilestirmeyle Celik :
0S-013 Besik Uygulamasi Ugur Aktdirk mumkin olmaktadir. Asagida, ERDEMIR Yilksek | Sempozyu 589 Ekim 01
Firinlari'nda bu tirde yapilan iki uygulama mu Cilt 2
anlatiimistir.
Yuksek pulverize kémur enjeksiyonun yuksek firin
prosesisine oldukca belirgin etkileri vardir. Duzenli
bir firin prosesinin saglanmasinda, sicak maden
N : . kalitesinin artinimasinda ve 6zellikle yakit tasarrufu| 1. Demir-
Yuksek Pulverize Komar saglanmasinda ¢cok 6nemli bir oynamaktadir Celik
0S-013 [Enjeksiyonun Yuksek Firin | Yilmaz Kagar glan . ok one y o 593 Ekim 01
Prosesine Etkisi Pulverize kbmur enjeksiyon oraninin artigi ile Sempozyu
birlikte meydana gelebilecek olan olumsuz etkiler, [ mu Cilt 2

proses parametrelerinin etkili bir sekilde
degistiriimesi ve kémurin yanmasi igin gerekli
sartlarin saglanmasi ile giderilebilir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bu calismanin amaci, bir sicak haddeleme
prosesinin deneysel modelleme teknigi ile
Abdullah hgddel_eme kuvvet modelinin olusturulmasidir. _ 1. Demir-
Dinamik karakterde olan basamak cevabi modeli )
Levha Sicak Haddeleme Sezer, Prof. L . L g Celik .
0S-013 . haddeleme kuvvetlerinin sirekli rejim degerlerinin 601 Ekim 01
Prosesinin Tanilanmasi Dr. Can o . . Sempozyu
-- ongorilmesinde kullaniimaktadir. Onerilen model .
Ozsoy L . : mu Cilt 2
yapisi, model esasli ileri kontroldr dizayni ile sicak
haddelemede kalinlik kontroliine kolaylikla adapte
edilebilecek niteliktedir.
Bu calismanin amaci, vanadyumun ve isil igslemin
yuksek krom-molibdenli beyaz dékme demirlerin
asinma direncine etkilerini incelemektir. Calisma
Mustafa M. [kapsaminda, yiksek kromlu beyaz dékme demir
Yuksek Kromlu Beyaz Arikan, E. |malzemeye % 0,72'ye kadar asitli oranlarda V ilave| 1. Demir-
Dokme Demirlerin Asinma Sabri Kayall, |edilmis ve havada sogutarak su verme ve Celik :
0S-013 (. : L : ) I 607 Ekim 01
Direncine Vanadyumun Ve Huseyin  |temperleme isil islemleri uygulanmistir. Her bilesim| Sempozyu
Isil islemin Etkisi" Cimenoglu, [ve 1sil islem durumu icin metalografi numuneleri mu Cilt 2
Can Daysal |hazirlanmis ve bu numuneler tGzerinde mikroskobik

incelemeler, sertlik 6lciimleri ve asinma deneyleri
yapilmistir. Elde edilen bilgilerden mikro yapi-
sertlik-asinma direnci iligkileri ¢ikariimistir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Gunumuzde mikro alagimli ¢elikler 6zellikle boru
hatlari gibi yuksek mukavemet ve darbe dayanimi
gerektiren oldukca yogun bir sekilde kullaniimaya
baslanmistir. Bu nedenle de boru hatlarinin
. gereksinimlerini karsilamak celik tUretim
., . Malik Biyikli, : . i .
Erdemir'de Yuksek . |tesislerinde, gerek kimyasal bilesim gerekse :
- Celal Yesil, S : 1. Demir-
Mukavemetli Mikro Alagimli &zlem Bavdar haddeleme proses parametreleri ile ilgili olarak bir Celik
0S-013 [Boru Malzemelerin (API 5I (;('jmete)r/1 cok yapilmaktadir. Bu ¢alismada, ERDEMIR'de Sempozvu 613 Ekim 01
X65) Mekanik Ve Mikro Yapi ) " [mikro alagimli ¢eliklerin 6zelliklede API 5L X65 pozy
w . : Gokhan ) 2 P : mu Cilt 2
Ozelliklerinin Belirlenmesi kalite ¢eligin ve ERDEMIR dretim parametreleri
Erdem . : .
ortaya konmustur. Bu tip malzemelerde istenilen
optimum mukavemet ve dik ile beraber ylksek
kaynaklanabilirlik icin uygun termomekanik
haddeleme prosesi ve mikro alasim elementlerin
kullanimi belirlenmisgtir.
Temper hadde prosesinde ylzey kalitesini artirmak
Tek Haddeli Temper ve merdanelerin ¢calisma dmurlerini uzatmak
Haddeleme Prosesinde amaclyla, Temperlenecek malzeme lzerine hadde | 1. Demir-
Yiizey Kalitesini lyilestirmek A. Cemal irisinde 6zel bir soltisyon puskirtiimekte ve daha Celik
0s-013 |\ 28y & yes Babayigiy, |2"sMce ¢ yonp 623 Ekim 01
Icin Solusyon Kullaniimasi Sansal Erba sonra serit malzeme cikis ararinda basinch kuru Sempozyu
(Yas Temperleme-Wet Yhava ile kurutulmaktadir. Yapilan bu iglem Yas mu Cilt 2

Temper)

Temperleme (Wet Temper) olarak
acimlanmaktadir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Reline dncesindeki Bosh bdlgesindeki konikligin
Erdemir 2. Yiiksek Eirn N. Askin sac ye_rlne.t.uyerlerden |t|b“aren dlg,_a qlogru' refr.akter 1. Demlr-
. S Peker, Ayhan |ile verilmesi sonucunda yiksek kémur enjeksiyonu Celik :
0S-013 [Bosh Bdlgesi lyilestirme 2 : - N 629 Ekim 01
Calismalar, Ozdemir, |nedeni ile tuglalar cabuk asinmig ve kampanya Sempozyu
¥ Hakan Isik |slresi kisalmistir. Bu ise maliyetin artmasina mu Cilt 2
neden olmustur.
11.09.1978 yilinda montaji tamamlanarak tretime
baglayan ERDEMIR 2.Yuksek Firini (Ziibeyde)'nin
2. kampanyasi, 12 yil 6ay 12 giin siren ve
M. Sevket 14.185.000 ton uretimden sonra 04.09.2000 1. Demir-
0S-013 Erdemir 2 Y’uksek Firin Erol, Sansal tarlhln(_jg sona el’lTlI§”tIr. 2. kampanyar'nn sqna . Celik 635 Ekim 01
2000 Reline Erba ermesi ile 90 is gunu devam eden reline sureci Sempozyu
y baglamis ve ERDEMIR'de bugiine kadar yapilan mu Cilt 2

en kapsamli reline olarak 4.12.2000 tarihinde sona
ermigtir. Reline'in maliyeti yaklasik 17,6 milyon
ABD dolar olmustur.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Otomat celikleri, talasgh islemleri fazla olan ve seri
Uretim gerektiren parcalarin imalatinda kullanilan
celiklerdendir. Maliyet diistirme ve daha fazla
malzeme Uretme talepleri, yiksek kalite otomat
celiklerinin tretilmesini zorunlu kilmistir. icerdikleri
yuksek miktardaki c6ziinmis oksijen nedeniyle :
L . Lo 1. Demir-
Dusuk Karbonlu Otomat Halil Ertas. |Y928Y alti gaz bogluklari olusma tehlikesi ve Celik
0S-013 [Celiklerinin Surekli D6kim N S haddeleme esnasinda merdane kapmamasi 667 Ekim 01
. Lo . Caner Guney S . Sempozyu
Yontemiyle Uretilmesi otomat c¢eliklerinin Gretiminde bilinen zorluktandir. mu Cilt 2

Bu calismada, ingot dékiime gére daha hizli
sogumanin varoldugu surekli dokiim yénteminin,
otomat celiklerinin ylzey kalitesine ve talas
alinabilirligine etkisi irdelenmistir. Ayrica Uretim
kosullarinin ylzey kalitesine etkisi incelenen diger
parametre olmustur.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Son 30 yilda gelik metalurjisinde 6nemli
gelismelerden biri mikro alagimli ¢elikler olmustur.
Mikro alasimh celikler yapi ve mihendislik
hizmetlerinde daha maliyetli olan alagimli ¢eliklerin
yerine tercih edilmeye baslanmisgtir. Dinyada
1970'li yillardan beri kullanilan bu ¢elikler
tlkemizde henliz yeni yeni kullaniimaktadir. Son
yillarda Ozellikle otomotiv sektorindn istekleri 1. Demir-
Doévme Amach Mikro Alasim | Halil Ertag, |dogrultusunda dévme amagcli mikro alasimii Celik :
0S-013 IR, e L 675 Ekim 01
Celiklerinin Uretimi Zafer Kunt [celiklerin Uretilmesiyle ilgili galismalar hizlanmigtir. | Sempozyu
Bu calismada da DIN 38MnSiVS5 kalite vanadyum| mu Cilt 2

ilaveli orta karbonlu (0,34-0,41%) mikro alasimli
celiklerin Uretim agsamalari ve mekanik test
sonugclan irdelenmistir. % Vanadyum degisiminin
mekanik 6zelliklere etkisinin yaninda sicak
haddeleme, dévme, normalizasyon ve kontrolli
sogutma islemlerinin mekanik 6zelliklere etkisi de
incelenmistir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Makine elemanlarinin tasariminda, literatiirde sinir
mukavemet degerleri olarak bilinen "Kopma,
Akma, Surekli Mukavemet" degerleri imalatgi
kurulus tarafindan deneyler yapilarak elde
edilmektedir. Bu degerlerin belirlenmesinde
guvenirlik g6z 6ntine alinmahdir. Turkiye'de imal
edilen celiklerle ilgili olarak verilen kataloglarda,
celik malzemelerin sinir mukavemet degerleri igin
sadece minimum-maksimum kopma ve akma
Makine Tasariminda Celik : degerleri verilmektedir. Yorulma deneyleriyle elde | 1. Demir-
Malzemelerin Dinamik Necatl edilmesi gereken dinamik sinir mukavemet Celik :
0S-013 Tahrall, Ufuk | -~ I . 683 Ekim 01
Mukavemet Sinif Azdemir degerleri ile ilgili hi¢bir bilgi veriimemektedir. Ayrica| Sempozyu
Degerlerinde Guvenirlik kopma ve akma degerlerinde de guvenirlikle ilgili mu Cilt 2

bilgi bulunmamaktadir. Tasarimin
gerceklestiriimesinde sadece emniyet katsayilari
g6z 6nuine almak rasyonel bir disiince tarzi
degildir. Bu bildiride; ¢elik malzemelerin sinir
mukavemet degerlerinin belirlenmesinde testler ve
tasarimda guvenirlik ( reliability ) kriterinin 6nemi
ve buna gore kontriksiyonda emniyet (safety)
katsayisinin degerleri analitik metotlarla
aciklanacaktir.




Yayin
Kimlik
No

Makalenin Konusu

Yazari

Ozet

Yayinin
Kayna gi

Sayfa

Tarihi

0S-013

IF Celiklerinin Ozellikleri
Uzerine Proses
Parametrelerinin Etkisi

Doc¢. Adem
Bakkaloglu

IF (Interstitial - Free) celikleri milkemmel
cekilebilirlik ve derin ¢ekilebilirligin gerektigi
yerlerde kullanilan celiklerdeki en son
gelismelerdir. IF c¢elikleri sicak daldirma ile
galvanizleme ya da sirekli tavlama hatlarinda
ekstra derin cekme saclarin tretimine imkan
saglar. Bu celikler dustk karbon ve azot
icerdiklerinden dolayi ( érnek olarak < 0.0030 % C
ve <0.0040 % N ) bicimlendirmeye en uygun olup,
ayrica dusuk akma dayanimi ve incelmeye karsi
yuksek direng gosterirler. Gluniumuz teknolojik
gelismelerinde, derin cekmeyle soguk haddelenmis
kaliteli celik saclarin NKK-CAL prosesiyle
Uretilmesi mumkandar. Sarekli tavlanmis,
dinlendirilmis ¢elik saclarin mekanik 6zellikleri
Uzerinde karbon iceriginin etkili oldugu
bilinmektedir ve su aciktir ki yaklasik % 0.02'lik bir
karbon icerigi yaslanmaya karsi ve iyi
sekillendirilebilir bir celik elde etmek icin iyi bir
orandir. Sonucta bu teknoloji otomobil dis panelleri
icin iyi derin c¢ekilebilir ve firinlama sertlesmesine
sahip yeni yuksek dayanimli ¢elik saclarin sirekli
tavlama ile Uretimine olanak saglamistir. Bu ¢alismd

1. Demir-
Celik
Sempozyu
mu Cilt 2

693

Ekim 01




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bu calisma sonucunda c¢okeleklerin ¢cesidi, miktari
ve ebadi soguma hizina, 6stenitleme ve
temperleme zamanina bagli olarak degisim
gosterdigi belirlenmistir. Ornegin, 900C de 1 saat
C-Mn-Al-V-N Mikro Alagim Ostenitleme yapilan ve ardindan havada sogutulan
Celiginde (;okeleik Siileyman parcalar, paslanmaz celik tip |(;er|smde"s?gutulan 1. Demir-
Olusumunun Soguma Giindiiz parcalara nazaran daha az sayida ve kicuk capli Celik
0S-013 [Hizina, Ostenitleme Ve ' |cOkelekler gostermigtir. Bununla beraber havada 705 Ekim 01
9 Ramazan o L Sempozyu
Temperleme Zamanina Bagli Kacar sogutulan parcalarin bir bolimine 600C de mu Cilt 2

Olarak Goéstermis Oldugu
Degisim

temperleme islemi uygulandiginda ¢cokelek
miktarinin arttig1 gértlmastar. Ayrica 900C de 26
saat dstenitleme islemi yapiimis ve ardindan
havada veya paslanmaz celik tlp icerisinde
sogutulan parcalarda ALN gibi buyik caph
cokelekler bulunmustur.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bu calismada, 3936 kalite ERDEMIR 6zel jant
celigi ikili faz(a+y) bolgesinde (Kritik sicakliklar
arasli bolgede) dort farkli sicaklikta ve sabit sirede
tavlanarak suda su verilip ¢ift-faz edilmis, 1sil igslem
sonrasi mikro yapidaki martensit hacim oranlari ile
Dual-Faz Edilen 3936 Kalite Mustafa mekqn'lk ozelllk'ler(akma-(;ekme dayanimiari, darbe 1. Demir-
Erdemir Ozel Jant Celiginin Tayanc enerjisi ve sertlik) belirlenerek tavlama(su verme) Celik
0S-013 |, . g > [sicakh@inin mikro yapi ve mekanik 6zelliklere etkisi 713 Ekim 01
Mikro Yapi-Mekanik Ozellik Alaaddin ) - Sempozyu
e deneysel olarak incelenmigtir. Deney sonugclarinin .
lligkisinin Arastiriimasi Toktas N . . ) N mu Cilt 2
degerlendiriimesinden; tavlama sicakliginin
artmasiyla i¢ yapidaki martensit hacim oraninin
arttigi, buna baglh olarak akma, ¢cekme
dayanimlarinin, sertligin ve akma siniri oraninin
yukseldigi, yizde uzama ve darbe enerjisi
degerlerinin ise azaldig1 gézlenmistir.
Bu calismada, demir esasli tozlardan toz
metalUrjisi ydontemiyle otomotiv sanayi icin yag
pompa dislisi, amortisor pistonu ve krank diglisi
parcalarin tretimi aciklanmistir. Uretilen parcalarin -
Otomobil Parcalarinin Toz Aﬁi‘;ﬁ?& yogunluklari, sertlikleri, kirllma dayanimlari, 1'5{:?&”
0S-013 [Metalurjisi Yontemiyle N boyutsal degisimleri ve elde edilebilecek dlgusel 719 Ekim 01
Uretimi Yusufoglu, hassasiyet degerleri belirlenerek pargalarin Sempozyu
Enver Oktay y 9 parg mu Cilt 2

kullanimina yonelik etkileri arastiriimistir. Ayrica
demir tozlarina ilave edilen elementlerin sinterleme
prosesine ve parcalarin fiziksel 6zelliklerine etkileri
tartisiimistir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Celik, genelde % 2.1'e kadar karbon (C) ve ana
element olarak demir (Fe) icerir. Celik alagimlari,
Ni, Cr, Si, Mn gibi alasim elementleri iceren ve az
miktarda P, S ve N iceren Fe bazl alagimlardir.
Demir (Fe) en hizh oksitlenen metallerdendir.
Oksidasyon hizi sicakhga ve ilave edilen alasim
elementlerine baglidir. Bazi elementler oksidasyon
hizini azaltmaktadir. Celige, alasim elementleri
Demir-Celik Alagimlarinin belirli miktarin Gzerine ilave edildiginde alagim _
N L g 1. Demir-
Yuksek Sicaklikta Cevat ylzeyinde dogal olarak Cr,0O5 ve Al,O5 koruyucu ik
0S-013 [Oksidasyonu Tc ev? tabakalari olugsmaktadir (paslanmaz celikler). Bu Gell 731 Ekim 01
. Sarioglu . Sempozyu
Oksidayondan Korunma koruyucu tabakalar alagimin yiksek sicakliklarda mu Cilt 2

Yollari

hizli bir sekilde oksidasyona ugramasini
engellemektedir. Olusan Al,O; veya Cr,04
tabakalarinin uzun sire izotermal ve cyclic
oksidasyon sirasinda alasim Uzerinde durmasi ve
alasimi oksidasyona karsl korumasi icin, alasima
az miktarda reaktif elementi (% 0.1Y gibi) ilave
etmek veya alagimdaki kikurt miktarini ppm
(milyon da bir atom) seviyesine indirmek
gerekmektedir.




Yayin
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0S-013

AISI 422 Martenzitik
Paslanmaz Celigin
Kaynaklanabilirliginin Ve
Dolgu Kaynaginin
Arastiriimasi

Adnan Calik

Bu calismada AlSI 422 martenzitik paslanmaz
celigin ostenitik paslanmaz celik elektrod ile
elektrik ark kaynagi yontemiyle kaynaklanabilirligi
ve dolgu kaynagi arastiriimistir. Bu maksatla
dokulen malzemeler dokim sonrasi 700-750C de
sahmerdanda dovilmus ve islenerek DIN 32523-
1'e uygun kaynak numune boyutlarina getirilerek V
kaynak agzi aciimistir. Kaynaklanabilir-lik ve dolgu
kaynagi isil islemsiz, 6n tavli ve temperli olarak
ayri ayri yapiimistir. Kaynak ve dolgu islemi
tampon tabakalar seklinde dikigler ¢ekilmis ve 13
pasoda tamamlanmistir. Elektrotlar kaynak éncesi
300 T 'de 2 saat sureyle kurutulmu s ve firindan
cikarilir ¢ikariimaz kullaniimistir. Makro ve mikro
yaplilar 1sik mikroskobunda resimleri ¢cekilmis ve
kok pasodan kapak pasoya dogru sertlikleri
Olctlmustdr. Sonucta, ostenitik paslanmaz
elektrotla bu malzemelerin kaynaklanabilirligi ve
dolgu kaynagi yapilabilecegi gorilmiustir. On
tavlama ve temperleme isil islemleri kaynak
islemini kolaylastirmistir. Sertlik degerleri kok
pasodan kapak pasoya dogru azalmistir. Bu bir
sonraki pasonun bir dnceki pasoyu temperledigi mil

1. Demir-
Celik
Sempozyu
mu Cilt 2

743

Ekim 01




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bu calismada kaynakla birlestirilen metal
konstriiksiyonlarin en tehlikeli bolgesi kaynak dikisi
olmasi nedeni ile bu bolgelerin mekanik 6zellikleri
incelenmistir. Deneysel calismada kaynak
dikisinden ve ITAB bolgesinden numuneler
alinarak mikro yapi analizleri ve mekanik deneyleri
Kaynak Parametrelerine yapilmigtir. Mikro yapi analizlerinde kullanilan
4 . parametrelere bagh alarak olusan bolgelerin 1. Demir-
Bagh Olarak Olusan Bolgeler Mehmet enisligi ve ortalama tane caplari hesaplandi Celik
0S-013 |Ve Bdlgelerin Sicakliga Bagli genisigrv S cap b o 749 Ekim 01
: . Cakmakkaya |akma gerilmesinin digtk sicakliklardaki degerlerini| Sempozyu
Akma Gerilmelerinin N 2 . - :
dogrulamak ve bu degerleri elde etmek icin mu Cilt 2

incelenmesi

formuller kullanilarak hesaplamalar yapiimistir.
Sonug olarak, dusik akim siddeti ve uygun kaynak
hizinda kaynak dikisinde akma mukavemetinin
yukseldigi goralmustir. Yiksek akim siddeti ve
buna bagll uygun kaynak hizinda kaynak dikiginin
gercek kopma mukavemetinde azalma oldugu
gOralmustar.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Elektrik ark, oksi-gaz kaynak ve kesme
uygulamalari ile bagintili olarak potansiyel
tehlikelerin basinda elektrik carpilmalari, gaz
patlamalari, sicak kaynak metali, curuf ve
kivilcimlardan meydana gelen yanmalar, arktan
. . Ramazan
Elektrik Ark, Oksi-Gaz yayman Isinlardan meydana gelen zararlar ve :
Kacar, ) 1. Demir-
Kaynak Ve Kesme Sillevman kaynak dumanindan meydana gelen zehirlenmeler Celik
0S-013 [Uygulamalarinda . Y .. gelir. Endustride ve egitim kurumlarinda kaynak ve 761 Ekim 01
. Gundiz, . o : 2o Sempozyu
Kargilagilan Tehlikeler Ve Ramazan kesme islemleri ile ugrasan binlerce kisi saglik riski mu Cilt 2
Alinmasi Gereken Tedbirler Citak altinda bulunmaktadir. Ark, oksi-gaz kaynak ve

kesme yontemlerinde karsilasilan tehlikeleri»
tanimlamak, kaynakci ve diger personel igin
kontrolli glvenli calisma sartlarinin nasil
saglanacagini géstermek bu ¢alismanin temel
amaci olmustur.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Tasit araclarinda malzeme segiminde emniyet ve
guvenirlilik, tretim montaj, bakim onarim
maliyetlerinin minimum olmasi yedek parca temini,
yakit sarfiyatlarinin ve emisyon miktarlarinin en az
olabilmesi aranilan temel kosullardir. Bu amaclara
Otomotiv Sektoriinde Demir- ulagsmak icin arag agirliginin azaltilmasi motor 1. Demir-
Celik Kullanimi Ve Alternatif [Ahmet Topuz,|verimlerinin artirilmasi gerekmektedir. Bu nedenle Celik :
0S-013 . C SN 773 Ekim 01
Malzemeler Kargisindaki Polat Topuz |kaporta, sase, panel malzemeleri yogunlugu digiuk| Sempozyu
Durumu aliminyum, plastik ve plastik matrisli kompozit mu Cilt 2

malzemeden yapilmaktadir. Motor aksaminda ise
aliminyum matrisli kompozit malzemeler
seramikler kullanilir hale gelmistir. Bu bildiride tiim
bu yeni malzemelerin otomotiv sektdriine sagladigi
ustinlik ve ekonomiler belirtiimektedir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
NoO Kayna gl
ingottan elde edilen blumlarin haddelenmesi ile
istenilen profiller elde edilmesine ragmen
guinimuizde modern yontemlerle surekli dokiim
makinelerinde dogrudan blum elde edilmektedir.
Uygulanmakta olan sirekli dokiim yontemi ingot
Uretimindeki bir¢ok islemi ortadan kaldirmis olup
Onemli avantajlar saglamaktadir. Profil Gretiminin
hammaddesi olan surekli dokiim blum
: i~ teknolojisinin ingot dokiim teknolojisinin yerini
gzL%en:g;':"gazeEE%? Blum Gg/ll<uk§ta almasi 6zellikle verimlilik artigi ve mikro yapi 1. Demir-
L ya, iyilesmeleri ile saglanan mekanik ozelliklerin Celik :
0S-013 |Ve Surekli Dokim Hakan Zorlu, T - 783 Ekim 01
Blumiinden. Uretilen vusuf Berber gelistiriimesini 6n plana ¢ikarmig olup, bunlarin Sempozyu
' '[disinda diger ozelliklerde saglanan farkhhklar mu Cilt 2

Profillerin Mukayesesi

Tamer Atalay

ortaya konulmaktadir. Bu ¢alismada, profil
tretiminin hammaddesi olan surekli dokiim blumu
ile ingot dokiimden haddeleme ile elde edilen
ingottan haddelemek sureti ile dretilen profiller
mekanik 6zellikler, ylizey kalitesi, mikro yapi ve
tane boyutu agisindan saglanan iyilesmelerini
belirlemek amaci ile yapilan ve devam edecek
kalite gelistirme sireci konusundaki ¢calismalar
Ozetlenmektedir.




vayin " Yayinin
Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet o Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Dusuk alasimli ve karbon celiklerinin katilagsmasi
kisaca tartisildi. Bu celiklerdeki 6nemli alagim 1. Demir-
Dusuk Alagiml Celiklerde elementlerinin denge dagihm katsayilari Fe-C-X '(;elik
0S-013 [Alagim Elementlerinin Altan Tarkeli |G¢lu ve Fe-X ikili sistemlerinde incelendi. Mangan, Sempozyu 793 Ekim 01
Mikrosegregasyonu krom, nikel, molibden elementlerinin mu Cilt 2

mikrosegregasyonlari karbon elementinin
fonksiyonu olarak degerlendirildi.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
insanoglu tarihin eski caglarindan itibaren cesitli
aletler kullanarak hayatini daha kolaylastirmaya ve
guzellestirmeye calismis, bu amacla éncelikle
dogada dogrudan buldugu, daha sonralari ise
gelistirdigi yontemleri kullanarak yeni Urettigi
malzemeleri kullanmaya baslamistir. Sanayi
devrimiyle birlikte Gretimin daha buyik miktarlarda
yapilmasi anlayigl 6ne ¢ikmis, boylece
. . |makinelesme yayginlasarak c¢esitli modern Uretim
Dr. Mimin . . L
, yontemleri ortaya ¢ikmigtir. Ginimuz insaninin .
Sahin, Prof. - 1. Demir-
Siirtinme Kavnak Yéntemi Dr H. Erol |Y2$am standardinda son 50 yilda saglanan Celik
0S-013 - fayn L olaganustl artig, blyuk olcide yiksek kaliteli 801 Ekim 01
Ve Ulkemizdeki Durumu Akata, Prof. [. =" : . Sempozyu
drtnlerin tasarimi ile bunlarin seri ve ucuz olarak .
Dr.H. Oktay . ~.. . . . : o . mu Cilt 2
Bodur Uretimini saglayan yontemlerin gelistiriimesi

sayesinde olmustur. Uretim yontemlerini tanimak,
glinimuizde sadece makine muhendisleri icin degil
biatin muhendislik disiplinleri icin kacinilmaz bir
zorunluluktur. Muhendisler her bir Gretim
yonteminin olanagini, Usttnliklerini ve sinirlarini
taniyarak amacladiklari tasarima en ucuz ve dogru
olarak ulasmak icin gerekli bilgileri edinmek
zorundadirlar. Bu calismada; gliinimuzde Uretim
yontemleri icerisinde yer alan sirtinme kaynagi tek




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Haddelemede tane boyutu, haddeleme sicakligina,
paso sayisina ve her pasodaki deformasyon orani
Mustafa |gibi islem parametrelerine baghdir. Bu calismada
Acarer, Bilge |da, hadde sicakliginin tane buyukligine etkisi :
. . - 1. Demir-
Hadde Sicakhidinin Tane Demir, incelenmistir. Deneylerde, paso sayisi ve her Celik
0S-013 '9 Ramazan |pasodaki deformasyon orani sabit tutulmus ve 809 Ekim 01
Boyutuna Etkisi N L. Sempozyu
Citak, sadece hadde sicaklgi degisken olarak alinmigtir. mu Cilt 2
Siuleyman |Deneylerde hadde sicakliklari, 1000 ile 1240C
Gundiz  |arasinda degismektedir. Haddeden sonra elde
edilen malzemelerin hem mikro yapisi hem de
cekme oOzellikleri incelenmigtir.
Asinma endustrinin hemen hemen her alaninda
karsilasilan 6nemli bir problemdir. Makine
sanayiinde, makine parcalarinin iIsinmasi, maden
sanayiinde madenlerin 6guttilmesinde kullanilan
bilyalarin ve 6gitme cubuklarin aginmasi birkag
o Dog Dr. ornek olgrak verlleblllr. Asmamp yaraf[tlg} ' 1. Demir-
Asinma Tipleri, Kullanilan Mahmut ekonomik kayiplart minimum dizeye indirebilmek Celik
0S-013 |Test Cihazlari, Olgiim o . |lamaciyla surekli arastirmalar yapilabilmektedir. 817 Ekim 01
i . Izciler, Engin - Sempozyu
Yoéntemleri Bilgic Asinmaya maruz kalan parcalar, ekonomiklik mu Cilt 2

degerleri de alinarak aginma direnci yiksek
malzemelerden udretilmeye caligilir. Bu calismada
endustride karsilan asinma cesitleri,
laboratuarlarda kullanilan degisik 1sinma test
cihazlari ve 6lciim yontemleri detayl olarak
incelenmistir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Yuzeylerin 6nceki dogal hallerini bilmek
makinelerin hareketli parcalari arasindaki etki-tepki
tarzini anlamak acisindan ¢ok énemlidir.
Yuzeylerin, oksitli ortamdan arindiriimis olup
Doc. Dr.  [olmadiklari da énemli bir unsurdur. Diger yonden; | 1. Demir-
Yiizey Topografyasina Bagli Mahmut |ylzeyin mekanik olarak yumusak olup olmadigini Celik :
0S-013 P o ) ) A 827 Ekim 01
Olarak Asinmanin Olgimi Izciler, 1zzet |bilmekte gerekli olabilir. SUrtinme ve asinma Sempozyu
Ocal mekanizmasini anlamak icin yizey purdzlaliginin| mu Cilt 2
mikroskobik 6lctlendirilmesi 6nemlidir. Bu
calismada Taylor Hobson Talysurf sistemi ile
yuzey dalgalanmalarinin belirlenmesi ve Abbot
egrisi ile agsinmanin hesaplanmasi yapilmistir.
Bir metal cifti, kayma esnasinda yuk altinda kaldigi
sirece plastik deformasyona ugrayacaktir.
Kaymanin ilk etkisi ylzey tipografyasinda degisiklik
olarak ortaya cikar. Kayma sirasinda olusan
surttinme isis1 da 6nemli bir etkendir. Diger bir :
Dog. Dr. . . . 1. Demir-
Asinma Esnasinda Malzeme Mahmut |SONeN ise ara ylzeyin oksidasyonudur. Ara Celik
0S-013 |Uzerinde Olusan Kuvvetlerin | ;_ . |yuzeyin isil yumusamasi ile birlikte metallerin akma 835 Ekim 01
Analizi lzciler, Engin erilmesi de degismektedir. Bu ¢alismada Sempozyu
Bilgic |3 g9 - Bu el mu Cilt 2

surtinme direncinin belirlenmesi, tegetsel kuvvetin
etkisi ve kesme gerilmesinin hesaplanmasi kayma
esnasinda olusan kinetik enerjinin ve ara yizey
dayaniminin bulunmasi gibi teorik hesaplamalar
yapilmistir




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Celik icerisinde, Uretimden kaynaklanan ve
tamamen yok edilmesi mimkin olmayan inkluzyon
ve gaz bosluklarinin mevcudiyeti ¢eligin mekanik
Ozelliklerini genellikle olumsuz yénde
etkilemektedir. Gaz bosluklari ve inkluzyonlarin
miktar, sekil boyut ve dagilimlarinin artmasi,
malzemenin ¢cekme, darbe ve yorulma
Bilge Demir, [dayanimlarini azaltmaktadir. inkluzyonlas yapi
Kardemir'de Uretilen Orta Ramazan |esrisinde silftir ve oksit seklinde bulunabildigi gibi :
- . sl - 1. Demir-
Karbonlu Nervirli Celik Kagcar, dokim sirasinda dokim tozundan ve refrakter Celik
0S-013 [Cubuklardaki Gaz Bogluklari | Suleyman |elemanlarindan kopan kiicik parcalar seklinde 843 Ekim 01
: L o b : Sempozyu
Ve Inkluzyonlann Gundiz - [olabilir. Ozellikle diistik karbonlu celikler fazla FeO .
; : o : mu Cilt 2
Incelenmesi Ramazan |icerirler. Gaz bosluklarinin ise sicak haddeleme
Citak sirasinda kaynayarak yok olmasi s6z konusu

olmakla birlikte tamamen yok edilmesi mimkuin
degildir. Bu ¢calismada, ilkemizde ingaat celigi
olarak kullanilan nervirlt sicak haddelenmis orta
karbonlu ve manganli ¢eliklerin bunyesinde
bulundugunu inkluzyon ve gaz bogluklarinin
morfolojik durumlari ve miktarlari incelenmis ve
mekanik 6zelliklere etkileri arastiriimistir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Sicaklik, aginma, surtiinme, darbe gibi degisik
etkenler altinda celiklerin sertlikleri azalmaktadir.
Bundan dolayi, ¢eligin secimi, Gretim yontemi,
uygulanan isil islem ve kullaniima yeri gibi faktorler
Onem kazanmaktadir. Malzemelerin hasan
genellikle yizeyde olusur. Bundan dolayi, yiizeyin
sertlik degerleri artinlarak hasar olusumu
geciktirilir. Bu de@erlerin artinimasi icin geliklere
cesitli 1sil igslemler, 6zellikle yizey sertlestirme
; - Yrd. Dog. Dr. : - e .
lyon Nitrirleme Yapilmig uygulanir. lyon nitriirleme de, celigin yizey 1. Demir-
Sicak is Takim Celiginin Handan sertlestirilmesinde kullanilan yontemlerden bir Celik
0S-013 o Baycik, Prof. T o : : L 851 Ekim 01
Ortam Sicakhdi Ve Zamanla tanesidir. lyon nitrirleme isleminde, azot ile birlikte | Sempozyu
. e e Dr. Mehmet |, . " o .
Ylzey Sertliginin Degisimi Capa hidrojen veya argon gibi bir gaz kullanihr. Akim mu Cilt 2

bosalmasi sonucunda iyonlagma olusarak azot,
celigin demir ve alasim elemanlari ile reaksiyona
girer. Bunun sonucunda, malzeme yizeyinde iki
katmanli ince bir tabaka olusur. Distakine beyaz
tabaka, ictekine diflizyon tabakasi adi verilir. Beyaz
tabaka asinma dayanikliligi icin énemlidir. Difiizyon
tabakasinda ise alasim elemanlarinin ince nitrtrleri
olusur ve celigin sertlesmesini saglar. lyon
nitrirleme, yeterli nitriir yapici elementler iceren her




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Demir karbir tretimi ve demir karbiriin demir celik
Uretiminde hammadde olarak kullanimi yéntinde ilk
calismalar 1950'li yillara dayanmasina ragmen, o
zaman uygulanan proseslerin uzun ve pahal
olmasindan dolayi ilgi gérmemistir. Ekonomik
uygulanabilir demir karbur tretimi Amerikal Frank
M. Stephens ir., tarafindan 1970 yillarin ortalarinda
on 1sitilmis cevher tozlarindan akiskan yatakta
CH4-H2 gaz karisimi kullanilarak
) gerceklestirilmistir. Demir karbtri elektrik ark 1. Demir-
Demir Karbur Uretimi Ve Nuri Solak, [firinlarinda kullanilan diger sarj malzemelerinden .(;elik
0S-013 [Elektrik Ark Firinlarinda Siheyla [ayiran en belirgin dzellik, hem demirli hammadde 859 Ekim 01
. o . Sempozyu
Kullanimi Aydin hem de kendi basina 1sI kaynagdi olmasidir. Ergime mu Cilt 2

sicakhgi 1800<C 'nin Uzerinde olan demir karbir
sivi metal banyosu icerisinde ¢ozunurken
blnyesindeki karbon (%6-7) oksijenle reaksiyona
girerek yanar. Yanma sonucu aciga ¢ikan Isl, Sivi
metal banyosunun sicakligini arttirarak, elektrik
tlketiminin, ergime sdresinin ve dolayisiyla
dokimden dokime gecen sirenin kisalmasini
saglamaktadir. Demir karbtr, stinger demire
oranla refrakter Gizerinde daha az korozif etkiye
sahip oldugu gibi iz elementi ve gang oksitleri bakin




Yayin
Kimlik
No
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0S-013

isdemir Celikhanesinde Pota
Metalurjisi Uygulamalari

Yavuz
Deveciler

Pota metalurjisi giinimiz modern celik Gretim
teknoloijilerinin vazgecilmez unsurlarindan biri
olarak Ulkemizde ve dinyadaki celik Gretim
tesislerinde gittikge artan oranlarda
uygulanmaktadir. Pota metalurjisi uygulamalari ile
kimyasal analiz yoninden daha temiz ve daha dar
aralikta celik tretimi igletme sartlarina bagl olarak
blyuk dlgtide yapilabilmektedir. Asll islevleri pota
icerisindeki sivi ¢eligin sicaklik kontrolind,
alasimlanmasini, rafinasyonunu ve inkliizyon
temizligini saglamak olan Pota Metalurji tesisleri
Uretim hattinda tampon bélge olusturmak suretiyle
Konverter-Kontiini dokiim makinelerinin zaman
uyumunu saglamakta ve dolayisiyla celik Gretim
verimini de arttirmaktadir. Bu ¢alismanin amaci,
proje calismalari 1991 yilinda baslatilan ve
montajlari 1993 yilinin ikinci yarisinda
tamamlanarak isdemir Celikhane {nitesinde
isletmeye alinan bir adet Elektrikli Pota Metalurji
istasyonu ile bir adet Kimyasal Pota Metaluriji
istasyonlarinin tanitiimasi, isdemir'de pota
metalurjisine nicin gerek duyuldugu ve Pota
metalurji uygulamalari sonucu isletme sartlarinda s:

1. Demir-
Celik
Sempozyu
mu Cilt 2

867

Ekim 01




Yayin . Yayinin
Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet o Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
isdemir AS. Haddehaneler Mudurliigi yakit olarak
fuel-oil kullanilan Kontinli Kitik Haddehanesinin 3
adet tav firini ile Hafif Profil Haddehanesinin 1 adet
tav firinint modernize etmistir. Bu
isdemir Haddehanelerinin modernizasyonun amaci, 1) 50 kg/ton celik olan 1. Demir-
0S-013 Tav Firinlarinda Yapilan Ethem Capar,|yakit tiketim degerlerini 32 kg/ton celik seviyesine Celik 877 Ekim 01
Yakit Optimizasyonu Ve Saban Ar  |dUstrmek. 2) %2 olan tufal kayiplarini %0,8'e Sempozyu
indirmek. Bu hedeflere ulasabilmek icin yakma mu Cilt 2

Sonuglan

sistemi tamamen yenilenerek bilgisayarla kontrol
sistemi getirilmistir. Bu bildiride haddehanelerin ve
sistemin teknik karekteristikleri ile pratikte elde
edilen sonuglar 6zet olarak sunulmustur.
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0S-013

isdemir Buhar Turbinlerinde
Kondanser Temizligi

Blunyamin
Karaoglan

Enerji tretimi, bir yerden bagka bir yere taginmasi
veya enerjinin bir tirinden bagka bir tirine
donusturulmesi sirasinda, maliyet, verimlilik,
tasarruf ve ekoloji 6n plana ¢cikmaktadir. Bu
faktorler, 6zel ve kamu sektériiniin yapacagi enerji
yatirimlarini olumsuz yénde etkilemesi nedeniyle
mevcut enerji kaynaklarinin en verimli sekilde
degerlendirilmesini 6n plana c¢ikarmaktadir. Termik
kuvvet santrallerimizde, buhar turbinlerinin
kondenser boru i¢ ylzeylerinde sogutma suyunun
ozelligine, sicakliga ve zamana bagli olarak bir
kisir (birikinti) tabakasi olusmaktadir. Bu ise IsI
transferini dolayisiyla verimi olumsuz yénde
etkilemektedir. S6z konusu olumsuzluklarin
ortadan kaldiriimasina yonelik olarak iki degisik
temizlik yontemi kullaniimaktadir. Bunlardan
birincisi; tarbinler durdurularak battin kondenser
borulari (tlpleri) teker teker celik cubuklarla
sislenmekte, matkapla delinmekte veya basincli su
ve hava ile birikintilerin atilmaya calisildidi Fiziksel
Temizleme Yo6ntemidir. Digeri ise, borular
icerisindeki istenmeyen her tlrli maddeyi alkali ve
asitler kullanilarak kimyasal reaksiyonlarla ¢c6zme e

1. Demir-
Celik
Sempozyu
mu Cilt 2

885

Ekim 01

0S-013

4 Nolu Kok Batarya
Bacasinin Yikiimasi

Mehmet
Kilng,
Mehmet
Aksoy

ISDEMIR A.S.4 nolu kok bataryasinin sirasinda
olusan baca gazinin atmosfere atildigi 100m.
Boyundaki betonarme bacanin yikilmasinin
sebepleri ve sonrasinda alinan tedbirler ve yapilan
islemler antilacaktir.

1. Demir-
Celik
Sempozyu
mu Cilt 2

893

Ekim 01




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
isdemir Yiiksek Firinlarinda (YF'larinda) SHD'in
isdemir'de Graniile S%'sini azalfm:ak icin, mevcut §qrtlarda granile Mg 1. Demir-
; : kullanilan Kukuirt Giderme Tesisi (KGT), 10 yih :
Magnezyum lle Sivi Ham M. Sani Eralp, g : " Celik :
0S-013 : - . askin bir stredir faaliyette olup, ihtiyaci 901 Ekim 01
Demirde (Shd) Kukurt Ali Ucar L Sempozyu
) karsilamaktadir. Ancak, yassi mamul tretimine :
Giderme A - : : : mu Cilt 2
gecildiginde teknolojik olarak modernize edilmesi
gerekmektedir.
Avrupa Standartlar Komisyonu CEN Uyesi 18 Ulke,
Avrupa Standartlari EN' ler ¢cercevesinde tim
teknik kurallari ayni ¢ati altinda toplayip ortak ve
baglayici standartlasmaya karar verdi. Her llkede
ayri ayri adlandirilan celikler ve diger malzemeler
de ortak bir kimlige kavusmus oldu. EN 10 020, EN
10 027/1-2 standartlari, celik kisa gosterilislerini
yeniden dizenledi. Alasimsiz celiklerde akma :
N - 1. Demir-
Mehmet sinirlari ve tokluk degerleri 6n plana ¢ikarildi. TS, Celik
0S-013 [Avrupa Celikleri Yiiksel DIN, EURONORM ve ISO standartlarinda en az Sempozvu 905 Ekim 01
¢cekme dayanimi esas alinan genel yapi gelikleri, mu E:ilt);

en az akma sinirtyla anilir oldular. Ornegin DIN'de
St37-2, ISO ve EURONORM'da Fe360b olarak
bilinen celik, simdi EN' de S235JR oldu. Eski
Ck45, simdi C45E; eski X5CrNil810, simdi
X5CrNil8-10 ve eski S18-1-2-15, simdi HS18-1-2-
15 olarak degisti. TS ve DIN standartlarindaki
celiklere ait malzeme numaralari, Avrupa capinda
yayginlastirildi.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
o _ M. Ali Akoy, Du§uk _k_ar_bon_lu_gellk saclarin derin 1. Demir-
Dusuk Karbonlu Celik Hiisevin cekilebilirliklerinin arttirilmasi amaciyla yapilan Celik
0S-013 [Saclarin Derin Cekilebilme : }/ arastirmalarin incelendigi bu ¢alismada kimyasal 915 Ekim 01
el o . Cimenoglu, E.|,_. . . = | Sempozyu
Ozelliginin Geligtirilmesi : bilesim, haddeleme kosullari ve isil islem gibi celik .
Sabri Kayah |. ~Z o o oS mu Cilt 2
Uretim parametrelerinin etkileri irdelenmistir.
Tansu Gund,|Bu calismada, uygulamada camasir makinalarinin
AISI 430 Ferritik Paslanmaz M. Af“ Akoy, tam_purlarlmn yaplmlqda kuIIamIap .AISI 439.kﬁl!te 1. Demir-
Celik Saclarin Huseyin  |ferritik paslanmaz celik saclarin bigcimlenebilirligi Celik
0S-013 |2.”. : Cimenoglu, E.|incelenmig ve bu saclarin bigcimlendirme sinir 925 Ekim 01
Bicimlenebilme . ) . . o Sempozyu
Davramislarinin incelenmesi Sabri Kayali, [diyagramlari anizotropinin de etkisini belirtecek mu Cilt 2
¥ Oktay sekilde farkli hadde yonlerinden alman drnekler
Temeltas |yardimiyla ¢ikariimigtir.




Yayin
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0S-013

Yuksek Hiz Celiklerinin
Fiziksel Metalurjisi; Niobyum
ile Alasimlama

Sadi Karag6z

Yuksek Hiz Celiklerinde niobyumun alasim
elementi olarak kullanilmasi olduk¢a yenidir. Son
otuz yillik bir stire icersinde, 6zellikle Brezilya'da
zengin piroklor yataklarinin bulunmasiyla ampirik
olarak niobyum alasimli ¢elikler geligtirilmistir.
Niobyumun katilagsmayi degistirmesi, ancak karbur
ile matriks kompozisyonlarina etkisinin bilinmemesi
nedeniyle gercek bir fiziksel metalurjik dizayn
yapilamamistir. Seksenli yillarda gti¢ ve 6zellikler
ile mikro yapi arasindaki bagintiyla ilgili bilgi
bosluklari bu celiklerin fiziksel metalurjisi ile ilgili
arastirmalarla kapatiimig, dokiim ve hadde yoluyla
Uretim (konvansiyonel metalurji) icin niobyum
miktarinin -kaba karbir olusumu nedeniyle- %1
seviyesi ile sinirlandigi gorilmustir. Toz metalurjik
Uretim yontemiyle alagimlanan niobyum miktari %3
seviyesine artirilarak c¢elik icersindeki tim
potansiyelinin elde edilebilecegi anlasiimistir. Bu
calismada yuksek hiz celiklerindeki tarihsel stirec
icersindeki niobyum alagimlama felsefesi ve elde
edilen sonuglar sunulmustur.

1. Demir-
Celik
Sempozyu
mu Cilt 2

931

Ekim 01




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Malzemelerin ylzey 6zelliklerini gelistirmek
amaclyla buhar fazindan yapilan kaplamalar
onemli bir yer tesgkil etmektedir. Kimyasal buhar
biriktirme (CVD) isleminin daha dustk sicakliklarda
yapilabilmesine olanak tanimak amaci ile bu
teknigin plazma destekli tlirl olan plazma-destekli
kimyasal buhar buhar biriktirme (PECVD) ve
Radyo frekansi (RP) yontemleri son yillarda
Celik Yuzeylerin Boyanma, Uzerinde en ¢ok yogunlasilan kaplama 1. Demir-
Yapisma Ve Korozyon Yrd. Dog. Dr. |yontemlerindendir. Bu tekniklerin diger yontemlere .(;elik
0S-013 |Ozelliklerini Arttirmak igin Rf Sennur gore en dnemli Ustunligu kaplanacak malzemeyi 941 Ekim 01
) .- . N Sempozyu
Ve Pecvd Plazma Filmleri lle Candan |yuksek sicakliga ¢ikarmadan kaplamaya olanak mu Cilt 2

Kaplanmasi"

saglamasidir. Bu makalede, 6zellikle, soguk
haddelenmis celikler, takim ve yUksek hiz celikleri
gibi 1sil islem hassasiyeti olan malzemelere RF ve
PECVD plazma teknolojisinin potansiyel uygulama
alanlari kapsaminda celik ylzeylerinin boyanma,
yapisma kabiliyetinin arttirllmasi ve korosif
etkilerden korunmasi amaciyla ince film
kaplanmalari ile ilgili 1990'dan giiniimiize kadar
olan gelismeler 6zetlenmisgtir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Otomotiv ve beyaz esya sektdriinde yaygin olarak
kullanilan derin cekme kalitesindeki dusuk
karbonlu alagimsiz celik saclar, optimum bir
sekillendirilebilirlik ve dayanim kombinasyonunu
birlikte sunmaktadir. Bu saclarin sekillendiriime
kabiliyeti, malzemenin kimyasal bilesimi,
deoksidasyon durumu, haddeleme prosesleri
(sicak, soguk ve temper haddeleme), uygulanan
Prof. Dr Isil islemler gibi birgcok etken tarafindan
Fe PO3 Celik Sacda Hiza . . |belirlenmektedir. Bunun sonucunda celik saclar, .
o : Mehmet Emin . A 1. Demir-
Bagli Bazi Mekanik vurci. Ar ortaya c¢ikan mekanik ve metalurjik 6zellik Celik
0S-013 |Ozelliklerin Ve . S |farkliliklarina gore cesitli kalite siniflarina 949 Ekim 01
) S Gor. Cemil . o Sempozyu
Sekillendirilebilirligin . ayrilmaktadir. Saclarin sekillendirilebilirligini .
L N Gunhan . R . . LS mu Cilt 2
Rulodaki Bolgesel Degigimi Erhuy belirleyen en 6nemli mekanik karakteristikler,

akma dayanimi, cekme dayanimi, maksimum
Uniform uzama, kopma uzamasi, peklesme Usteli,
gerinim hizina duyarhhk Usteli, anizotropi, sertlik ve
elastiktik modulu olarak séylenebilir. Sac
sekillendirilebilirligini dogrudan etkileyen s6z
konusu mekanik 6zellikler, dretici firmalarin
birisinden digerine, ayni celikhanede dokilen ve
haddelenen bir rulodan diger bir ruloya ve hatta
ayni rulonun bir bélgesinden digerine farkhlklar gog
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0S-013

Termal Puskirtme
Kaplamalar Ve Demir-Celik
Sektdriindeki Uygulamalar

Nil Toplan, F.
Yilmaz

Termal puskirtme kaplama tekniginde; tel, cubuk
veya toz formundaki kaplama malzemesi bir
puskirtme tabancasinda yanici, yakici ve tasiyici
gazlarin esliginde puskurtilerek althk malzeme
Uzerinde kaplama olusturulur. Bu grupta yer alan
teknikler arasinda toz-tel alev puskurtme, elektrik
ark puskurtme, plazma puskurtme, patlamali
tabanca (D-gun) puskirtme ve yiksek hizl oksi-
yakit (HVOF) puskirtme sayilabilir. Termal
puskirtme teknigi stirekli gelisme halindedir ve ileri
teknoloji metal-seramik tozlarinin en ¢ok tiketildigi
alandir. 1920'den bu yana surekli blytyen bu
endustrinin toz tlketimi giderek artmaktadir (400
000 kg/1995 yili). Tungsten ve krom karblrden
nikel ve demir esasli tozlara, aliminyum oksitten
alimina titanyaya kadar genis malzeme cesitliligi
vardir. Aliminyum oksit ve titanyum dioksitten
meydana gelen seramik tozlar; yiksek sertlikleri ve
inert 6zellikleri sayesinde basta kimya ve tekstil
sektorl olmak Uzere aranan kaplama malzemeleri
olmustur. Bu kaplamalar, krom kaplamanin yerini
almiglardir ve kaplama émrini 10 kata kadar
arttirmaktadir. Nikel ve kobalt esasli krom, bor ve si

1. Demir-
Celik
Sempozyu
mu Cilt 2

963

Ekim 01




Yayin

Yayinin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet o Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
KARDEMIR'de kuruldugundan beri uygulanan
cardemi Omegine Gelkc | Doc,Dr. g, SETTS N S B e e dee | 1 D
0S-013 |Uretim Metotlari Arasi Bir C. Sencer ynis © uyguian: rive oxsl 971 Ekim 01
; konvertora (BOF) yontemleri ile gelik Gretiminde Sempozyu
Karsilastirma Imer . N ) . :
isletme verilerine gore elde edilen tasarruflar mu Cilt 2

anlatiilmaktadir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Demir-celik Gretimi esnasinda, entegre tesislerin
cesitli Unitelerinde atik malzemeler ortaya
cikmaktadir. Ortaya ¢ikan bu atiklar, ¢ok ince
taneli ve istenmeyen K20, Na20, Zn, Pb, S, Cd,
Klorir gibi empriteler ve bir kismi da yag ihtiva
ettiklerinden tekrar tretimde
kullanilamamaktadirlar. Bu atiklar ayni zamanda
demir oksit ve karbon gibi ekonomik degeri olan
bilesikleri bunyelerinde bulundurmaktadir. Nispeten
Entegre Demir-Celik elek analizi ve kimyasal analizi uygun olan bir :
] L - . o . 1. Demir-
Fabrikalarinda Olusan Kati  [Ersin Urtinsal,|kisim atik, bilinen dezavantajlarina ragmen sinter Celik
0S-013 [Atiklari Degerlendirme Semra fabrikasinda kullanilarak degerlendirilebilmektedir. 987 Ekim 01
. ) . . . Sempozyu
Teknolojilerindeki Son Percinel  |Ayrica entegre tesislerde bir yil boyunca ortaya mu Cilt 2

Gelismeler

cikan bu atiklardan baska, gecmis yillardan kalan
kati atik stoklan da bulunabilmektedir. Sinterde
atiklarin kullaniminda en buyidk sorun Alkaliler, Zn,
yag gibi atik buinyesinde bulunan istenmeyen
bilesiklerdir. Alkaliler ve ¢inko sinterin blunyesinde
kalarak tekrar yuksek firina gelmekte ve bilinen
zararlara (Refrakter asinmasi, duvar olusumu,
gecirgenlikte azalma, yakit oraninda artma, Uretim
kaybi, vb.) sebebiyet vermektedir. Bir kisim
atikdaki (tufal) yag gibi organik bilesikler sinter elek
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0S-013

Erdemir'de Cevre Yatirimlari
Ve ISO 14001 Uygulamalari

Gulay
Yildirim,
Aygil Ozsu

Hem Ulkemizde hem de diinyada son otuz yih
cevresel sorunlarin ve ¢6zim arayiglarinin yogun
olarak yasandigi bir dénem olarak tarif edebiliriz.
Bu kapsamda ginimuzde ¢evre sorunlari
yerellikten ziyade kiresel dlcekte etkiler
gOstermekte ve gunlik yasamimiza giderek cevre
daha ¢ok damgasini vurmaktadir. Toksik
maddelerin havaya, suya, feraga karismasi sonucu
yasanan Kkirlilik, biyolojik kaynak ve cesitliligin yok
olmasi tehlikesi, topraklarin yok olmasi velveya
kullanilamaz hale gelmesi, insan faaliyetlerinin
kuresel ekosistem dengesini bozmasi, nifus artigl,
kuresel dlgekte yayginlasan yoksulluk gibi
nedenlerden dolayi diinya bugin ¢cok énemli ve
karmasik sorunlarla karsi karsiyadir. Gin secmiyor
ki dinyanin herhangi bir yéresinden insanoglunun
cevreye karsi olan duyarsizligi sonucu yasanan bir
felaket haberi gelmesin. Cevresel sorunlarin ve
Uzerine dusen sorumlulugun bilincinde olan
ERDEMIR, bugiine kadar yapmis oldugu cevre
yatirimlariyla "Sardurulebilir Kalkinma" ilkesini
destekleyen bir kurulus olma 6zelligi gostermistir.
ERDEMIR yaptigi yatirimlari sonucu gelecek kusak

1. Demir-
Celik
Sempozyu
mu Cilt 2

995

Ekim 01




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bu calismada, 1981 yilindan itibaren Erdemir'de
biriktirilen ¢elikhane ciruflarini katma deger
yaratacak yan Urtinlere donustirmek tzere
Erdemir 6z kaynaklari ile yapilan 250 t/saat
kapasiteli "Celikhane Curufu Degerlendirme Tesisi" 1. Demir-
_(;elikhane Cirufu hakkinda bilgiler verilmistir. 1996 yilinda proje .(;elik
0S-013 |[lgerisindeki Hurdalarin Erem Altan [caligmalarina baglanan ve 1998'de devreye alinan Sempozyu 1003 Ekim 01
Degerlendirilmesi tesisin projelendiriimesinden 6nce ciruf mu Cilt 2

degerlendirme konusunda yapilan denemeler,
tesis yeri ve kapasitesinin secimi, tesisin yapim
asamalari, uygulama calismalari 6zetlenmis,
ayrica halen faal durumdaki tesisin dretim
teknolojisinden de bahsedilmistir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Kiresel ¢evrenin ve enerji kaynaklarinin
korunmasinin malzeme bilimi ve teknolojileri ile
onemli iligkisi vardir. "Dinya Dostu Teknoloji";
mantikli duyarhhk gosterilmeden ve kullanilan
teknoloji sorgulanmadan gelistirilemez. Celik,
gerek diinya tizerinde yaygin olarak buyik
miktarlarda tretilmesinden dolayi, tretiminde
kullanildigi teknolojiler nedeniyle ve gerekse stiin
teknolojik malzeme olmasi nedeniyle, enerji :
. . L 1. Demir-
Cevre Enerji Stratejisi M. Kelami kullanimi ve ¢evre acisindan stratejik bir Celik
0S-013 [Acisindan Celik Bilimi Ve . malzemedir. Celik bilimi ve teknolojisinin; enerji 1011 Ekim 01
. Dy Sesen W . Sempozyu
Teknolojisinde Yeni Egilimler tuketimi, cevre ve yeniden kazanma konularinda mu Cilt 2

katki olusturacak bircok 6rnek vardir. Corex
prosesinin etkili kullanimini saglayan entegre bir
sistem celik Uretiminde yeni teknolojidir.
Mihendislik malzemesi olarak celikler icin daha az
ile daha cok is yapmak seklindeki uygulamalar ile,
istenilen fonksiyonlar, enerji ve hammadde daha
az kullanilarak ve cevre daha az kirletilerek yerine
getirilebilir. Celik kalitelerindeki gelismelerle insan
ve topluma tarar saglanir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Enerji ve hammaddelerin tutumlulugu ve cevre
acisindan atik duruma gelmis maddelerin, 6zellikle
. |demir celik hurdalarinin geri donusttrilmesinin
M. Kelami . .
Sesen bircok yarari vardir. Hurda kaynaklari esas olarak | 1. Demir-
0S-013 Metal Hurdalarin Geri Gékhan kullanim _o.r.n-L.JrIer|.r1|'tamamIam|§ arac ve 'geregler Celik 1019 Ekim 01
Kazanilmasi ve sanayi Urunleridir. Bunlarin diginda, bir hurda Sempozyu
Basman, o . s . .
> - .. |kaynagdi da, yerel belediyeleri ilgilendiren atiklardir. [ mu Cilt 2
Necip Unlu .
Bu hurda toynaklarinin geri kazanilmasinda ve
islenmesinde uygulanabilecek bir¢cok yontem
vardir.
Boya ve benzeri uygulamalar éncesi ylizey
hazirlama islemlerinde kum raspalama igin
Dog. Dr.  |kullanilan SiO, kumunun nefes darligina ve
Ercan kansere yol actigini calismalar géstermis ve bu
Candan, [yuzden bircok tlkede ve Turkiye'de kullanimi
Yitksek Firin Ve Celikhane gl(g;ﬁt yIaLsakIa:mllstlrl.( Bu (éallsm.?de.l, SiO, kumuna 1.(?(:;:2”-
0S-013 [Curuflarinin Grit Malzemesi ' aterna_tl olarax serbest silis Icermeyen ayrica 1025 Ekim 01
Mustafa  [gevreyi koruma agisindan Kardemir demir ve celik | Sempozyu
Olarak Kullanimi N A -
Turas, Ahmet|ciiruflarindan rasplama gritlerinin tretilebilirliligi mu Cilt 2
Aycan, Dog. |arastiriimistir. ilk deneysel sonuclar, Kardemir
Dr. Sencer |gelikhane ve yiiksek firin gritlerinin gemi
Imer malzemesi ylzeylerini temizledigini gostermistir.

Ancak, temizlenen yuzeylerin temizlilik kalitesi
acisindan bazi dnlemler alinmahdir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No

Bu arastirma kapsaminda Kardemir curuf

degerlendirme tesisinde stoklanmis celik

curuflarinin igslenmesi ile dretilen 0-10 mm, 10-50

mm ve +50 mm boyutundaki trlinlerin Kardemir'de

kullanimi olasiliklari arastiriimistir. Bu amacla 0-10

mm ciruf Urinu sinterlik demir cevher harmanina

degisik oranlarda karistirilarak sinter tretimine

Avdemir etkileri incelenmigtir. Diger taraftan manyetik
N nitelikte olan 10-50 mm'lik hurda vasifli Grtin ise
Gunaydin, . N .
.|Kardemir 3.nolu yiksek firinina beslenmistir. Curuf :
. . . Prof. Dr. Naci|, . . - . 1. Demir-
Celikhane Curufunun Sinter, Sevinc. Prof degerlendirme tesisinde manyetik ayirma sonucu Celik
0S-013 |Yuksek Firin Ve Celikhanede ¢ " |elde edilen +50 mm boyutundaki manyetik dzellikli 1033 Ekim 01
N . ) Dr. Yavuz N N . Sempozyu
Degerlendirilmesi malzeme ile birlikte, OMS Sirketi tarafindan c¢elik .
Topkaya, " : . mu Cilt 2
curuflarina top atma ve manyetik ayirma ile elde
Dog. Dr. . .
; edilen skallarin celikhanede hurda amach kullanimi
Sencer Imer

da ayrica arastiriimis bulunmaktadir. Yapilan
calismalar sonucu sinter harmanina %4 oraninda 0
10 mm curuf Grininin fazla sorun yaratmadan
katilabilecegi goérulmustir. Hurda vasifli ve
manyetik nitelikli 20-50 mm curuf Grindndn ise
yuksek firin sivi ham demir tretimini olumlu yénde
etkiledigi gbzlenmistir. Diger taraftan OMS skali ve
+50 mm manyetik ctruf degerlendirme tesisi hurdaj




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
1.Soguk Haddehane aydinlatmasinda kullanilan
yaklasik 950 adet, 1000 W.'lik civa buharli
ampullerin yarisi, yeni teknoloji Griint olan ve 1000
W.'hk civall ampullerin sagladidi aydinlatma
1. Soguk Haddehane seviytTlsir;i, ;109W ﬁngrji_ harcayara_k sag(lja)l:gn 1. Del_rEir-
0S-013 [Aydinlatma Sisteminin Hakki Ozen amlpu erie egistiriimistir. Ayrlc_a_3|stem e 1900 Gel 1039 Ekim 01
Modernizasyonu W.'hk CIY&|I ampuller e_:lde_:n ge(;|[|_ler_e_k v_er_|mI|I|g|n| Sempqzyu
kaybetmis olanlar yenileriyle degistirilmistir. Bu mu Cilt 2
yolla hem haddehane genelinde 4-5 kat daha iyi
aydinlatma elde edilmis, hemde yillik 245.000
dolar tutarinda 3,9 milyon Kwh elektrik enerjisi
tasarrufu saglanmistir.
ERDEMIR Back-up Yuk Atma Sistemi (EBYAS),
EDMS (Electrical Energy Distribution Management
System) projesinin bir pargasi olarak dustunulmus
ve tamamen Unite kaynaklari ile inga edilmis,
Tarkiye'nin en blylik Yuk Atma projesidir. Sistem,
Tamer PLC kontrollii tam otomatik ¢alisan , genisleyebilir | 1. Demir-
0S-013 Erdemir Back-Up Yuk Atma | Adanir, Okay |ve esnel_< bir sistemdir. EBYAS'In temel gorevi ; Celik 1043 Ekim 01
Sistemi (EBYAS) Guner, Mesut|ERDEMIR'in kesintisiz ve kaliteli elektrik enerjisi ile | Sempozyu
Kaguk Uretim yapmasina yardimci olmaktir. Temel iglevi mu Cilt 2

ise; ulusal sebeke ile paralel ¢alisirken, TEAS'da
olusan arizalarda, ERDEMIR'i en kisa zamanda
TEAS'dan ayirmak ve o andan itibaren irerimi
tuketime esitleyebilecek sekilde otomatik yiik
atmayi gergeklestirmektir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Ulusal enerjinin yaklasik %19'unu tiiketen demir ve
celik tesislerinde, enerjinin toplam maliyet icindeki
pay! da %27-33 arasindadir. Maliyetin ylksek
olmasi ve enerji kaynaklarinin da sinirl olmasi,
: : enerjinin iyi yonetilmesi zorunlulugunu 1. Demir-
Demir Ve Celik . : : . o : . . )
05-013 |Fabrikalarinda Enerji A_pdulkadw get_wmek_tgdlr. Cok lyi organize olmus bir demir- Celik 1055 Ekim 01
. . Ozdabak |celik tesisinde enerjinin verimli kullanilmasiyla Sempozyu
Yonetim Modeli . 3y C .
satin alinan enerji miktarinda énemli dlgtide mu Cilt 2

azalma olmakta, maliyetler dismekte ve karhlhk
pay! artmaktadir. Bu nedenle en dst ;ydneticinden,
en altta calisanina kadar herkes bu ydnetimin
icinde yer almalidir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Ulkemizde bulunan 3 adet entegre demir celik
tesislerinde yapilan enerji tasarrufu potansiyeli ile
ilgili calismalarda, Erdemir'in ton ham celik basina
5160 Meal, Kardemir'in yaklasik 6783 Meal,
isdemir'in ise 7595 Meal civarlarinda enerji
tuketimleri oldugu saptanmistir. Elektrik Isleri Etut
idaresi'nde yapilan toplantilarda Kardemir'in enerji :
. . o o N o 1. Demir-
Entegre Demir-Celik M. Emre tasarrufuna donuk yatirimlar yaptigi belirtiimistir. Celik
0S-013 (Tesislerinde Enerji Tasarrufu Iértem Bu bilgiler 1s1ginda, Erdemir'de yaklasik 500 Meal, Sempozvu 1063 Ekim 01
Potansiyeli Kardemir'de 2000 Meal ve isdemir'de de 3000 mu E:ilt);

Mcal/THC basina enerji tasarrufu potansiyeli
goOrilmektedir. Avrupa genelinde 4500 Mcal/THC
olan eneriji tiketiminin Turkiye'deki tim entegre
demir celik tesislerinde de ayni seviyeye
getirilmesi, yapilan calismalar ve enerjinin her
gecen gin artan 6éneminin getirdigi gereklilikle
beraber ¢ok uzun sirmeyecektir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
ERDEMIR Elektrik Uretim ve Dagitim sistemi
yurdumuzun en blyuk sistemlerinden biridir.
ERDEMIR'in toplam Elektrik Gretim kapasitesi
151MW olup TEAS Sebekesine de kurulu gticl
toplam 300MVA olan 7 adet trafo ile saglanmistir.
Ayrica elektrik enerjisi dagitimi toplam 400 adet
13.8KV, 256 adet 2.4KV ve 1500 adet 0.4KV
kesiciler ile saglanmaktadir. EDMS Projesi ile,
ERDEMIR Generatdrlerinin, TEAS baglanti :
L N 1. Demir-
Erdemir Elekirik Daditim trafolarinin ve 13.8KV kesicilerinin kontroli ve Celik
0S-013 (.. .. . _agihin Rahmi Uyar |yonetimi aglanacaktir. Bu amagla mevcut 13.8KV 1075 Ekim 01
Yonetim Sistemi Projesi o e P Sempozyu
kesicilerine yeni dijital tip role ve 6l¢l cihazlar mu Cilt 2

monte edilecektir. Réle ve Olgii r.nazlarinin élgim
velveya ariza bilgileri tim trafo istasyonlarini
cevreleyen haberlesme agi vasitasiyla Kuvvet
Santrall Kontrol Odasi Operat6r ve Role/Elektrik
Bakim istasyonlarina iletilecektir. 29 Kasim 2000
tarihinde efektif olan ve 1.5 Milyon Dolara (USD)

ihale edilen EDMS projesi, 18 ayda tamamlanarak -

Haziran 2002'de Ticari isletmeye alinmasi
planlanmistir.




Yayin

Yayinin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet o Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Komir enjeksiyonu lanslarnin sogutulmasi igin
Kémiir Enjeksiyon Lanslari kullanilan sistem havasi yapilan modifikasyon 1. Demir-
o : . sonucu kapatilmis ve saatte yaklasik 4.200 Nm3 .
Modifikasyonu lle Eneriji Hasan . : . Celik :
0S-013 . sistem havasi tasarrufu ve sisteme monte edilen 1081 Ekim 01
Tasarrufu Ve Maliyet Akbulut Sempozyu
ball check valfler yardimiyla lamlarin firnin normal mu Cilt 2

Azaltiimasi

calismasi sirasinda degistirilebilir olmasi
saglanmigtir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bilindigi gibi ginimizin en 6nemli
problemlerinden birisi hizli sanayilesmenin getirdigi
enerji tiketiminde artis ve bunun sonucunda
ortaya c¢ikan cevre Kirliligi gibi sorunlardir. Bu
problemler sanayilesmis ulkelerde ¢cok yodun bir
sekilde yasanmis fakat ¢6zim asamasinda buyutk
ilerlemeler saglanmistir. Ulkemizin de
sanayilesmede buyuk mesafeler kat etmesi ve
nafus artisi nedeniyle enerji tiketimi, dogal olarak
ta enerji intiyaci hizla artmaktadir. Enerji :
L A o 1. Demir-
Japon Sanayiinde Enerji M. Sevket tuketiminin artmasiyla ¢evre kirliligi de 6zellikle Celik
0S-013 o ' sanayiinin yogun oldugu yerlesim merkezlerinde 1087 Ekim 01
Tasarrufu Ve Yonetimi Erol ) . S Sempozyu
hissedilir oranda artmigtir. Hem eneriji ihtiyacini mu Cilt 2

hem de cevre kirliligini kontrol altinda tutmanin ilk
akla gelen yontemi enerji tasarrufu olmustur. Bu
anlamda ulke genelinde yapilan calismalar Elektrik
isleri Etiid idaresi Koordinatérlugiince
yiritilmektedir. Elektrik isleri Etud idaresi ve JICA
isbirligi ile Japonya'da 22 Mart 1999- 6 Haziran
1999 tarihleri arasinda "Sanayide Enerji Tasarrufu
ve Yonetimi" konulu bir egitim programi
dizenlenmis, bu programa Turkiye'den 6 kigi
katiimistir. Bu egitim binyesinde cesitli sanayi kuru




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Temodinamigin ikinci kanunu, sistemlerin enerji
optimizasyonunun yapilmasi igin etkili bir
yontemdir. Bir entegre demir ve celik enerji
tuketimini etkileyen ana faktorler sunlardir. Yiksek
firin prosesinde, bir ton sicak maden Uretimi igin
harcanan kok tiiketim miktari, BOF prosesinde ise
hurda/sicak maden orani veya diger bir deyisle bir
Yuksek Firin Ve Bof ton sicak maden girdisi icin Uretilen sivi ¢elik :
: Dr. Emrullah | . N . 1. Demir-
Proseslerinde Cayir, Prof miktaridir. Bu ¢alismada, yuksek firin ve bazik Celik
0S-013 [Termodinamigin ikinci y .. |oksijen firin proseslerindeki girdi ve ¢ikti malzeme 1101 Ekim 01
. Dr. Nilafer . - . Sempozyu
Kanunu Kullanarak Enerji L. miktarlarini hesaplamak icin, bu proseslerin .
Egrican mu Cilt 2

Optimizasyonu Yapilmasi

bilgisayar similasyonu yapildi. Bu proseslerdeki
enerji tiketiminin hangi verimlilikte kullanildigini
belirlemek icin su tanimlar yapildi: Yuksek firin
prosesi icin ikinci kanunun kok verimi, Bazik
oksijen prosesi i¢in ikinci kanunun sivi ¢elik verimi.
Bilgisayar programi yardimi ile, gesitli
parametrelerin ikinci kanunun kok verimine ve sivi
celik verimine etkileri incelendi.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Kok, yiksek firinlarda kullanilan bir yakittir.
indirgeyici ve 1s1 saglayici olarak gorev alir. Kokun
yuksek firinda bes énemli fonksiyonu vardir. 1.
Termal ihtiyaglari saglamak icin enerji saglar. 2.
Demir oksitlerin indirgenmesi igin karbon monoksit
gazi saglar. 3. Metoloid oksitleri (Mangan, Silis,
. |Fosfor vs.) indirger. 4. Demiri karburize ederek :
o Faruk Sahin | - L : . : 1. Demir-
Kok Kalitesinde Yapilan Aner erime noktasini dugdrdr. 5. Eriyen demir madenine Celik
0S-013 iyilestirmelerin Enerji .~ . |gecirgenlik saglar ve sarj kolonuna mekanik destek 1115 Ekim 01
- Abdulkadir N N Sempozyu
Tasarrufuna Etkisi - saglar. Yuksek firinlarin ton sicak maden basina .
Ozdabak mu Cilt 2

dustk kok tiketiminde calismasi igin, kokun
mukavemeti yiiksek, sulfur, kil ve alkalisi diisik
miktarlarda olmalidir. Bu ¢alismada, ERDEMIR
Kok Fabrikasi'nda kok kalitesine yénelik yapilan
iyilestirmeler tizerine durulmustur. Neticede, enerji
tasarrufu yaklasik 80867 TEP (Ton Esdeger
Petrol) olmustur.




Yayin
Kimlik
No

Makalenin Konusu

Yazari

Ozet

Yayinin
Kayna gi

Sayfa

Tarihi

0S-013

Hafif Celik Yapi Teknolojisi

Haluk Coskun

Son dénemde ardarda yasadigimiz deprem
yikimlari sonrasinda, tlkemizde alternatif yapi
malzemeleri ve yapi teknolojileri tartisiimaya
baslanmis ve bu anlamda celik yapilar bir 6nem
kazanma noktasina gelmistir. Ozellikle deprem
sonrasi olusan yapi hasarlarini ve buna bagli can
kayiplarini 6nlemek agisindan, oldukca esnek ve
mukavim bir malzeme olan yapi celigi cok 6nemli
avantajlar sunmaktadir. Bu kapsamda bir ¢cok
gelismis Ulkede 6nemli dl¢lde bir teknolojik asama
kaydederek basariyla uygulanma noktasina gelen
"hafif celik konstriksiyon yapilar" da ginimuizde
6nem ve yayginlik kazanmaya baglamistir. Taslyicl
sistemi; soguk bukilmus ince kesitli celik
profillerden olusan az katli bu yapi teknolojisi
hendiz Glkemiz icin yenidir. Ancak; hafiflik, esneklik,
depreme dayanim, prefabrikasyona uygunluk, kisa
sireli imalat ve montaj gibi bir cok avantajlari olan
bu celik yapi sisteminin Glkemizde bilinmesine ve
yayginlasmasina ihtiya¢ vardir. Bu anlamda
sunulan olan bu bildiri; hafif ¢elik yapi teknolojisini
Ulkemizde de tanitmak amaciyla; burada kullanilan
yapi sistemi, ilgili yapi malzemeleri, sagladigi avant

1. Demir-
Celik
Sempozyu
mu Cilt 2

1123

Ekim 01

0S-013

Yapisal Celik Uretiminde
Son Teknolojik Gelismeler

Ataman ilgaz

1. Demir-
Celik
Sempozyu
mu Cilt 2

1131

Ekim 01




Yayin

Yayinin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet o Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Celik yapilarin tim insaat pazari icindeki yeri son
zamanlara kadar cogunlugu endustriyel yapilar
olmak kaydiyla %5 civarindadir. Bu oran, sadece
endustriyel yapilar distnildiginde %20 oranina
ciksa bile Avrupa ulkelerininkiyle
karsilastirildiginda ¢ok dusuiktur. Turkiye'de celik
e : . yapilarin yapilmasi i¢in gerekli tim teknoloji ve .
$:;)k|:)rfaii clizlzll;r\r:zo’?tlﬁan o. Selcuk ekonomik olabilirligi vardir. Son depremlerde gelik 1'(?;:2”-
0S-013 L ) L yapilar tim 6zelliklerinin yani sira can ve mal 1139 Ekim 01
Ve Potansiyeli .Uzerine Bir Ozdil ol e y L . Sempozyu
irdeleme kurtar_w_ozelllglnl de gostermlstlr. Ancak yine de mu Cilt 2
gecmisi yuzyil asan yapisal ¢elik tastyicili yapilara
karsi Turk insaat sektériinde blyuk bir direnc
vardir. Bu yazida sik sorulan tiim sorulari
yanitlamaya calisirken, olabilirlik, yapilabilirlik ve
eksiklerin de bir irdelemesini ve ¢elik yapl
sektérinin buginl ve yarinina iliskin potansiyel
degerlendirmesi yapmaya calisacagiz.
1. Demir-
0S-013 (Celik Yapi Sektoru Sorunlari S D”elnlzer Gelik 1147 Ekim 01
Gur'es Sempozyu

mu Cilt 2




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Tahribatsiz Muayene Personelinin egitim,
vasiflandiriima ve belgelendiriimesi, boylelikle 5
yeterlilik ve glvenilirliginin saglanmasi yoninde UIusIa.raras
Tahribatsiz Muayene 1960l yillardan beri uygulanan diizenlemeler |
Personelinin Egitim, Murat vardir. Baslangicta ikinci parti onay! yeterli .
L - Lo . R Tahribatsiz .
0S-014 (Vasiflandirma ve Gumrikguodl |sayilirken, zaman iginde Gg¢lncl parti onayr 6nem Muavene 28 Ekim 03
Sertifikalandiriimasinda Yeni u kazandi. Ekonomik ve teknik iligkilerdeki Y
o - : U Ny Sempozyu
Egilimler kuresellesmenin ulastigi dizey, bugin artik TM MU Ve
personelinin yeterliligini glivence altina alabilmek Sergisi

icin, Uc¢lincl parti onayll merkezi bir
sertifikalandirma modelini gerektirmektedir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
1940' I yillarda diinyada yararlaniimaya baslayan
tahribatsiz muayene uygulamalari yurdumuzda
1960 I yillarda cesitli ve fakat basit uygulamalarda
goérulmeye baslamistir. ilk gelismeler ve
uygulamalarda herhangi bir standart
kullaniilmadan, sadece Uretilen Grlinln proses
asamasinda i¢ yapisinin incelenmesi esasina
dayali calismalar olmustur. ilerleyen yillarda 5
standartlar ve egitimin 6nemi anlasiimis ve yogun '
. . e Uluslararas
bir sekilde egitimli ve standartlara uygun uygulama |
e , yollarina gegilmigtir. Basta Turkiye Atom Enerjisi .
0S-014 Turkiye'de Tahribatsiz A.N. Bilge [Kurumu ve Turk Standartlar Enstitsu ile Tahribatsiz 29 Ekim 03
Muayene Uygulamalari . . : N Muayene
Universiteler Tahribatsiz Testlere 6nem vererek
e Sempozyu
Uluslararasi Standartlara uygun standart ve egitim MU Ve
prosedurleri olusturularak sistemin kurulmasina Sergisi

baslanmistir. Bdylece cesitli kuruluslar sertifika
egitimleri organize ederek ASNT ve EN-473
standartlarina uygun egitim programlarina
bagslamislardir. Uluslararasi ortamda blyuk
ilerleme kaydeden Turkiye'de 6zellikle 6zel sektor
calismalarinin etkin bir sekilde gelismesi uygulama
ve egitimin diger Ulkelerle yarisir duruma gelmesini
saglamistir. Turkiye'de kamu kuruluglari ve 6zel sek




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
2690 sayih Turkiye Atom Enerjisi Kurumu (TAEK)
Kanununun 4-d maddesi hiikimleri uyarinca
iyonlastirici radyasyon kaynaklarinin
bulundurulmasi, kullaniimasi, alinmasi, satiimasi, 2.
imal, ithal ve ihrag edilmesi, taginmasi, gecici veya |Uluslararas
Endustriyel Radyografide surekli depolanmasi ve bu kaynaklarla caligiimasi [
0S-014 R?_d_ya'sy_t_)n GQvenIiQi, E. Gézbebek icin TAEK'den Lisanswallnma3| gerekmektedir. S6z | Tahribatsiz 30 Ekim 03
Egitimi, Onemi ve konusu lisansin geredi calisanlarin radyasyon Muayene
Belgelendirme korunmasi konularinda egitimlerinin tamamlanmis | Sempozyu
olmasi gerekmektedir. TAEK tarafindan baglatilan mu ve
bir uygulama ile endustriyel radyografi alaninda Sergisi

calisanlar radyasyon korunmasi konularinda
egitiimekte/egitimleri yenilenmekte ve belge
verilmektedir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Gunumuzde radyoaktif maddeler ve iyonizan
radyasyon hastanelerde teshis ve tedauvi,
Universitelerde arastirma amacli ve endustride
tahribatsiz muayene yontemi olarak
kullaniimaktadir. Bu uygulamalar sirasinda,
toplumdaki kisilerin ve dogrudan caliganlarin 5
gereksiz ve fazla doz almalarini engellemeye '
N ) . : Uluslararas
yonelik 6zel dizenekler, dikkat gerektiren calisma |
Endustriyel Radyografide kosullari ve 6zel 6nlemler saglanmalidir. Bu Tahribatsiz
0S-014 [Radyasyon Saghgi ve G. Albak |6nlemler belirli bir organizasyon iginde caligmayi Muavene 31 Ekim 03
Guvenligi gerektirir. Bu nedenle bu gibi alanlardaki yaygin Y
. Sempozyu
kullanim, radyasyon acil durum planinin
- . mu ve
olusturulmasini gerektirir. Burada endustriyel Sergisi

alanda kullanilan kati radyoaktif maddelerin
sadece c¢alisma sirasinda degil, malzemenin
ithalatindan, kaynak degis-tokusuna ve kati atik
olarak nitelendirilen kullaniimayan radyoaktif
kaynagin bertarafina kadar olan sirecteki 6zel
islemler ve gerekli 6nlemler anlatiimaktadir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Rontgen isinlarinin tip ve tahribatsiz muayene
alanlarindaki uygulamalari iyi bilinmektedir.Bu 5
Isinlarin yolcu beraberindeki esyalarin givenlik UIusIa.raras
denetimlerindeki kullanimi da yaygindir. Ancak, |
. . tim bu uygulamalar dogrudan 1gin gegisi (direct .
0S-014 Rontgen Isini Geri Sagilimi A.U. Keskin |beam transmission) yontemleridir. Bu ¢alismada, Tahribatsiz 32 Ekim 03
ve Gincel Uygulamalari o ) : Muayene
son ylllarda gelistirilen rontgen 1sinlarinin geri-
Sempozyu
sacilim (back-scatter) esasi ve buna dayali
. A mu ve
tahribatsiz malzeme ve havaalanlari ile gimrik iy
o - . : Sergisi
gecislerindeki guvenlik denetim uygulamalari
verilmektedir
Bu calismada, 6zel olarak hazirlanmis ve
sureksizlikleri temsil eden kare kanallar iceren,
celikten yapilmis silindirik blok seklindeki
numunelerde sireksizlik tayini icin X-1sini
radyografi cekimleri yapiimistir. Titizlikle 2.
gerceklenen X-1sini radyografi ¢cekimleri Uluslararas
xisin Radyograf Teknigine | i 6. [acyograt degeriendimelen yapiimis ve ayrca | Tahribatsz
0S-014 |iliskin Goruntu Kalite - »anin, b.|radyog 9 yaplimis ve ay 33 Ekim 03
N . . Tugrul lojik manada, X-i1sini radyografi cekimlerinin Muayene
Degerlendirmesi o AR, L N :
degerlendirilebilmesi icin modilasyon transferi Sempozyu
baglaminda degerlendirmeye gidilmistir. Gerilimin mu ve
225 kV'da sabit tutulmasi ve ¢ akim degerinde Sergisi

calisiimasi halinde, toplam 4,8 cm kalinligindaki
parcada 6 farkli sireksizlik yeri icin elde edilen
modulasyon transferine iliskin sonuclar
degerlendirilmistir




Yayin

Yayinin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet o Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bilgisayar destekli sistemlerdeki gelismeler
tahribatsiz test tekniklerinden biri olan radyografi
tekniginde de dnemli gelismelere neden olmus ve
dijital radyografiye gecilmistir. Ozellikle son 20
yilda radyoskopi ve bilgisayarli tomografi yaygin bir
sekilde kullaniimaya baslamis, son yillarda ise
duzlemsel dedektorler yardimiyla gerceklestirilen
aninda goruntileme (real-time) teknigi 6n plana
cikmistir. Dijital radyogarfi bir malzemenin
P o o Uluslararas
radyografik gortnttsinin dogrudan bilgisayar |
S. Ekinci, M. |ortamina aktarilip degerlendirildigi veya film veya Tahribatsiz
0S-014 (Dijital Radyografi Bingdldag, M. [goruntileme plakalarindan bilgisayar ortamina Muavene 34 Ekim 03
Aksu aktarilarak goruntu isleme tekniklerinin uygulandigi Y
. : i I . Sempozyu
bir radyografik test yontemidir. Dijital radyografi MU Ve
aninda goruntuleme ve sonradan goruntileme Sergisi

olmak Uzere iki sekilde uygulanmaktadir. Aninda
goriantileme teknigine genelde radyoskopi
denmektedir. Sonradan gortntilemede ise,
gOrint once bir film veya goruntileme plakasi gibi
bir gorintd taslyici ortamina kaydedilmekte ve
sonra tarama yoluyla bilgisayar ortamina
aktarilarak degerlendirme yapiimaktadir. Bu
makalede cesitli dijital radyografi yontemleri tanitiim




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Toz metalurjisi metal ve metaldisi parcalarin
yapiminda kullanilan bir Gretim yontemidir. Toz
metalurjik parcalarin tahribatsiz muayenesi
yapilarak Uretim sireci kontrol edilebilir. Kusurlu
parcalar tespit edilerek sorunun kaynagi arastirilir. 2.
Bu calismada toz Metalurjik parcalara uygulanan |Uluslararas
Ultrasonik Yéntemle Toz tahr|bat5|zlmu?yene yo_ntemlerl oz_ejtlenmlstlr. Toz |
. F. Nutku, A. [Metal A.S.'de Uretimleri gerceklestirilen parcalar ve | Tahribatsiz .
0S-014 [Metalurjik Parcalarin C N R . 35 Ekim 03
. Topuz cekme numuneleri Gzerinde yogunluk, gézeneklik, | Muayene
Karakterizasyonu . . 2
sertlik, cekme testi, metalurjik incelemeler ve Sempozyu
ultrasonik hiz élctimleri yapilmistir. Farkl mu ve
sicakliklarda sinterlenen ¢cekme cubuklari icin Sergisi

ultrasonik hiz ile yogunluk, gdzeneklik, sertlik ve
cekme dayanimi arasindaki egriler cizilerek, seri
kalite kontrol amacl kullanilabilecekleri
gOsterilmistir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bu calisma sinterlenmis metal bilesenlerin, kisaca
uretimini ve fiziksel ve mekanik 6zellikleri
yoninden ultrasonik ile karakterizasyonunu
aciklamaktadir. Metal tozu kompaklarindan 5
sinterlenen pelet érnekleri farkh yogunluklar ve '
o Uluslararas
: o dolayisiyla farkl esneklik 6zellikleri elde etmek
Ultrasonik Kullanarak S. Ekinci, A. . . I
Sinterlenmis Metal Yidinm, S amaciyla farkli tretim parametreleriyle Tahribatsiz
0S-014 S '~ |hazirlanmistir. Orneklerin esneklik modiillerini 36 Ekim 03
Malzemelerin Saricam, A. . : Muayene
. belirlemek amaciyla boyuna ve enine dalga
Karakterizasyonu Atas ) e e o Sempozyu
ultrasonik hizlari 6lciimus ve bu degerler
9 o o mu ve
yogunlukla korele edilmistir. Ultrasonik ile elde Sergisi

edilen dlgiim sonuglari, ses hizi 6lciminin temel
Uretim parametrelerinin belirlenmesinde ve
sinterlenmis metal Grlnlerin kalite kontroliinde
kullanilabilecegini gbstermistir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Ultrasonic test catlak ve bosluk gibi malzeme hata
karakterizasyonunda yaygin olarak kullanilan
yontemlerden biridir. Ayni zamanda ultrasonik test
malzemelerin yogunluk, doku 6zellikleri ve elastik
modulus gibi fiziksel ve mekanik 6zelliklerini 2.
belirlemede de kullaniimaktadir. Bu yontemin en  |Uluslararas
Seramik ve Kompozit onemli Gstunlaga, seramik ve kompozitlerde ¢ok [
0S-014 Malzemelerin Mekanik H. Aygln, E. |zor olan standart 6lcl ve sekilde test numunesi Tahribatsiz 37 Ekim 03
Ozelliklerinin Ultrasonik Akar elde etmek i¢in uygulanan karmasik mekanik Muayene
Yontemle Test Edilmesi islemleri ortadan kaldirmasidir. Bu ¢alismada, ileri | Sempozyu
seramik (alumina) ve kompozit malzemelerin (cam mu ve
takviyeli polyester ve safil takviyeli aluminyum Sergisi

metal matriks kompozitler) 6nemli elastik 6zellikleri
ultrasonik olcimlerle arastirildi. Deneysel dl¢iim
sonugclari ayni ve benzeri malzemelerin mekanik
test sonuclari ile karsilastiriidi.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Hidrojen atmosferinde 1700 C de 4 saat sireyle
sinterlenmis UQO, o, peletlerinde kristal yapi
bozulmaksizin UO, ,5'e kadar kismi oksidasyon
yapilabilir. Kismi oksidasyonun (x'in) derecesine
bagl olarak hiperstokiyometrik UO,,, yapisinda
fizikokimyasal ozellikler (i1s1 iletkenligi, iyonik
iletkenlik, mikroyapi, mekanik 6zellikler, kafes 2
U0,.00 N.ul'<leer Yéklt A Yayli, S, |Parametreleri vb) degisim gostermektedir. Bu Uluslararas
Peletlerinin Kismi Ekinci. M. T ¢alismada UO, o, peletleri hava atmosferinde 100- |
Oksitlenmesine Bagli Olarak ’ 300 C sicaklik araliginda kismi oksitlendirilerek -
. . Aybers, S. ) i b Tahribatsiz .
0S-014 |Ultrasonik Ses Hizi Olgtim Akbal L. |termogravimetrik yontemle agirlik artigindan x Muayene 38 Ekim 03
Yontemiyle Mekanik Colak, A. A |degerleri hesaplanmistir. X-degerinin peletlerin Sempozyu
Ozelliklerin Degigiminin Alsit esneklik ozelliklerine olan etkisini belirlemek mu ve
Incelenmesi amacilyla, farklh x degerlerine sahip peletlerde Sergisi

ultrasonik ses hizi 6lcimleri darbe-yanki ve
dogrudan temas ydntemine gbére yapiimistir.
Yogunluk ve akustik hizlardan belirlenen esneklik
moddllerinin (Young ve kesme modulli ve Poisson
orani) x'e bagl olarak degisimi incelenmis ve x
degeri arttikgca Esneklik modullerinin azaldigi
gOzlenmistir
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Mikroyapinin ultrasonik teknikle karakterizasyonu
ve degisik fazlarin ultrasonik parametreler
Uzerindeki etkisi AISI/SAE 1040 ve 4140
celiklerinde arastiriimistir. Essicaklik-Dénisim 5
diyagramlarina uygun olarak tuz banyosunda UIusIa.raras
Isil islem Uygulanan yapilan hlzh sogutma ve izotermgl isil islgmlerle |
Celiklerde Mikroyapi ve B. O. Tuncer, mar_tensn, temper!enmu;: martensit, beynit, ince Tahribatsiz .
0S-014 Ultrasonik Ozellikler C. H. Giir pe_rl|t ve kal|_n perlit iceren numuneler elde Muayene 39 Ekim 03
Arasindaki iliski edilmistir. Mikroyapilar, optik ve tarama elektron Sempozyu
mikroskobunda yapilan incelemeler ve sertlik MU Ve
Olctimleriyle tanimlanmistir. Ultrasonik darbe-yanki Sergisi

yontemi kullanilarak ses hizlari ve ses
zayiflamalar dl¢ilmustir. Ultrasonik ses hizi, ses
zayiflamasi, mikroyap!i ve sertlik arasindaki iligkiler
irdelenmistir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
In the past, when single-parameter testing was
common practise in eddy current testing, test
reliability was a problem. It was possible to set the
instruments to optimum separation of two
materials but as soon as a third material turned up
unexpectedly, it happened that this material could 2.
no longer be separated from the "good" material. |Uluslararas
Only testing with an entire frequency band in the [
Material Structure Test range of 1:1000 (or even better 1:3000) provides | Tahribatsiz :

0S-014 Sorting Versus Pmft A lwan full information on the structure and test reliability | Muayene 40 Ekim 03
is increased considerably. It does not matter at all | Sempozyu
where the curves intersect - Preventive Multi- mu ve
Frequency Testing will separate everything. The Sergisi
most up-to-date technology with extremely short
reaction times (only 2 full sinusoidal oscillations
are necessary to check all parameters of the
material) make reliable testing of all parts possible -
within split seconds with up to 8 frequencies.

2.

The theoretically well-founded and experimentally |Uluslararas
established dependence of amplitude of [

0S-014 The Effects Of Roughness Y.Y. transformed shea_r wave on the roughness surface.| Tahribatsiz a1 Ekim 03

Surface On Ultrasonic Wave | Samedov [On the base of this phenomenon, the method of Muayene

roughness measurement and method for Sempozyu
determination elastic coefficients is suggested. mu ve

Sergisi
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In the present work, the thermo-mechanical
behavior, temperature versus thermal deformation
with respect to time, of different coating films were
studied by a non-destructive technique (NDT)
known as shearography. Organic coatings, i.e.,
Epoxy, on metallic alloys, i.e., carbon steels, were
investigated at a temperature range simulating the
severe weather temperatures in Kuwait especially 5
between the daylight and the night time '
. o Uluslararas
temperatures. The investigation focused on |
2d Thermography Of determining the in-plane displacement of the Tahribatsiz
0S-014 [Organic Coatings Behaviors K. Habib [coatings, which amounts to the thermal 42 Ekim 03
. . Muayene
At High Temperatures deformation and stress with respect to temperature
. . ) Sempozyu
and time. Along with the experimental data, a
. ) : ) . mu ve
mathematical relationship was derived describing Sergisi

the thermal deformation and stress of a coating
film as a function of temperature. Furthermore,
results of shearography indicate that the technique
is very useful NDT method not only for determining
the thermo-mechanical behavior of different
coatings, but also the technique can be used as a
2D- microscope for monitoring the deformation of
the coatings in real-time at a microscopic scale.
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Increasing production speeds and demands from
customers for higher qualities have led to the
introduction of new techniques for quality and
process control during production, especially in the
field of semi-finished products, like wire rod. A
typical example is a rolling mill where these
controls are becoming more and more standard in
the process of modernisation and automation of 5
production to gain higher efficiency. _Quahty Uluslararas
standards such as the 1SO 9000 series demand |

Hot Rod Surface Inspection complete documentation of the product quality, Tahribatsiz

0S-014 (With Eddy Current Testing T. Kndll  |assured by means of quality and process control. 43 Ekim 03
. . i Muayene
Equipment Random tests combined with statistical
. - Sempozyu

determination are not sufficient to meet customer MU Ve
demands for a hundred percent tested product. Sergisi

This paper presents practical experiences of eddy
current surface inspection on hot steel rods. In the
first section the equipment suitable for the harsh
environment of a hot rolling mill is described. In the
second section practical examples are shown.
Main topic is the use of eddy current information
for process control. In particular to monitor broken
rolls and enable immediate reaction of the mill oper
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Endustride sistemlerin tahribatsiz muayenelerinin,
bakim amach planlanan durus déneminden énce
tamamlanmasinin avantajlari vardir. Hizmet-aninda 2.
muayene, sistemlerin, durus dénemlerinden dnce, |Uluslararas
Endustride Calisir Haldeki bakim ve onarim islerinin belirlenmis ve planlanmis [
0S-014 Sistemler icin Ozgiin K. Yurtisik, E.|olmasini, dolayisiyla bakim ve onarim siresinin Tahribatsiz 44 Ekim 03
Ultrason, Ga ve KMA Yilmaz kisalmasini saglar. Bu ¢calismada, ¢alisir haldeki Muayene
Metodlari sistemlerin muayenesi icin gelistiriimis, Ultrason, Sempozyu
Kacak Manyetik Aki ve Girdap Akimlari mu ve
tekniklerine dayali yeni test sistemleri tanitiimistir. Sergisi

Ayni alanda kullanilabilen muayene sistemleri ise
karsilastiriimaya calisiimistir.
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This paper deals with a non-destructive testing
system integrated into a tube production plant. The
system is dedicated to non-destructive test of
seamless and hot finished tubes according to
various testing standards for Ultrasonic and Eddy
Current testing. The system serves in a fully
automated finishing line. Therefore the whole test 2.
equipment are integrated in a tube transport line  |Uluslararas
Ultrasonic And Eddy Current| J. Einert, A. |which allows end to end testing for high throughput [
0S-014 Testing Equipment For The Maurer, D. |and short untested ends. NDT parameter settings | Tahribatsiz 45 Ekim 03
High Pressure Boller Tube SY, H.J. |are stored into the PC and can be fast recalled for | Muayene
Production Braun the same dimension is to be tested again. In Sempozyu
addition to the NDT settings, the diameter for the mu ve
drive centering unit and the height for the bench Sergisi

are stored in the PC as well so that a very fast
change over time can be accomplished. All UT and
ET inspection data are stored in the evaluation
computer, where the marking and sorting control is
activated as well as transfer of evaluation data to
the main line computer is accomplished.
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During the last fifteen years, the power generation
industry in the UK has undergone considerable
change, evolving from a single state owned
company to a collection of individual power plant
owners. As a result of this, research and
development activities in Non-Destructive
Examination have become commercially focussed
and the need for improved and innovative 5
techniques is even greater as operators seek to '
. o Uluslararas
extend the life of plant and operate it with greater |
Underpinning Plant flexibility. Within this period standard automated Tahribatsiz
0S-014 [(Condition And Integrity By J. Costain [ultrasonics and phased array ultrasonic technology Muavene 46 Ekim 03
Specialised Nde Inspections has become one of the most prominent areas of Y
. . L Sempozyu
development within Non-Destructive Examination MU Ve
providing a more accurate and efficient way of .
Sergisi

inspecting critical plant items. This paper talks
about the advances that Innogy has made in Non-
Destructive Examination by utilising both standard
automated and phased array ultrasound
technology for power station applications to
improve accuracy, repeatability and integrity whilst
reducing the overall inspection time. It will detail
the technical challenges we have overcome during
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2.
A UIusI?raras
Ucak Parcasi Uretiminde Tokmakgioglu|Bu bildiride TUSAS' Havacilik ve Uzay Sanayii'nde Tahribatsiz '
0S-014 . , O. (TAI) ucak pargasi imalati sirasinda uygulanan 47 Ekim 03
Tahribatsiz Muayeneler L . Muayene
Gulsdken, S. |tahribatsiz muayeneler anlatiimaktadir
Sempozyu
Kozludere MU Ve

Sergisi
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Ultrasonik muayene teknigi endistrinin hemen her
alaninda yaygin olarak kullaniimaktadir. Ultrasonik
muayene yontemi malzemelerin yapisal
batinlugunin tespit edilmesi amaciyla malzeme
icine gonderilen ve algilanan yiksek frekansli ses
dalgalarinin kullaniimasi esasina dayanir. En ¢ok
kullanilan ultrasonik muayene teknigi darbe yanki
teknigidir. Darbe yanki tekniginde ses dalgalari
elektriksel olarak uyarilan piezo elektrik bir kristal 2
Ucak Motorlar Endistrisinde . - ) - Uluslararas
vasitasi ile malzeme icine génderilir. Malzeme
Yaygin Olarak Kullanilan o : . [
Ultrasonik Muavene icinde ilerleyen ses dalgalari ara ylizey olusturan Tahribatsiz
0S-014 >oniviuayene. : A. Kurman |herhangi bir stireksizlikle (arka duvar, malzeme 48 Ekim 03
Tekniklerinin Gelistiriimesi P Muayene
. degisiklikleri, hatalar vb.) karsilastiklarinda
Yonunde Yapilan Ar-Ge . N e L Sempozyu
malzemenin ve sireksizligin karakteristik
Calismalari . L . mu ve
empedanslarina baglh olarak bir bolumu yansir bir Sergisi

bolimu de diger ortam icinde kirilarak ilerlemesine
devam eder. Ultrasonik muayene teknidi ¢cok cesitli
boyut ve geometrideki parcalarin muayene
edilebilmesine izin veren bir ydontemdir. Bu yontem
kullanilarak malzeme ytizeyine yakin, malzeme
icindeki gizli ve malzeme ylzeyindeki
sureksizliklerin tespiti mimkundur. Uygulamalar
malzeme kalinliklarinin élgtilmesinden tirbin rotorla
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Gunumdizde sivil/ticari amaglh ugaklarin gug
Unitelerini cogunlukla bir veya birkag turbofan
motor olusturmaktadir. Bu motorlarin tirbin ve
kompresoér bolimlerinde yer alan disk, shaft, spool,
vb. parcalar; ¢ok yuksek hizlarda donmeleri, termal
degisimlere maruz kalmalari ve tizerlerindeki
yiksek torkun bir sonucu olarak bazi kesitlerinde 5
gerilme birikim noktalarinin olusmasi sebebiyle '
" A Uluslararas
N kritik olarak siniflandinlir. Kritik dénen motor
Ucak Motorlar Yiksek T [
Basinc Tiirbin Disklerinin parcalarinin kullanim émdrleri imalatci tarafindan Tahribatsiz
0S-014 | ~. ¢ N .- E. Akdemir |diger statik parcalardan ayri olarak, 49 Ekim 03
Girdap Akimlari Yontemi lle e o . Muayene
Testi limitlendirilmistir. Ayrica bu tir parcalar Sempozvy
kullanildiklari siire boyunca her motordan pozy
e 1 . . . . mu ve
sokulislerinde cesitli NDT yontemleriyle ylizey ve Sergisi

ylizey alti kusurlari bakimindan kontrol
edilmektedir. Kritik donen motor parcalarinin
kopmasli/ayriimasi motorda ikincil hasara neden
olmakta, hatta kopan parcanin motor disina
¢ikarak (uncontained) ucak yapisina ve ugus
kumanda yiizeylerine carpmasi sonucunda da
ucus emniyeti direkt olarak etkilenmektedir.
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This project was initiated to create a piece of
equipment to perform specific inspections for
detection of first-layer, faying surface fatigue
cracks (.030" and larger) around fastener holes
beneath the fastener heads, without removal of the
fastener. The parent material ranges from .125 to
.3 inches thick, 2024T3 or 7075-T73 aluminum.
Phased Array ultrasonics was chosen as the 5
J. Selman, T. mspchc_m method to pursue. Using _phased arrays,| . slararas
a novel inspection technique for rapidly and
Fastfocus™ Ultrasonic Miller, O. . . . I
Phased Arrav Svstem For DUDLLS. A reliably inspecting the area around fastener holes Tahribatsiz
0S-014 Y5y PUIS, A Itor cracks and corrosion has been developed with 50 Ekim 03
Airplane Fastener Hole Cyr, M. : . . Muayene
INSDECLIONS Moles. p. |n© moving parts. Specially designed probes are Sempozvu
P ' |used for the aircraft inspections. The Phased Array pozy
Herzog ) . . . ) mu ve
design consists of a three-dimensional matrix of Sergisi

504 ultrasonic elements on a cone that encircles
the fastener head. The two-dimensional
arrangement of elements permits deflection of the
ultrasonic beam in three dimensions. Full
circumferential scans are performed by
programming the phased array focal laws to scan
360 of the fastener holes, using a combination of
the following scan patterns: pulse-echo at 45 incide
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Eddy current inspection methods were first used
for aircraft structure inspection nearly half a -
century ago, they have been developed
extensively for many specific applications, and
have proven to be extremely effective for
identifying cracks and corrosion. However,
selection of frequency and other operating
parameters needs careful optimisation, especially
when trying to examine thick multi-layer 2.
structures., when When these structures are Uluslararas
Transient Eddy Currents For J.M. Buck_ley, cqmplex, rap_ld!y changlng or poorly documenteq, |
R. A. Smith, [this can be difficult or time consuming, and require | Tahribatsiz .
0S-014 |Aircraft Structure Inspection . . . . 51 Ekim 03
_ An Introduction J. A considerable operator skill to achieve. Transient Muayene
Skramstad |(or pulsed) eddy current methods can rapidly Sempozyu
acquire data which that is essentially equivalent to mu ve
inspecting at many frequencies simultaneously., Sergisi

with a minimal requirement for pre-inspection
optimisation. Once the data is collected the
inspection optimisation can be done during the
evaluation phase. Separation of the acquisition
phase and optimisation/evaluation phases is
common practice with applications such as heat-
exchanger inspection, but less often used in

airframe inspection. It has many advantages, in par
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Mechanized ultrasonics is rapidly replacing
radiography worldwide for gas pipeline girth weld
inspections. Compared with radiography,
mechanized ultrasonics is more reliable, faster,
has better detectability for critical Lack of Fusion
defects, and poses no safety hazard. Phased
arrays present major improvements over
conventional multiprobe ultrasonics, both for
2.
onshore and for offshore use. Probe pans are
. " i Uluslararas
lighter and smaller, permitting less cutback; scans |
Pipeline Girth Weld M. Moles, N. |are quicker due to the smaller probe pan; phased Tahribatsiz
0S-014 [Inspections Using Ultrasonic| Dube, Ed |arrays are considerably more flexible for changes Muavene 52 Ekim 03
Phased Arrays Ginzel in pipe dimensions or weld profiles, and for Y
. } Sempozyu
different scan patterns; phased arrays have great MU Ve
potential for the future, such as compensating for Sergisi

variations in pipe wall thickness or temperature.
This paper describes the evaluation of the
PipeWIZARD ultrasonic phased array system for
girth weld inspections, using standard ASTM E-
1961 Mechanized Ultrasonics set-ups. Some
typical results will be shown. The paper will
describe the latest phased array UT results, plus
developments like automated set-ups and improved
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Major improvements in weld inspection are
obtained using Phased Array technology with
capability for beam steering, electronic scanning, 5
focusing and sweeping the ultrasonic beams. '
. S Uluslararas
Electronic scanning is much faster than raster |
Ultrasonic Phased Arrays M. Moles, N. |scanning, and can optimize angles and focusing to Tahribatsiz
0S-014 [For Thick Section Weld Dube, Ed |maximize defect detection. Inspections typically 53 Ekim 03
" . W . . Muayene
Inspections Ginzel use "top, side, end" or "top, side, TOFD" views,
. L . . Sempozyu
though other imaging is possible. Special MU Ve
inspections can be performed, e.g. for specific Sergisi

defects, or increased coverage. Defects can be
sized by pulse-echo as per code, by TOFD or by
back diffraction.
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This paper describes three applications of machine
vision systems for positioning ultrasonic inspection
heads on welded pipes. The three applications are:
-on line spiral pipe inspection -off line spiral pipe
inspection -off line ERW pipe inspection. The first
two applications listed above use a laser vision
sensor to detect the profile of the SAW bead. 5
Since the weld bead can be detected reliably and '
. Uluslararas
accurately by the laser system and since the weld |
Machine Vision Guidance B. Beattie. T bead also defines the object to be inspected Tahribatsiz
0S-014 [For Ultrasonic Inspection ' " " lultrasonically, this solution has several benefits. 54 Ekim 03
Erbay . o . Muayene
Systems The third application involves ERW welded pipe.
. L .| Sempozyu
After welding and scarfing, it is generally not easily MU Ve
possible for a vision system to determine the Sergisi

position of the weld bead directly. Hence, a more
indirect approach is taken. During welding, a line is
painted onto the pipe at a fixed angle from the
weld joint. During subsequent Ultra Sonic Test
(UST) inspection, a custom vision system is used
to track the painted line and position the inspection
head.
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The portable unit " VALOK" is developed in 2.
L Uluslararas
V. G. TSNIITMASH, Moscow, Russia, intended for |
Equipment Developed At Shcherbinskil,automated ultrasonic and eddy current inspection Tahribatsiz
0S-014 |Tsnutmash For Automation Y. Yu. rolling mills in the range of 300 to 1800 mm of 55 Ekim 03
. o Muayene
Testing Of Rolls Samedov, S. |diameter. Principally new method of surface
. Sempozyu
A. Artemyev |roughness and waviness measurement by the MU Ve
same ultrasonic flaw detector by TSNIITMASH. ..
Serqisi
Kesintisiz hatlar rayli tasimacilikta blyuk bir konfor
saglamaktadir. Bu amacla, uzun stireden beri
R . . - . 2.
raylar birbirlerine cebireler (civatali baglanti) yerine
. _ ) . Uluslararas
Alin Diren¢ Kaynagi veya Aluminatermit |
Tren Raylarinin Kaynakh kaynaklarla baglanmaktadir. Bu sunuda ray Tahribatsiz
0S-014 (Baglantilarinda Tahribatsiz V. Aykanat |aluminatermit kaynaklarinin tahribatsiz muayenesi 56 Ekim 03
oo 2 . Muayene
Muayene Uygulamalari hakkinda bilgi verilmektedir. Kaynak sirasinda
) Sempozyu
olusabilecek kaynak hatalari ve bu hatalarin MU Ve
belirlenmesinde kullanilabilecek tahribatsiz ..
Sergisi

muayene yontemlerinden ayrintil olarak
bahsedilmistir
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Son yillarda otomotiv firmalari emniyet parcalari
olarak adlandirilan pek ¢ok parcayr dévme celik
malzeme yerine, maliyetlerin diisik olmasi
nedeniyle dokme demirden dretmeyi tercih
etmektedirler. Genel olarak dusindigimuizde ise
parcalarin et kalinhklarinin devamli olarak
azaltilmasi yoluna gitmektedirler. Her iki durumda
da Uretilen parcalarin ylzey catlagi kontrolu, 5
otomotiv firmalari tarafindan dokim parca imal '
: ) : . Uluslararas
, . . eden fabrikalardan istenmektedir. Gri ve sfero
Magnetik Pargacik Yontemi . N o - . [
; . . Y. GlUnay, S. |olmak Uzere ¢ok cesitli sayida Uretim yapan bir .
lle D6kme Demirlerde Catlak - . g . : Tahribatsiz :
0S-014 . Degirmenci, [demir dokim fabrikasinda, magnetik parcacik 57 Ekim 03
Olusum Mekanizmalarinin - o . T Muayene
; . B. Sirin catlak kontrolu gibi her parcaya 6zel bir cihazin
Incelenmesi e ’ e Sempozyu
gerektigi bir kontrol ydnteminin uygulanmasi ¢ok MU Ve
zordur. Bu galismada,; gri ve sfero otomotiv ve is Sergisi

makinesi parcalari tretebilen bir dokiimhanede ,
farkh boyutlarda, ¢cok degisik geometrilerde
parcalara bakilabilen bir magnetik parcacik catlak
kontrol makinesinin dizayninin nasil olacagi ,
Ozellikle gri dokme demirlerde sicak yirtiima ile
ylzeyde meydana gelen yizey catlaklarinin kontrol
yontemleri ve olusum parametrelerinin incelenmesi
ortaya konacaktir. ince kesitli sfero dékme demirler
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Saha tanklarinda kullanilan karbon c¢eliklerindeki
korozyon, celigin sivi ya da gaz haldeki petrol
ariind, prosesten gelen saf su veya uriiniin
tasinmasi esnasinda alinan deniz suyu ve beton ya
da toprak zeminle etkilesimi sonucu olusmaktadir. 2.
Korozyona bagli kayiplar isletmelerin en biyik Uluslararas
Petrol Urtinleri Yerusti sorunlarindan biridir. isletmelerin bunun bilincinde [
Depolama Tanklarinda E. Yiimaz, K. |olup, depolama tanklarinin kontrollerini Tahribatsiz :
0S-014 : o o . 58 Ekim 03
Korozyon Mekanizmalari ve Yurtisik  [yaptirmalari, verimlilik ve is givenligi acisindan Muayene
Tahribatsiz Muayenesi oldukca 6nem tasimaktadir. Petrol Ofisi A.S.'nin 99| Sempozyu
adet petrol Grinl depolama tankinin taban, tavan mu ve
ve donam saclarinda, kacak manyetik aki ve/veya Sergisi

ultrasonik yontemlere dayall korozyon incelemeleri
yapilmistir. Bu ¢alismada, yapilan incelemelerin
sonuclari istatistiksel olarak degerlendirilmis ve
korozyon mekanizmalari tartisiimistir.
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17 Agustos depremi sonrasinda Gebze Yiiksek
Teknoloji Enstitiisi 99-B-02-01-10 nolu Arasgtirma
Fonu Projesi kapsaminda, istanbul ve Gebze'de
depremden etkilenmis olan 41 betonarme yapinin 5
CNS FARNELL PUNDIT 6 (Portable Ultrasonic '
Non-Destructive Digital Indicating Tester) Uluslararas
istanbul ve Gebze' de 17 V. A. Oven, I. ) g g |
N . tahribatsiz muayene cihaziyla beton mukavemet :
Agustos 1999 Depremi Y.P,D e . o . Tahribatsiz :
0S-014 . : Olcimleri yapilmistir. Olgcimler neticesinde, 59 Ekim 03
Sonrasi Tahribatsiz Beton Pekdemir , N.|.. .~ Muayene
Mukavemeti Olcimleri Cakici Ongorilen standartlarin oldukca altinda dayanimlar Sempozvy
¢ elde edilmistir. Beton mukavemetlerindeki ciddi pozy
o mu ve
azalmalar 6zellikle deprem sonrasinda betonun Seraisi
malzeme yorulmasina baglanmaktadir. Bildiride 9
yapilarin bélgesel konumlarina ve kat adetlerine
gore Olculen ses dalgasi hizlari ve mukavemet
degerleri istatistiksel olarak karsilastiriimaktadir.
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The ultrasonic method for spot-weld inspection
detects multiple reflections from the backwall and
any intermediate interfaces of the welded
structure. Extracting various parameters from
these echo sequences, such as the extent of the
echo sequence, the signal attenuation, and the
amplitude and position of the intermediate echoes,
allows the differentiation between good and
. . 2.
defective spot-welds and the classification of
. » ) . Uluslararas
defective spots. Initial work with plain steel, |
S. showed a clear distinction between good and .
0S-014 Progress In Spotweld Test Rabinovich, |defective welds: good welds generated essentially Tahribatsiz 60 Ekim 03
And Classification Tools . . AR Muayene
T. Afek no intermediate echoes. This distinction does not Sempozvu
hold for more advanced materials that include thick pozy
: : : . . mu ve
corrosion resistance coatings and high-tensile iy
Sergisi

steels, where intermediate echoes are present
even in "good" welds. We have studied these
phenomena and developed a classification tool for
spot-welds on high-tensile steels or thickly coated
plates. We describe the classification methods and
report on the favorable results of a series of
gualification tests performed to evaluate the

performance of these tools in an industrial environn
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Polyethylene is one of the emerging materials that
are explosively spreading into many industrial
pipes. Regardless of the short history, thousands
of kilometers of polyethylene pipes are newly
installed every year. In this paper, an innovative
nondestructive testing method for electrofusion
joints are proposed and the sample test results are
presented. The testing method is ultrasonic array 5
technology in which ultrasound array pulses '
insonify test specimen for imaging the cross Uluslararas
Non-Destructive Testing Of | H. J. Shin, Y. ity P . ging . I
Fusion Joints Of H Jana. J R section of test specimen such as electrofusion Tahribatsiz
0S-014 ' g joints. A 5MHz array ultrasound can test various 61 Ekim 03
Polyethylene Piping By Kwan, E. J. |, . Muayene
Realtime Ultrasonic Imaain Lee diameter ranges of polyethylene pipes. Also Sempozvu
ging 3.5MHz for the high penetration and 7.5MHz for pozy
: . : : mu ve
high resolution can be used for thick and thin .
Sergisi

walls, respectively. The ultrasonic image is
obtained in real time and the resolution is less then
1 mm. The arrangement of heating wires wound at
fusion interface is individually identified.
Geometrical information of the fusion joints such
as thickness, wire location, wire gap, fusion length,
and cold zone are also identified and measured.
Defects such as void, imperfect fusion interface, ing
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The major known limitation in ToFD inspection in
relation to the lateral wave influence is the
detection of discontinuities within surface/sub-
surface zones in thick materials or, embedded
discontinuities in thin materials. However, there is
little quantitative information related to the
influence of the source and to the variation of this 5
problem regarding ToFD variables. The objective '
. ) . Uluslararas
of this paper is to present the results obtained from
Variation Of The Lateral . I
C. Boynard, |the first part of a research that has been done on .
Wave Influence In Tofd . - Tahribatsiz .
0S-014 P. Barros, L. |four parameters of ToFD inspection: Frequency, 62 Ekim 03
Inspection With Respect To .. . . Muayene
"East” Quintino  |incidence Angle, System/equipment and Thickness Sempozvu
- (FAST). This project was carried out in order to mL?vey
find out which is the influence of each of these Sergisi

parameters in a ToFD inspection, and to present
statistics about this quantitative influence. Among
the conclusions obtained, it is presented an
assessment over the studied parameters in order
to establish a better configuration for ToFD
inspection and consequently, to reduce the lateral
wave influence.
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Tahribatsiz Muayene Yontemleri ginimizde
muhendislik ve endustrinin pek ¢cok alaninda
basaril bir sekilde kullaniimaktadir. Bu yontemlerin
etkinlik ve alanlari her gecen gin artarken
sonugclarinin gavenilirligi ve dogrulugu ile ilgili 2.
konularda sorgulanmaktadir. Bu iki faktor bilindigi |Uluslararas
Tahribatsiz Muayene G. gibi cok f.{.jlz'? say|_da parrilmetreye? bagl_l olup !
] . . - - bunlarin dlgilmesi ve degerlendiriimesi ¢ok zordur. | Tahribatsiz :
0S-014 [Yontemlerinde Sureksizlik ve|Buyukyildirim,| 2 .. - . o 63 Ekim 03
Hata Belirleme OlasiliKlari A N. Bilge Sureksizlik veya Hata Belirleme Olasiligi olarak Muayene
- - Bg adlandirabilecegimiz kisaca POD olarak bilinen bu | Sempozyu
dal bu konuyla ilgilenmekte olup 2.Diinya mu ve
Savagi'ndan beri incelenmektedir. Ozellikle Sergisi
Ultrasonik ve Girdap Akimlari ydntemlerinde ¢ok
saylda calisma yapiimistir ve havacilik ve uzay
endustrisi, nikleer tesisler ile agik deniz
yapilarinda kullaniimaktadir.
1.
s N . Endustriyel
Endustride ¢cok farkl sektdrlerde kullanilabilen Firnlar ve
Refrakter Tugla Sanayiinde Babiir fenolik recinelerin ne oldugu ve Turkiye'deki yerli
0S-016 . . < L . A . | Refrakter 13 Mart 05
Kullanilan Fenolik Recineler | Yazicioglu |ureticilerin refrakter tugla sanayi icin Urettigi fenolik Sempozvu
recineler ile ilgili gelisme sureci anlatiimigtir. mupvey

Sergisi
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Bu calismada Zirkon ve Alimina refrakterler
I . baglayici olarak Hidrolize Etil Silikat ve Kolloidal 1.
Alimina-Zirkon Esasli i - ) S . o
N Silika kullanilarak dékimle sekillendirilmistir. Etil Enddstriyel
Refrakterlerde Baglayici _— . . . I .
Olarak Etil Silikat ve Kolloidal Nilgin Silikat veya Kolloidal Silika bagli Zirkon- Aliimina Firinlar ve
0S-016 | ... Kuskonmaz, (kompozit refrakter 6rnekleri farkli sicakliklarda 2 Refrakter 22 Mart 05
Silika Kullaniminin Refrakter N N o :
N o Sule Giliner [saat sire ile sinterlenmistir. Sinterlenmis Sempozyu
Ozelliklerine Etkisinin : . L S
; : numunelerde porozite, pisme kigulmesi, yogunluk,[ mu ve
Incelenmesi . g : . .
yuzey morfolojisi ve kimyasal kompozisyonlari Sergisi
incelenmistir.
1.
Kati Atik Doner Firin I;::nglztr”\{gl
0S-016 Re_frakter Malzemeleri Temel .I.br.ghlm Refrakter 31 Mart 05
Kriterler ve Korozyon Blyukcayir
. . Sempozyu
Direncleri
mu ve

Sergisi
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Celik tretim teknolojisindeki gelismeler celik
rafinasyon ve tasima potalarindaki refrakterlerin
maruz kaldigi yuklerin siddetini arttirmaktadir.
Gelisen yeni talepler dogrultusunda refrakter
secimini dogru yapmak ve refrakterlerin
performanslarini belirlemek 6nem kazanmaktadir.
Bu calismada yerli piyasadan temin edilen %55
Al,O5 Andalusit tugla, %70 Al,O5 Boksit tugla ve 1.
eligtirilen Mullit refrakterin CaO/SiO, orani 3 olan Ustri
3 Farkli Yiuksek Altiminali g" ® 2 Endustriyel
Refrakterlerin CaO/SiO.3 M. Serhat |curufa kargl davraniglar karsilagtiriimistir. Firinlar ve
0S-016 Ciruf K D 2'| Baspinar, [Refrakter-Curuf ara yuzeyleri SEM teknikleri ile Refrakter 44 Mart 05
druiuna mars Davranigiarl Sevgi Gircan |incelenmistir. Diigiik SIO, igerigine ragmen boksit | Sempozyu
ve Araylzey Geligimi y .
tuglanin d¢ refrakter arasinda en fazla korozyona mu ve
ugradigi goéralmagstir. Boksit tuglanin ara Sergisi

ylzeyinde refrakter karakterli CaO.6Al,04
olusmasina ragmen en fazla korozyona ugrayan
refrakter oldugu gozlenmistir. Gerek andalusit
gerekse mullit refrakterde ara ylzeyde Al,O4
olusumu gozlenmigtir. Mullit refrakter yiiksek
baziklige sahip clrufa kargi en iyi dayanimi
gOstermigtir.
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Magnezya-karbon refrakterler, yapilanndaki karbon
nedeniyle ¢ok iyi ctruf dayanmana ve termal sok
dayanimina sahiptir. Ancak bu refrakterlerde
karsilasilan en biyik sorun, karbonun
oksitlenmesi ve boylece MgO-C yapisinin
bozulmasidir. Bu calismada 1300C ve 1500C'de
magnezya-karbon refrakterlerin oksidasyon
davranisina antioksidan olarak Al, Si, SiC ve
Ali Serkan |B4C'Un etkileri arastinimistir. Refrakterlerdeki
Gokge, karbon kayiplari hesaplanmig ve oksitlenen 1 ,
Antioksidan Katkilarin Ciineyt yUzelerr XRD, SE'\If ve Elljsk yt')gtetr;qleriyle I;::ngr: :'\{2'
- 0 incelenmistir. Her iki sicaklikta da batin
0S-016 gsggifé?eﬁs rgigidasyon Gslgr((:jznr' antioksidanlar arasinda en etkili antioksidan B,C | Refrakter S0 Mart 05
Davranisina Etkileri Ozgen, olmustur. B,C katkili numunelerde yapilan Sempozyu
Suheyla [karakterizasyon calismalari sonucunda Mg;B,Og g(]a L:gvi:i
Aydin bilesiginin varligi tespit edilmistir. 1360C'nin

lizerinde ergiyen Mg;B,Og, refrakterdeki agik
porlari doldurarak ve yizeyde koruyucu bir tabaka
olusturarak c¢ok iyi bir oksidasyon dayanimi
saglamistir. Si ve SiC katkili refrakterlerde olusan
Mg,SiO, ile Al katkil refrakterlerde olusan MgAl,O,
bilesikleri bu sicakliklarda benzer bir etki
yapmiglardir. SiC bu ¢alismadaki en az etkili
antioksidan olmustur.
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Bu calismada endustriyel bir frit firninin yan
duvarlarini ve tabanini olusturan, korozyona
ugramis refrakterlerin mikro yapisal analizi
yapilmistir. Analiz i¢in yansima isik optik
mikroskobu, taramali elektron mikroskobu (SEM),
x-1ginlari enerji dagihm spektroskopi dedektori
(EDS), x-1ginlari kirmim cihazi (XRD) kullaniimigtir.
Elde edilen mikro yapisal bilgi, faz 1.
diyagramlarindaki doygunluk ¢ézuntrlik bilgileri ile | Endistriyel
Korozyona Ugramis Frit Selcuk birlikte refrakterlerin korozyon davraniglarini Firinlar ve
0S-016 |Firini Refrakterlerinin Ozcan, Sedat|anlamada kullaniimistir. Frit ve refrakter tipleri Refrakter 58 Mart 05
Mikroyapisal Analizi Akkurt ¢6ziinme hizlarini ve mekanizmalarini agiklamak | Sempozyu
Uzere kalitatif olarak karsilagtirimigtir. Saydam mu ve
fritin refrakterlerdeki korund, mullit ve camsi fazlar Sergisi

Uizerindeki korozif potansiyelinin yiiksek oldugu
gOzlemlenmistir. Bu fazlarin erimis saydam frit
icinde ¢6ziinmeleri 1000-1340C arasinda
baslamaktadir. Frit firini operasyon sicakhgi ise
1470 dir. Refrakterlerin ve/veya erimi g fritin
zirkonyum oksit icermesi korozyon hizini
dusirmektedir.
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Demir celik endistrisi refrakter kullanici en biyik
sektordir. Demir celik tretim firinlarinda kullanilan
refrakterler firinin maliyetinde ve dolayisiyla ¢eligin
maliyetinde énemli derecelerde etkilidir. Firinlarda
kullanilan refrakterlerin ¢calisma émudrleri Gretimin
surekliligi agisindan ¢ok énemlidir. Bu nedenlerle 1
refrakter kaliteleri strekli geligtiriimektedir. Firinlara o
. Lo . C S : L Endustriyel
Demir Celik Uretim giren maddelerin 6zellikleri, firindaki temel Gretim
Firnlarinda igletme ve M. Kelami kosullan ve igletme parametreleri firin Finnlar ve
0S-016 | .. S Sesen, C. S 13 P I Refrakter 69 Mart 05
Uretim Kosullarinin Fahir Anso refrakterlerinin hasarlarinda, hasar gekillerinde ve Sempozvu
Refrakterlere Etkisi Y |refrakterlerin calisma 6mdurlerinde etkilidir. mupvey
Etkenlere gore asinma ve hasarlarin meydana Sergisi

geldigi boélgeler dedisir. Firin refrakterleri erozif
karakterli, adhezif karakterli veya kimyasal
karakterli (korozyon) aginmaya ugrayabilir. Bu
¢calismada gunimuzdeki geleneksel demir celik
Uretim firinlarinda isletme ve dretim kosullarinin
refrakterlere etkileri tartisiimistir.
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Sentetik Mullit refrakter olarak ¢ok buyuk bir
kullanim alanina ve 6neme sahiptir. Bu calismada
Seydisehir aluminasi, Gural Cam kuvars,
kullanilarak hazirlanan stokiometrik karigim énce
izopropil alkol sivist ile birlikte atritér degirmende
o6gutilmus daha sonra % 1 oraninda PVA baglayici
katilarak tek etkili preste sekillendirilmistir. 1
C. Betill Sekillendirilen numuneler MoSi2 1siticili EndUs;tri ol
' .. |Nabertherm arka elektrikli firrnda 1550, 1650, ve y
Emrullahoglu, 1750 <C 'lerde 2 saat sure ile sinterlenmi stir Finnlar ve
0S-016 |Sentetik Miillit Uretimi Emrah Kirgiz,|.. ~. N Sr. g Refrakter 80 Mart 05
: Sinirlenen numuneler su emme ve ¢ nokta egme
O. Faruk : : o Sempozyu
Emrullahodiu dayanimi testlerine, normal ve HF ile daglanmig MU Ve
9 humuneler de SEM analizine tabi tutulmustur. SEM Sergisi

analizleri mullit tanelerinin olusan camsi faz
tarafindan ortaldugunt gostermistir. HF ile
daglanan numunelerin SEM incelemelerinde iri
taneli, kdseli mallit gérantileri elde edilmistir. XRD
analiz sonuclan 1550 € de miillit fazinin
olustugunu, 1650 T de miktarinin artti §ini, 1750
T 'de ise geri azaldi gini gostermistir.
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Kordiyerit bunyelerin tepkime sinterlemesi yontemi
ile sepiyolit ve gibsit hammaddelerinden dretilmesi
lizerinde yapilan calisiima ve sonuclari
sunulmustur. Deneylerde Eskisehir kahverengi
sepiyoliti ve Seydigehir kalsine gibsiti kullaniimistir.
Deneysel calismalar tGic asamadan olugsmaktadir.
Birinci asamada agirlikca % 62.5 sepiolit, % 37.5
gama alumina karigimi tozlarin homojenizasyonu 1
O.Faruk icin alumina bilyall degirmende kuru olarak Endiistriyel
.. |kanstinimistir daha sonra % 7 oraninda
Kordiyerit-Spinel Kompoziti Emrullahoglu, nemlendirilerek tek etkili preste sekillendirilmigtir Finnlar ve
05-016 | 0r€Vs P P Emine Ozturk,|; . . >l preste set S | Refrakter 88 Mart 05
Uretimi B} Ikinci asamada, sekillendirilmig trinler 1250, 1350
C.Betll , L L Sempozyu
., |ve 1450 T 'lerde 2 saat sire ile sinterlenmi stir.
Emrullahoglu |, > . . . . mu ve

Uclncu asamada ise, sinterlenmis numunelere su Sergisi

emme, U¢ nokta egme ve basma dayanimi testleri
uygulanmistir.XRD ile tepkime sonucu olusan
fazlar belirlenmistir. Sonug olarak sinterleme
sicakh@i arttikga kitle yogunlugu, egme ve basma
dayanimi degerleri artmig, gorinir gézenek
degerleri azalmigtir. X 1ginlari analiz sonuclarina
gore sinter numunelerde kordiyerit ve MA spineli
olmak zere iki ana faz olusmustur.
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Bu calismada, kaolen, refrakter kil gibi dogal
hammaddeler kullanilarak hazirlanan pelet
numuneler 1100C, 1200C ve 1300C
sicakliklarda sinterlenerek mullit eldesine gidilmis,
pelet numunelerde yodunluk ve mikro sertlik
Olctimleri yapilmistir. Ayrica sol-jel yontemiyle 1.
Oguzhan |stokiometrik olarak silika ve aliminyum silfattan | Endustriyel
Dogal ve Sentetik Avciata, |sentetik mullit eldesine gidilmigtir. Hazirlanan pelet | Firinlar ve
0S-016 |Hammaddelerden Mullit Fazi Serdar numuneler 1100<C, 1200 ve 1300C Refrakter 94 Mart 05
Sentezlenmesi Ozgen, Niyazi|sicakliklarda sinterlenerek numunelerde yogunluk | Sempozyu
Eruslu ve mikro sertlik dlgctiimleri yapilmistir. Bu mu ve
.calismanin amaci, dogal ve sentetik Sergisi

hammaddelerden dustk sicakliklarda mullit eldesi
ve mullit yapilarinin olustugu numunelerde mikro
sertlik ve yogunluk élciimlerini mukayese ederek
en iyi mullit yapisi ve Uretim yontemini
belirlemektir.
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Dolomit esasli refrakterlerin Gretiminde doner
firnlarda dolomitin kalsinasyon ve sinterlenme
islemleri esnasinda parcalanma ve tozlagsma
meydana gelmektedir. Olusan bu parcalanma
sonucu dolomit ¢ok kiicik ve ugucu toz halinde
firin atmosferi icerisindeki baca gazi ile sistemi terk
etmektedir. Bu ¢alismada ortalama 100 mikron
civarinda tane boyutuna sahip, elektro filtre ile
tutulan dolomit ucucu tozlarinin peletleme yoluyla 1.
Dolomit Refrakterlerin aglomere edilerek tekrar geri kazanilarak Endustriyel
Uretiminde Aciga Cikan Recep Artir degerlendirilmesi amaclanmistir. Bu amaca yonelik| Firinlar ve
0S-016 [Baca Tozlarinin Peletlenerek Tolga Seze’r olarak laboratuar sartlarinda yapilan peletleme Refrakter 102 Mart 05
Degerlendiriimesi ve Pelet isleminde en uygun baglayici ve orani, peletleme | Sempozyu
Ozelliklerinin Arastiriimasi siresi, su ve baglayici miktari, peletleme diski mu ve
dénme devri parametreleri incelenerek atik Sergisi

dolomitin yeniden degerlendirilmesine calisiimistir.
Deneysel calismalar sonunda baglayici olarak %15
oraninda su, %1 ve 2 lik oranlarda Bentonit, % 1
ve 2 lik oranlarda kalsiyum hidroksit, % 1 lik
oranda aliminyum stilfat ve yine %1 lik oranda
magnezyum sulfat kullanilarak deneyler yapildi.
Peletleme sonrasi etiivde 65 T de kurutma ve
1500 T de 1 saat yapilan sinterleme sonucunda po
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Refrakter tretiminde kullanilan hammadde
tozlarinin refrakter kullaniminda istenen
Ozelliklerin geregdi olarak; tretim éncesinde en iyi 1
malzeme Ozelliklerini verecek nitelikte belli tane .
boyutlarinda karistiriimasi gerekmektedir Endustriyel
Refrakter Malzemelerde Recep Artir, Gr)a/mulometri olafak biIinengbu islemin soﬁu ta Firinlar ve
0S-016 [Tane Boyut Dagiliminin Mustafa o S N vg Refrakter 110 Mart 05
: : malzeme 6zelliklerine ve refrakter yogunluguna
Modellenmesi Beytekin . L . . : . Sempozyu
etkisi cok blyuktar. Bu islemin yapilabilmesi MU Ve
amaclyla gelistirilen modelleme sonucu yazilan bir Sergisi

bilgisayar programi ile istenen refrakter
yogunlugunun ve malzeme 6zelliklerinin
saglanmasina calisiimistir.
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Celik tretim teknolojisindeki gelismeler ile birlikte,
bazik refrakterlerin kullanimi giderek artan bir
yayginlik kazanmistir. Dolomit refrakterler 6zellikle
celik potalarinda astar malzemesi seklinde
uygulanir. Bazik refrakterlerle fosfor ve kikirt
acisindan daha teiniz celik tretmek mimkin
Dolomit Refrakterlerin Pota olmaktadir. Ulkemizde kullanilan dolomit 1
Metalurjisindeki Onemi ve refrakterler genelde ithal edilmekte olup, yerli N
. A . L Enddstriyel
Refrakter Uretiminde Uretime son birkag yildir gecilmigtir. Yapilan bu
Kullanilacak Yerli Bir H. Aygul |calismada, Konya'da yeni bir dolomit ocagindan Finnlar ve
0S-016 - ' e e Refrakter 120 Mart 05
Dolomitin Yeprem |alinan dolomitin sinterlenebilirligi aragtiriimistir. Sembo
Sinterlenebilirliginin Dolomite demir tufali (% 98.66 Fe,O; iceren) pozyu
o . . S - mu ve
Arastiriimasiyla lgili Bir katkisi yapilarak sinterleme isleminin daha disik Sergisi
Calisma sicakliklarda ve zamanda yapilmasi, ayrica
hidratasyona kargs! direncin azaltilmasi
amaclanmistir. Bu calismanin sonucunda
sinterleme sonucu elde edilen dolomanin 6zellikle
temiz celik Gretimi iglemleri icin uygun 6zellikte
refrakter tuglalarin Gretiminde kullanilabilecegdi ve
ekonomiye olumlu bir katkisi olacagi belirlenmistir.
Gectigimiz son bir kag yil, refrakter mineralleri 1 :
s e D o Endustriyel
sektord icin buyuk degisikliklerle dolu bir donem
Refrakter Minarelleri: oldu. Bu sunumda, refrakter sanayiindeki son Finnlar ve
0S-016 o ) lan Yates N ’ . y . Refrakter 128 Mart 05
Tedarik¢inin Bakis Agisi degisiklikler ve bu sanayiinin giinimuz ve
. . o Sempozyu
gelecekteki durumu bir tedarik¢inin bakis acisiyla MU ve

ele alinacaktir.

Sergisi
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Genel olarak dokuimhanelerde kullanilan refrakter
malzemeler, herkesin bildigi gibi, asidik bazik ve
notr karakterlidir. Dokiimhane endustrisi yiksek
kaliteli, ekonomik, cevreye en az zarar veren
Urtinlere dogru gitmektedir. Bu Urtnleri saglayan
tedarikcilerden bu tir malzeme talepleri her gecen
gun artmaktadir. Ayni zamanda dokiimhane atik
malzemeleri cevresel etkilerinden dolayi, elimine 1.
edilmesi yiksek maliyetleri getirmektedir. Bu Endustriyel
Dékiimhane Ergitme Cevat Sadi. n?denle refrakter te|fn0.|.0J.I.Slndekl gells!m"dﬁlha Firinlar ve
0S-016 . ) N yuksek kalite, uzun 6murlt ve ekonomik Urdnlere Refrakter 134 Mart 05
Ocaklari ve Refrakterleri Sefik Dogan N . : R
dogru gitmektedir. Bundan dolayi, yeni gelistirilen | Sempozyu
refrakterlerde; - kullanimindaki performans artigl, - mu ve
uygulamada iscilik maliyetinin azaltiimasi, - ihtiya¢ Sergisi

duyulan ekipman cesidinin azalmasi, - ¢cevre dostu
olmasi, dzellikleri 6n plana ¢ikmistir. isletmelerde
metal ergitme, tutma, tasinma islemi maliyetleri,
kullanilan refrakterlerin dzellikleri ile sinirlidir.
isletmelerin refrakter secimi eritilen metal cesidine,
yakit cinsine ve yatirim maliyetlerine gore
sekillenir.
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Alumina forming FeCrAl alloys are at present the
class of engineering metallic materials that shows
the longest working lives in the temperature range
>1100< in oxidising environments. However, their
mechanical properties at high temperatures are
relatively poor and this prevents use of
Bo Jénsson |conventional FeCrAl alloys in highly stressed
Roger components. Powder metallurgy, in form of
Berglund, |mechanical alloying and rapid solidification from 1.
Jonas melt has been shown to offer effective means to Endustriyel
High Temperature Properties| Magnusson, |bypass this weakness. A recently introduced Firinlar ve
0S-016 [of a New Powder Peter commercial alloy, Kanthal® APMT, an advanced Refrakter 143 Mart 05
Metallurgical FeCrAl Alloy Henning, [example of application of rapid solidification to Sempozyu
Mats introduce dispersion strengthening in FeCrAl, was mu ve
Hattestrand, |investigated and a selection of results is presented | Sergisi
Selim in the paper. The new alloy offers substantially
Denizkurt |increased hot strength and creep properties as

compared to its relative Kanthal® APM, which is a
result of increased amounts and different types of
refractory inclusion and an addition of
molybdenum. High temperature mechanical data
are given in relation to other alloys and is
discussed in relation to micro structural features. O
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Muillit, geleneksel malzemeler arasinda yer aldigi
halde son yillarda ileri seramik uygulamalarina
aday malzeme olarak biyik 6nem kazanmaya
baslamistir.Bu calismada mdallit firin borusu ve filtre
Uretimi Gzerine arastirmalar yapilmistir.
Deneylerde Seydisehir aliminasi ve Canakkale
kaoleni kullaniimistir. Deneysel ¢alismalar ¢
asamadan olusmaktadir. Birinci asamada agirlikca
% 40 Seydisehir aliminasi ile % 60 oraninda 1.
O.Faruk |Canakkale kaoleni alumina bilyali degirmende Endustriyel
Ekstriizyonla Millit Filtre ve Emrullahoglu, [karistinimistir. ikinci asamada % 24 oraninda Firinlar ve
0S-016 o Senem Uysal,[su+elektrolit karisimi katilarak elde edilen plastik Refrakter 151 Mart 05
Boru Uretimi - . . L )
C.Betll masse ekstrlizyonda sekillendirilmis, sabit tartima | Sempozyu
Emrullahoglu [kadar kurutulmus daha sonra 1350 ve 1500 C mu ve
sicakliklarda 2 saat siire ile sinterlenmigstir. Uciincii| Sergisi

asamada ise sinterlenen Urlnlere su emme, ¢
nokta egme ve termal sok dayanimi testleri
uygulanmistir. XRD cihazi ile de olusan fazlar
belirlenmistir. XRD sonuclarina gére 1350 ve 1500
T lerde mallit olu sumu gerceklesmistir. Bu
calisma sonucunda seramik filtre ve 1 m
uzunlukta, 2.5 cm capinda seramik firin borulari
Uretilmistir.
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Bu calismada SiC kaset kiriklarini kullanarak SiC
esasli dokilebilir refrakter tretimi arastirilmigtir.
Calisma u¢ asamadan olugmaktadir. Birinci
asamada, SiC, silika fim ve reaktif alimina cesitli
boyutlarda, farkh oranlarda alinarak en yiuksek
paketlenme yogunluguna ulagincaya kadar
denemeler yapilmis ve en yiiksek paketlenme
yogunluguna sahip karigim hazirlanmistir. Elde 1
S Berrin ettigimiz bu'kar|§|m rege}e_pla@k allnmlstlr. IKinci Endiistriyel
. .. |asamada, vibrasyonlu dokiim yontemiyle 50x50x50
Kullaniimig SIC Emrullahoglu, mm ebadinda kip seklinde numuneler Gretilmigtir Finnlar ve
0S-016 [Kasetlerinden Dokulebilir EsraGal, |« . . p'§ : S Refrakter 158 Mart 05
e - Uclncu asamada ise, optimum karisim oranlari ile
Refrakter Uretimi O.Faruk , Sempozyu
., |hazirlanan numuneler 110 T 'de kurutulmu s, 1235
Emrullahoglu ] . . . mu ve
T 'de sinterlenmi stir. Elde edilen numunelere Sergisi

gOrindr porozite, birim hacim agirhigr ve sogukta
basma mukavemeti deneyleri yapilmigtir. Bu
numunelerin ortalama %30.4 gbrinlr porozite ve
1.95 gr/cm? birim hacim agirligi ve 343.13 kg/cm?
sogukta basma mukavemeti degerine sahip oldugu
anlasilmigtir. Bu gézenekli yapi nedeniyle bu
urunun yalitim amach kullanilabilecegi
anlasiimistir.
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Bu calisma, Refrakter Firin Malzemelerini 1.
gelistirmek amaciyla yapildi. Silisyum Karbur Endustriyel
: binyelerde, yesil yogunluk 1.9 gr cm¥den 2.112 Firinlar ve
0S-016 Egﬁﬁi;ggn I:}/Iqa;l;emelerl Guner Sumer [gr/cm®e artirildi. Kordierit blinyelerde, yuksek Refrakter 166 Mart 05
¥ ¥ sicaklikta mukavemet ve yik altinda refrakterlik Sempozyu
arttinldi. Mullit btinyelerde, porlar homoje edildi. mu ve
Pismis yogunluk ve mukavemet arttirildi. Sergisi
Bu calismada elektrik ark ocaklari ile ¢elik
Uretiminde oksijen tflemenin Uretime olan
ekonomik etkileri incelenmistir. Calismanin amaci
elektrik ark ocaklarinda ergime baslangicinda veya
ergimis celik banyosuna oksijen tfleme prosesinin
uygulanmasi ile hurda sarjinda veya sivi celik 1.
Elektrik Ark Ocaginda Uretim _ _ banyos.l.Jr_\da mevcut karbonu_n oksnler?mfzsm_l yani Endustriyel
Verimliligini Artirici Bazi Ismail dekarburizasyonu gerceklestirerek celik Gretiminde| Firinlar ve
0S-016 |; 9 Yildinm, |tiketilen hammaddelerden ve enerjiden tasarruf Refrakter 176 Mart 05
Islemlerin Uygulanmasi - 1 : Lo . .
- Recep Artir |elde etmektir. Celik Gretim maliyetleri Sempozyu
Oksijen Ufleme o . . . .
karsilastirildiginda; dekarbirizasyon igin oksijen mu ve
Uflenerek elde edilen celigin maliyeti, demir cevheri| Sergisi

ile dekarbirizasyondan daha ucuz oldugu
bulunmustur. Elektrik ark ocaklarindaki celik
Uretiminde oksijen tfleme prosesinin uygulanmasi
sonucu ¢elik Uretim kapasitesinde % 30 luk bir
artis gozlenmistir.
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Bu calismada Elektrik Ark Ocaklari (E.A.O.) nin
temel hammaddesi olan hurdanin kalitesinin ve
Ozelliklerinin gelistirilmesinin Gretim verimliligine
olan etkileri arastiriimistir. Deneyler 3,2 tonluk
alasiml celik Greten bir E.A.O. da yapilmigtir.
Calisma yapilan tesiste bulunan hurdalar 6énce
boyut ve tirlerine gore siniflandiriimig ve belli
boyutlara kesilmistir. Daha sonra ocaga sadece 1

Elektrik Ark Ocaginda Uretim ticari kesnmem.ls,“sm!fla.tndl“rll.rlnamlg, hgro_lla sal Endustriyel

A ; : yapilarak enerji tiketimi, dékimden dokiime gecen
Verimliligini Artirici Bazi [smail siire. sari savisi. ginlik kapasite ve villik kapasite Firinlar ve
0S-016 [islemlerin Uygulanmasi - 2 Yildirim, ,.’.s I saylsl, g P ve ylix kap Refrakter 182 Mart 05
. : degisimleri gibi parametreler tespit edilmistir. Bu

Hurdanin Kesilmesi ve Recep Artir - . Sempozyu
degerler, 30-33 cm boyutlarinda kesilerek

Siniflandiriimasi o , . mu ve
siniflandiriimis ticari hurdanin ayni E.A.O.'na sarj Sergisi

edilerek celik Gretiminde elde edilen geleneksel
degerleri ile kargilastiriimigtir. Sonug olarak elektrik
ark ocaklarinda kapasite artigini saglamak igin
pahali yeni yatirimlara gitmeden, mevcut EAO' da
oldukca ucuz yatirim maliyeti olan hurda kesme ve
siniflandirma igleminden faydalanarak elektrik
enerjisi tasarrufu, gunlik dokim sayisinda artis,
sarj stresinde ve sayisinda azalma ile zaman tasar
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TI00 U yliarirt Daslirida Duldriall Eieklik alk
firinlan sayesinde demir-celik Gretiminde o giine
kadar kullanilmamis olan yeni bir enerji tirt
devreye girmis ve hurdadan demir-¢elik Gretimi
yapilmaya baslanmistir. Bu da demir-gelik
endustrisini, hurdadan geri doniisiimi en fazla
yapilan enduistri haline getirmigtir. Fakat daha
kaliteli celik Gretim gereksinimi, bélgeden bélgeye
degisen elektrik, iscilik gibi maliyetler ve rekabet, 1.
her enduistride oldugu gibi elektrik ark firinlarinda | Endstriyel
, Muhlis Nezihi [hurdadan demir-celik Gretiminde de yeni Firinlar ve
0S-016 vg;??rsﬁr:EZﬁEF'A'F' da Saridede, |teknolojiler gelistiriimesini zorunlu kilmigtir. Refrakter 188 Mart 05
Burak Birol |Geligtirilen bu teknolojiler, daha disik enerji ve Sempozyu
maliyetle, daha kisa zamanda, daha yiksek mu ve
miktarda ve daha kaliteli Gretim yapmak igindir. Sergisi

Hurda kullanan E.A.F.'daki teknolojik gelismeler,
daha ¢ok firin dizaynina , kimyasal enerjinin
kullanimina ve atik gazlardaki isinin geri
kazanimina yoneliktir. Yeni gelistirilen prosesler
arasinda Cift Potall E.A.F., Safth E.A.F., Consteel
Prosesi, Contiarc Prosesi ve Comelt Firini,
uygulama imkanlari ve yiksek tasarruf

olanaldarnda Ana cilemic hiilhinmalitadir
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Gecmisten ginimuze c¢elik tretim firinlan,
teknolojik uygulanabilirlik, kullanilan hammaddeler,
ihtiyac duyulan Urdnler ve Urin kaliteleri, eneriji
kaynaklan ve enerji maliyetleri, verimlilik ve kirresel
rekabet gibi nedenlerle ¢cok énemli degisimler
gOstermistir. Benzer nedenlerle celik Gretim
firinlarinin ve proseslerinin gelistiriimesi konusunda
gunumuzde de arayislar sirmektedir. Demir celik
Uretiminde en 6nemli halka olan sivi ham demir 1.
Uretiminin bilinen en eski Uretimi yer firini Endustriyel
Demir Celik Uretim Firinlari- M. Kelami |operasyonu ile yapilimistir. Daha sonralari 1350 Firinlar ve
0S-016 [Gegmisten Gunumuze Bir Sesen, C. [yillarinda gunumuzdeki yiksek firinlarin ilkel sekli | Refrakter 202 Mart 05
Gezinti Fahir Arisoy |olan ve odun kémuri kiltanan disey finolar Sempozyu
yaratiimislardir. Bu firinlarda kok 1620 yillarinda mu ve
kullaniimaya baslanmistir. Yuksek firinlar Sergisi

gonimuizde 5500 m3 'e varan hacimlere ve 2.5
ton/m3.gline varan verimliliklere ulasiimistir. Ancak
yeni arayiglar da sirmekledir. Celik Gretiminde
diger proseslerde de paralel gelismeler ve
degisimler olmustur. Bu ¢alismada demir celik
Uretiminde kullanilan firinlarin tarih icindeki gelisme
ve degismeleri, gereklilik ve kazanimlariyla birlikte
kronolojik olarak sunulmaya calisiimistir, demir celil
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Uclii tarifeye gegildiginden bu yana birgok
dokimhane gundiz kaliplama yapip gece
vardiyalarinda, glindiiz yapilan kaliplara dékiim
yaparak pahali elektrik tarifelerinden kurtulmaya
calisiyor. GUnumuzde dokimhanelerin cok az bir 1.
Mark T kismi elektrigin en Ust tarifesinin uygulandigi saat | Endustriyel
induksiyon Ergitme ve Isitma Eckert. 17:00-22:00 arasinda calismaktadir. Dévme Firinlar ve
0S-016 [Sistemlerinde Enerji A Leven,d atolyelerinin de durumu farkli degildir. Dokimhane | Refrakter 210 Mart 05
Verimliligi ' ve dovme hane operatori neler yapabilir ve enerji | Sempozyu
Otsukarci . - .
maliyetlerini nasil azaltabilir? Yatirimcilar neler mu ve
yapmalidir ki isletmelerini daha verimli hale Sergisi
getirebilsinler? Bu makalenin amaci bunu
aciklamaktir. Ancak dncelikle elektrik faturalarinin
hangi maliyet maddelerini icerdigini aciklamak
gereklidir.
Dunyada atik yakma firinlarinda kullanilan
refrakterlerin orani yaklasik % 5'dir. Bu oran
seramik sektoriinde tuketilen refrakter miktarina
esittir. Ulkemizde ise atik yakma firinlarini sayisi o
S . | Endustriyel
cok azdir. Geligsmis ulkelerde evsel atiklardan tibbi Firnlar ve
0S-016 Atik Yakma_FlrlnIarl ve Efe Ulusoglu, |atiklara kadar c¢esitli atik tipleri yalnizca imha Refrakter 220 Mart 05
Refrakterleri Akin Altun |yollarina ¢aligsiimamis ayni zamanda bu atiklar
N . . Sempozyu
degerlendiriimektedir. Bu calismada, atik yakma
N : ) mu ve
firnlarinin 6nemi ve bu firinlarda kullanilan SiC Sergisi

esasli ve yiksek aluminali refrakterlerin 6zellikleri
arastiriimistir. Atiklarin korozif etkileri atik yakma
firnlarinin bozunma nedenlerinden en 6nemlisidir.
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implantlar. otomobil, ucak, uzay mekikleri gibi
Ustiin performansli malzemelerin gereksinim
Secil Akbulut, |duyuldugu bir cok uygulamada istenilen yiksek 1.
H.Murat Lus |6zelliklerdeki malzemelerin dokimi vakum Endustriyel
Vakum Altinda Ergitme ve Zeynep induksiyon sistemlerle gerceklesmektedir. Bu Firinlar ve
0S-016 [Vakum Doldurmali D6kim Tasligukur, [calismada, vakum induksiyon sistemleri Refrakter 225 Mart 05
Yontemleri Cihan incelenmis. Serpa Hassas Dokum firmasinda Sempozyu
Balaban, |faaliyette olan vakum dokiim ocagi ve YTU Balkan mu ve
Zafer Yilmaz |Heri Dokum Arastirmalari Merkezi tarafindan Sergisi
tasarlanan ve yapimi siiren vakum indiksiyon
ocagl detayh anlatiimistir.
Vakum firinlarinin kullanimi son yillarda takim, 1 .
: ) : : Enddstriyel
kalip, ve hazir igslenmis parcalarin isil islemlerinde
Gaz Ani Sogutmali Vakum Mehmet hizla artmaktadir. Bu firinlarla yapilan isil iglemin Finnlar ve
0S-016 9 Ozdesik, B aria yaprian 1sit 1 Refrakter | 232 Mart 05
Firinlari . amaci parcalarin yizeyleri dekarburizasyon ve
Evrim Zorlu . : . . Sempozyu
carpilma olmadan parlak yuzeyli olarak istenilen MU Ve

tane yapisini ve 6zelliklerini saglamaktir.

Sergisi
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2. Sicak Haddehanede stirekli dékimlerden gelen
slablar tavlama firinlarinda 1250 € ye
isitilmaktadir. 2002 yili 6ncesinde slab firinlan
ortalama 6 aylik periyotlarla 4-10 giin arasinda
bakima alinmaktaydi. Firinlardan birinin bakima 1
Erdemir 2. Sicak Haddehane alinmasi nedeniyle tek firin ¢calisilmasi hattin o
. L - . LT Endustriyel
2 ve 3 no'lu Slab Tavlama dretim hizinin diigsmesine ve Uretim kayiplarina
Firinlarinda iki Bakim Arasi Tuncay neden olmaktaydi. 2001 yili sonlarinda firin Finnlar ve
0S-016 (.. . ‘. Caligkan, yal. y s Refrakter 236 Mart 05
Sdrenin Uzatilmasi Igin w7 bakimlari nedeniyle olugan tretim kayiplarini en
c Ozgir Ozsoy - . Sempozyu
Yapilan lyilestirme aza indirmek amaciyla bir calisma baslatiimistir. MU ve
Calismalari Yapilan calismalar sonucunda belirlenen g
Lo . . . Serqisi
iyilestirmelerin hayata gecirilmesi sonucunda slab
finnlarindaki iki bakim arasi sire ortalama 6 aydan
17 aya cikartilmistir. iki bakim arasi surenin
arttiriimasiyla tretim kaybi ve yedek parca
maliyetleri azaltilmigtir.
1.
Erdemir 2. Sicak Haddehane [Saban Yazici, Endstriyel
2 ve 3 Slab Tavlama Nazif Finnlar ve
0S-016 8 . Refrakter 244 Mart 05
Firinlarinda Yapilan Ofluoglu, Ali
S . Sempozyu
lyilestirme Calismalari Keskin MU Ve

Sergisi
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1.
ismail Endiistriyel
Malhatun, Firinlar ve
0S-016 [Slab Firinlari Cenk Ozturk, Refrakter 252 Mart 05
Aziz Ahmet Sempozyu
Kecge mu ve

Sergisi
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Son yillarda gri ve sfero dékme demir parcalarda,
maliyet azaltma calismalari kapsaminda, kesitler
incelmekte, parcalar oldukca kompleks halde
tasarlanmaktadir. Bu tasarim yaklasimindaki
degisiklik parcalarin dokimu zorlastirmakta,
dokim sonrasi kum ve gaz boslugu gibi, kaynak ile
tamir ihtiyaci olan parca oranini arttirmaktadir. Bu
calismada, soguk ve sicak kaynak yapildiginda
Gri ve Sfero Dékme vaylali parcalarda ort_aya ¢cikan mikro yapi degisimleri, 1 _
. N : sicak kaynak i¢in en uygun kaynak tav firini Endustriyel
Demirlerde Kaynak Gunay, llhan | : L
Ny - dizayni, kaynak sonrasi isil isleminin kaynak Firinlar ve
Yontemlerinin ve Kaynak Baltaci, N S o 0 .
0S-016 N bolgesi mikro yapisi Uzerine etkileri incelenmistir. Refrakter 269 Mart 05
Tav Sartlarinin Parca Erdogan D " .
. : » . Ozellikle isleme ylzeylerine yapilan kaynaklarda | Sempozyu
Mikroyapisi ve Mekanik Oztekin, . ol
N, - . " |cesitli kaynak elektrot tiplerinin, parcalarin mu ve
Ozellikleri Uzerine Etkisi Bilent Sirin |. ST L .
islenebilirligi Gzerine etkileri arastiriimistir. Sergisi

Parcalarin mekanik 6zelliklerinin cesitli kaynak
elektrot tipleri ile iligkileri ortaya konmustur.
Calismada farkl tip kaynak elektrotlari
kullanildiginda yapilan kaynaklarin, Ultrasonik ve
Radyoskopik yontem ile kontrollari
gerceklestiriimistir. Kaynak tav sartlarinin ve
kaynak pratiginin, kaynak icyapi hatalari Gzerindeki
etkileri ortaya konmustur.Gerekli olan kaynak sartlal
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Yerkabugunda Silisyum ye Oksijenden sonra en
fazla bulunan tginct element konumundaki
(82300 ppm) Aliminyumun toprakta en ¢ok
bulunan bilegiklerini (killer) 6500 yildan beri
comlekgilikte kullanan insanoglu, metalin
kendisiyle ancak 19.yuzyilin sonunda
tanigabilmigstir. Clnkid aliminyum kendisinden
once uretilmis metallerin higbirine benzemez.
Cevherlerinden (boksitlerden) metale gidebilmek
icin 6nce saf oksidinin Uretilmesi gerekir (Bayer 5
Prosesi). Bu saf oksit kdmurle rediklenemez; .
: ; : hidrojenle de indirgenemez. Dahasi: elektrik Altminyum

0S-017 [Aluminyuma Genel Bakis Ismail Duman . e et Sempozyu 29 Mayis 03
akimiyla iletken sulu ¢ozeltilerinden de MU ve
kazanilamaz. Aliminyum, dogmak icin gicli dogru Sergisi

akim trafolarinin icadini bekledi. Ve bu dogumda
ilk kez uygulanan “ergitilmis tuz elektrolizi” adli
operasyon, teknoloji tarihinde yepyeni bir ¢igir acti.
Aliminyumu magnezvum. kalsiyum, lityum,
sodyum, potasyum ve digerleri izledi. Bugtin
diinyada demir-gelikten sonra (730 000 000 ton/yil)
en ¢ok Uretilen metal aliminyumdur (22 000 000
ton/yil). Demir-celik Gretiminin yaninda bu miktar
kucik gorulebilir. Ancak, Urettigi katma deger
acisindan bakildiginda 22 000 000 ton aliiminyum K
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Dunya ve Turkiye'de aliminyum pazari ve ticareti
konulu calismamizda 6ncelikle aliminyum
metalinin 6zellikleri, tarihcesi, diger metallere gore
Ustunlikleri ve kiyaslamalar anlatiimistir.
Aliminyum metalinin genel 6zellikleri giris
bolimunde belirtildikten sonra aliminyumun ana
hammaddesi olan boksit cevherinden itibaren
aliminyumun elde edilis prosesi ve aliminyum
metal Uretimi hakkinda bilgi verilmistir. ilk bélimde
Bahadir Ozer,|aliiminyum ve uretimi hakkinda bilgi verdikten 2.
Dinya ve Tirkiye'de Volkan sonra, aliminyumun dretim safhalari olan boksit- | Aliminyum
0S-017 [Aliminyum Pazari ve Guven, alimina ve birincil aliminyum konulan ayri ayri Sempozyu 30 Mayis 03
Ticareti Mehves [incelenerek diinyada metal aliminyum pazari ve mu ve
Mustafaoglu |ticareti hakkinda bilgi verilmistir. DUnyadaki Sergisi

gelismelere paralel olarak arz ve talep dengelerinin
naslil olustugu ve Londra Metal Borsasinin ortaya
cikist anlatiimistir. Aliminyum metalinin dinya
pazarinda incelenmesi ve ticareti hakkinda bilgi
verilmesinden sonra aliminyum Urnleri Gretim
sekillerinden dolayi farklilik gosterdiginden dolayi
ayri ayri ele alinarak diinya pazarindaki konumlan
ve gelismeler hakkinda bilgi verilmistir. Aliminyum
drtnlerinin ayri ayri incelenmesinden sonra, Urtnler
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"Ortalama 82300 ppm konsantrasyonuyla yeryizi
dis kabugunun en sik rastlanan metali aliminyum
ile insanog@lunun tanismasi neden 19.ylzyilin
sonuna kalmistir ve neden endustriyel capta
Uretimi ancak 20.yuzyilda gerceklesmistir"
sorusunun termodinamik ve fizikokimyasal olgulara
dayanarak yanitladigi bu calismada giinimuiz
hakim teknolojisi olan Hall-Heroult elektrolizinin
yani sira ona alternatif olmak Uzere tasarlanmig
; : cesitli Uretim prosesleri de tanitiimaktadir. Boksit 2.
N o L Ismail : o - L
Dunya ve Turkiye'de Birincil Duman cevherlerinden saf aliminaya gidis yolu olan Bayer | Aliminyum
0S-017 [Aliminyum Uretiminde Nurettir; prosesinin elektroliz teknigi ile bitistiriimesinden Sempozyu 31 Mayis 03
Teknolojik Geligmeler olusturulmus primer aliminyum Uretiminde mu ve
Yalvag . L .
kapasite arttirici ve enerji tiketimi azaltici Sergisi

iyilestirmelerin son elli yilda ortaya c¢ikarttiktan
tablo ve Turkiye'nin bu tablodaki yeri
irdelenmektedir. Boyle bir irdelemeye altyapi
olusturmak Uzere, Séderberg pasta anodlu
hicrelerle 6n pisirilmis anodlu hiicrelerin benzerlik
ve farkliliklari Gzerinde durulmus ;elli yil dncesinin
10 kA akim siddeti ve 50kWh/kg Al 6zgul enerji
tiketimi ile ¢calisan hiicrelerden ganimizin 280
kA'de 13 kWh/kg Al tiketen hlcrelerine ulasiimasin
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19.Asrin sonlarinda aliiminyum sanayiine giren
boksit, cok hizli bir stirecle buginki yerini ve
onemini kazanmistir. Boksit, ilk defa 1821 yilinda
Glney Fransada "Le Baux" kasabasinda
bulunmus, adimda bu yéreden almistir. Ulkemizde
bulunan boksit yataklari, jeolojik ve cografik
konumlan itibariyle 8 gurupta toplanmistir.
Seydisehir-Akseki Bolgesi boksitleri, 1968-1991
yillan arasinda Etibank tarafindan ayrintili olarak
Diinyada ve Trkiye'de |nc_ele_nm|§ v? yata.l.klar goranar has§a3|yette tespit ) 2
TR edilmistir. Diger Bolgelerde ise bugline kadar Aliminyum
Birincil Aliminyum " : - .
0S-017 |~ . . Talat Tumen [yapilan jeolojik arama ¢alismalari, boksit Sempozyu 32 Mayis 03
Uretiminde Hammadde N I .
Rezemnvleri: kaynaklarinin saghkli tespitinde yetersiz kalmistir. mu ve
' Bu sebeple bu bolgelerdeki boksit rezerv ve Sergisi

tenorleri tam olarak bilinememektedir. Dinya
boksit potansiyeli 34,7 milyar ton olup bunun 29,2
milyar tonu igletilebilir dizeydedir. Dinya boksit
Uretiminin yillik 120 milyon tona ulastigi dikkate
alinirsa, mevcut isletilebilir rezervler yaklasik 243
yil boksit ihtiyacini kargilayabilecektir. Ulkemizde
boksit potansiyeli 422 milyon tondur. Bunun 63
milyon tonu isletilebilir rezerv kategorisindedir.

Ulkemiz, diinya boksit rezervinin % 1 ine sahip olm3




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bu sunumda elektrik enerjisinin aliminyum
Uretimindeki yeri ve 6nemi konusu
islenmistir.Enerji tiketimi yonunden tesisimizin
Turkiye ulusal elektik enerjisi sistemindeki yeri ve
onemi ile birlikte mevcut ulusal sistem hakkinda
bilgi verilecek-tir.Elektrik enerji sisteminde guc
faktorinin énemi ve bu konuda TETAS tarafindan
yapilan yénetmelik degisikligi konusunda bilgi 5
T verilecek, tesisimizin yeni yonetmelik ¢cercevesinde | , ... =~
Birincil Altminyum apmis oldugu "Kompanzasyon Sistemi" de Aliminyum
0S-017 |Uretiminde Enerji Kullanimi | Hakan Sahin yapmis 9 . p . _y" . Sempozyu 33 Mayis 03
anlatilacaktir.Enerji tiketimi yontinde ulusal
ve Sorunlari . L . S mu ve
sistemde buyik dneme sahip olan tesisimizin Sergisi

enerji tasarrufu icin ne gibi dnlemler aldigi, ayrica
enerji kesintilerinin Uretim ve techizat Gzerindeki
etkileri hakkinda bilgiler verilecektir. Sonug olarak
tesisimizin aliminyum Uretimini arttirmak igin
elektriksel olarak ne gibi tedbirlere ihtiyag
duyulacag! ve yurdumuz elektrik politikasinin bu
konuda ne gibi 6nlemler almasi gerektigi
konusunda bilgi verilecektir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Tuarkiye, enerji gereksiniminin % 65'inden fazlasini
ithal eden bir tGlke konumundadir. Enerji kaynaklan
teminini ve enerji tretimini yalnizca bir ticaret alani
olarak algilayan ve bunun kacginilmaz sonucu
olarak, ulkemizi her yil artan oranda disg kaynaklara
bagiml hale getiren mevcut enerji politikasi
degistiriimedikce, enerji fiyatlarinin ucuzlamasi ve
arz guvenligimizin saglanmasi olanaksizdir.
Tuarkiye'nin zengin hidrolik potansiyelinin (teknik-
ekonomik kullanilabilir potansiyel: 180 milyar L
Turkiye'de Enerji Kaynaklari kilovat-saat) heniiz yalnizca dortte biri, zengin linyit Aliminyum
0S-017 |- e = ay " Necdet Pamir T ya . L, zengin finy Sempozyu 34 Mayis 03
Uretimi ve Politikalari rezervlerimizin (8.2 milyar ton) Ugte biri enerji MU ve
dretimi icin devreye alinabilmigken, birincil enerji Sergisi

tuketimimizin % 70'e yakini, neredeyse tamami
ithal edilen iki fosil kaynaktan; petrol ve dogal
gazdan elde edilmektedir. Elektrik Gretiminde
dogal gazin payi, 2003 yili sonunda, yeni dogal
gaz santralarinin tam kapasite ile devreye girmesi
ile, % 50'yi asacaktir. Ulusal sorumluluktan
yoksun, kamu yararini umursamayan politika, bir
de tahkim hakki verilerek percinlenmigtir. Bugin
bu akil digi anlagmalarin iptali halinde, her bir anlag
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Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Bu atiklar fabrikamizda kati,sivi ve gaz olarak 3
sinifa ayrilabilir. Kati atik olarak boksitin icinden
aliminanin alinmasindan sonra kalan kirmiz camur
kismi, fabrikamiza 9 km uzakliktaki kirmizi camur
barajinda depolanmaktadir. Sivi atiklarimiz ise
Konya yolu lUzerindeki pis su tasfiye tesislerimizde
aritildiktan sonra Karakis deresine verilmektedir.
Aritma tesisimizden sirekli su numuneleri alinarak
analizlenmektedir. Bu analiz sonuclan sirekli
incelenmekte ve olumsuz bir durum olursa 2.
Cevre, isci Sagligi ve is muidahale edil_mektedir. Gaz qtlkla_r ise _Uretim Aliminyum
0S-017 [z, 7 .2% % Ugur Seren (sirasinda fabrikamizin muhtelif Gnitelerinden Sempozyu 35 Mayis 03
Guvenligi Politikasi :
kaynaklanan gaz atiklardir. Bunlarda fabrikamizda mu ve
bulunan 7 adet baca vasitasi ile atmosfere Sergisi

verilmektedir. Bu bacalardan 2 tanesinde multi
siklon adi verilen elektronik filtreler vardir bu
filtreler sayesinde fabrikadan kaynaklanan
emisyonlarin i¢indeki zararlh maddeler
tutulmaktadir. Diger bacalarda ise ¢ikan emisyon,
sodali su ile yikanarak icindeki zararli maddeler
alindiktan sonra atmosfere verilmektedir. Ayrica bu
bacalardan gunlik 6lcim yapiimaktadir. Bu
Olcimler surekli incelenmekte ve olumsuz bir durun
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Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
is Guvenligi ve isci Saghgi glinimiizde her
isletmenin 6nemsedigi ancak cesitli nedenlerden
dolayi bircok eksikligin ve sikintinin da yasandigi
bir konudur. Sirketlerin is gtvenligi kural ve
dizenlemelerine uymamasi, calisanlarin
dikkatsizlikleri, kullanilan alet ve malzemelerin
yetersizlikleri gibi bircok problem geriye donilmez
kazalarin, sakatliklarin ve hatta 6limlerin ana
sebeplerini olusturmakta. Deneyimler, ¢calisanlarin
belirlenen kurallara uyumda zaman zaman 2.
Davranissal is Guvenligi Yigit Og_uz zorlandiklarini, cogu zaman yakin gézlem altinda | Aliminyum
0Ss-017 | . .. = Duman, lliter |bulunmadiklari anlarda kendileri icin zor gelen Sempozyu 36 Mayis 03
Ydnetimi ; .
Engin bircok kurall uygulamamakta olduklarini mu ve
gOstermektedir. Egitim duzeyi yuksek, bilingli Sergisi

calisan topluluklarinda is kazalarinin daha disiuk
ve az zararll olmasi bir tesaduf degildir, is gtvenligi
kurallarini, prosedurlerini yazmak ve uygulatmak
sinirli bir givence saglarken bu konuda
calisanlarin biling seviyelerini artirmak, kendisi ve
cevresi icin kurallar1 kendisinin yaratmasina tesvik
etmek, is glvenligi problemini de en aza indirmek
demektir. Davraniglarimizin yaklagimlarimizdan
kaynaklandigi bilinci ile organizasyonlarin en tepe y




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No

Birincil aliminyum Uretiminde Hall-Herault
elektrolizi giiniimiz teknolojisinin hakim
yonetimidir.Ergimis florir tuzu banyosundan
aliminyum rediklemekte kullanilan bu proses,
1888 yilindan bu yana surekli gelistirilerek
mukemmellestiriimis ve 6zgul enerji sarfiyati 13,5
kwh/kg Al sinirina kadar dusurulirken dretim hizini
belirleyen akim siddeti de birka¢ bin amperden 300

; : KA sinirina getirilmistir.Yilda 20 milyon ton

Ismail Lo N e oy .

Duman aliminyumun rediklendigi dogru akimli hiicre- 2.
Aliiminvum Elektrolizinin Nurettir; firnlarda her seye ragmen hentiz tam olarak Aliminyum
0S-017 |, ,. y : ¢6zulememis bir sorun yasanir: Anod Efekti! 4,2 V | Sempozyu 37 Mayis 03
Migreni: Anod Efekti Yalvag, Tuba . A .
; olan normal hiicre potansiyelinin aniden 60 V mu ve
Karahan, lige . . o L L N ..
Erkisi seviyelerine firladigi, hicre ici sicakhgin asin gig Sergisi

cekisi nedeniyle 2000C kadar arttigi ve bu
degisikliklere bagli olarak gerek anod da gerekse
katotta olmamasi gereken kimyasal reaksiyonlarin
gelistigi bu olaya ortaya ¢iktiginda elektroliz
hicresinden kaynaklanan gaz emisyonlarinin nasil
yapi degistirdigi mekanizmalariyla birlikte bu
calismada ele alinmistir.Kisaca perflorokarbon
(PFC) olarak adlandirilan ve karbondioksit
emisyonunun 7000-10000 kat artisI anlamina gelen
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Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Aliminyum, yerylziinde en ¢ok bulunan ikinci
metal olmasi, yiksek mukavemet/agirlik orani ve
kolay bicimlenebilmesi (dokulebilirligi ve cesitli
sekillerde/ebatlarda islenik alagimlarin
Uretilebilmesi) nedeni ile ev ve mutfak
gereclerinden, yiksek gerilim-elektrik aktarim
hatlarina; insaat uygulamalarindan c¢esitli tasitlarin
(otomobil gévdeleri, motor parcalan, ucak
gOvdeleri vb.) yapisal parcalarina kadar ¢cok genis
. bir alanda kullaniimaktadir. Havacilik ve Uzay 2.
Roket / Fluze . . L Lo
Uvaulamalarinda Aliminvum Murat Sanayi uygulamalari igin genel aliminyum Aliminyum
0s-017 |9 o y alagimlar ile birlikte, ylksek fiziksel ve kimyasal Sempozyu 38 Mayis 03
Kullanimi ve Turkiye Kurtulug |[._°. -
: Ozelliklere sahip 6zel alagimlar havacilik/uzay mu ve

Altyapisindan Beklentiler . : .

arastirma ve gelistirme calismalarinin baslangici ile| Sergisi

birlikte kullaniimaya baslanmistir. Halen mevcut
aliminyum 6zelliklerinin artirimasina yonelik
alasim hazirlama, birinci ve ikinci sekillendirme
teknoloijileri Gizerine ¢alismalar yogun, olarak
surdurdlmektedir. Bu ¢alismada roket ve flize
sistemlerinde aliminyum metalinin kullanim
alanlari kisaca tanitiimakta olup, ROKETSAN (RS)
tarafindan kullanilan aliminyum drtnleri
anlatiimaktadir. Genel olarak savunma sanayi ihtiyd




Yayin

Yayinin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet o Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Giderek kiresellesen ve ayni paralelde de
yozlasan etik degerlerin giderek en arka plana
itildigi ama her seyin insan icin oldugu sdylenen
gunimuiz dinyasinda etik degerleri muhendislik
uygulamalari baglaminda mesleki anlamda da olsa 2.
ismail hatirlamaya tekrarlamaya ve 6rneklendirmeye Aliminyum
0S-017 [Muhendislik ve Etik Duman, [calistik bu ¢calismada. Etik degerlerden yoksun bir | Sempozyu 39 Mayis 03
Yilmaz Taptik [toplumun her depremde bir kez daha topragin mu ve

altina daha derine gémuldugu bu gunlerde acilan Sergisi

yasamamanin en 6nemli 6n sarti etik degerlerden
vazgecmemek. Etik degerleri felsefi ve yasam
kosullarini dikkate alarak ele aldik ve daha temiz
yarinlar i¢in bir hatirlatma yapmay! 6ngérdik.
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Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Mimari amacl uygulamalarda aliminyumun
kaplanmasinda, inorganik ve organik olmak tzere
eloksal ve termoset toz boya kaplama en yaygin
kullanima sahip kaplama yontemleridir. Aliminyum
ylzeyinde gunimuizde uygulanan kaplama tirleri
incelenmis olup yaygin kullanilan eloksal ve toz 5
Mimari Amagh Aliminyum Metl_n Yilmaz, [boyanin Tirkiye dg gel|§|m| tartisiimistir. Eloksal ve Aliiminyum
N : A Ozkan toz boya kaplama islemleri detayli olarak
0S-017 |Yuzey iglemlerinin Turkiye'de| . : . : Sempozyu 40 Mayis 03
D Ozdemir, Ali [incelenmis ve karsilastiriimistir. Gerek boya
Gelisimi mu ve
Fuat Cakir |gerekse eloksal uygulamalarinin uluslararasi Sergisi

teknik sarthnamelere uygunlugunun énemi ve bu
konudaki gelismeler incelenmistir. Turkiye'de
aliminyum kullaniminin Avrupa ve Amerika ile
karsilastirildiginda hala ¢cok distk olmasinda ve
bunun olmasi gereken seviyeye gelmesinde
aliminyum ytzey islemlerinin 6nemi buyudktdr.
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Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Ylzey islem ve durulama banyolarinda
kullanilacak su, kullanilan kimyasalin maliyetini
azaltmada ve ylzey islem kalitesini arttirmada
oldukca 6énemli bir rol oynar. Bu nedenle zaman
zaman 6nemi unutulan "su"dan bahsetmek
istiyoruz. Uziilerek belirtmek gerekirse, iilkemizde
kurulmus olan ELOKSAL ve TOZ BOYAMA ile ilgili
on kimyasal tesislerin cogunda durulama banyolari
hatall dizayn edilmis olduklari i¢in fazla miktarda su
tuketiimekte ve atik su tesisleri kapasiteleri 2.
Eloksal Sisteminde Daha Az zorlanmaktadir. Artan Uretim maliyetlerini ise Aliminyum
0S-017 [Su Kullanilarak Yapilabilecek| Orhan Altan |gozardi etmek mimkin degildir. Kisa vadede Sempozyu 41 Mayis 03
Calisma bunun mdmkin oldugu distntlse bile artan su mu ve
ihtiyacimiz karsisinda su kaynaklarimizin yetersiz Sergisi

hale gelecegini ve tiikenecegini unutmamaliyiz. lyi
dizayn edilmis durulama banyolari ile, hem
kullanilacak su miktarini azaltmak hem de
olusacak atik su miktarinin azalmasi nedeniyle
aritma giderlerini disirmek mumkuandur. Ayrica
tesislerimizde bulunan kimyasal banyolara bir diger
banyodan tasinacak koti nitelikli atiklarin azalmasi
sebebiyle KIMYASAL MALZEME harcamalari da
azalacaktir.




Yayin
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Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet o Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Aliminyum alagimlarinin boyanmasinda yiizeye
uygulanan kromatlama yerine anodic oksidasyon
: ile ince (4-5 mm) bir oksit filmi kaplanmasi kabul
Feriha - . .
. goren bir yaklagimdir. Oksit katman hem boyanin 2.
L Sertgelik . L
6063 Aliiminyum Alasiminda Birol. Ali Fuat ylizeye yapismasinda hem de alagimin Aliminyum
0S-017 |Toz Boya Oncesi Yiizey (,‘:ak|r korunmasinda etkilidir. Bu ¢aligmanin amaci AA ve| Sempozyu 42 Mayis 03
iglemleri; Yeni Alternatifler ' DA anodizasyon yontemleri ile elde edilmis ince (4- mu ve
Mustafa o . o i -
Urgen 5 mm) oksit filmlerin HCI ¢ozeltisinde korozyon Sergisi

Ozelliklerini incelemektir. Ayrica AA anodizasyon
¢Ozeltisine katilan molibdat iyonlarinin oksit filmin
korozyonu uzerinde etkisi de incelenmistir.




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
NoO Kayna gl
BU calomata oeyursenr arammasmoan narereue
karbotermal rediksiyon ve nitrirleme yéntemi
kullanilarak aliminyum nitrir olusumu
incelenmistir. Karbotermal rediksiyon ve
nitrirleme yatay bir tlp firinda gerceklestiriimis
olup, reaksiyon sicakligi, reaksiyon siresi ve
karbon orani degistirilerek AIN olusumunun ne
yonde etkilendigi arastiriimistir. Reaksiyonlar
sonucu olusan Urdnlerin faz analizleri X-1ginlan
difraktometresi, mikro yapilan elektron mikroskobu 5
Onuralp ve ylzey alani 6lcimleri BET metodu ile AIUmiﬁyum
Seydisehir Aliminasindan ) .. |lincelenmigtir. 0.4 1/dak azot akisinda, stokiometrik
0S-017 |, .0 . o . Ycel, Filiz |. .. Sempozyu 43 Mayis 03
Aliminyum Nitriir Eldesi Cinar Sahin ihtiyacin 2.83 kati karbon kullanilarak yapilan mu ve
deneylerde AIN olusumu 1400C 1 saatlik deney Sergisi

siresinde saptanirken, ayni reaksiyon suresinde
1500 T'de % 5 AIN iceren bir Grtin elde edilmi stir.
Artan sicaklik ve reaksiyon stireleri triindeki AIN
miktarinin artigina sebep olurken, karbon
miktarinin stokiometrik ihtiyacin 2'den 2.83 katina
yukseltilmesi 6zellikle 1600<C gibi yuksek
sicakliklarda AIN olusumunu etkilememektedir.
AIN'e tam donldstim 1600<C 1 saatte
gerceklesirken, yapilan SEM calismalariyla tozlarin

nartileitl hoavimitiiniin OB m'nin altinda aldnidig cantan




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Surekli dokiim yontemiyle elde edilen levhanin
sicak hadde mamuli levhaya gére daha ekonomik
olmasini saglayan yatirim, enerji ve sire
maliyetlerindeki gbreceli azalmalardir. Sicak hadde
Urdninin kazandigi 6zelliklere benzer 6zellikleri
yakalamak amaciyla surekli dokiimde alagim
bilesimindeki degisimler, homojenlestirme,
katilagsma sartlarindaki degisimler ve imalati
siresince uygulanan hadde ve tav proseslerinin
L oo Rasim katkilari g6z 6ntine alinmahdir. Strekli dokimun 2.
Surekli D6kim Teknolojisinin . . . e Lo
L N Erdogan, [levhanin fiziksel 6zelliklerindeki degisim ve Aliminyum
Gelisimi ve Yiuksek S - . L i
0S-017 Necmi Dogan,|gelisimlerin verimliligi arttirici yénde zaman ve Sempozyu 44 Mayis 03
Magnezyumlu Alagimlarin - T
Oretilebilirliai Mehmet |enerji kazanimlariyla maliyeti diguricu etkileri mu ve
9 Altuntas  |bulunmaktadir. Levha ve folyo drtnlerinde streKili Sergisi

dokim kaynakli levhalarin giderek yayginlasmasi
ve performansinin artmasi gelecekte Urdn
Ozellikleri daha hassas ve karmasik olan levha ve
folyolarda Ar-Ge c¢alismalarinin endistriyel
boyutlarda surddrilmesi olumlu sonuglar elde
edilmesini saglayacaktir. Aliminyum digi diger
metallerin de Uretim teknolojilerinde sirekli levha
dokim metodunun alternatif arasina girmekte ve

bu konuda gelinen nokta da verilmektedir. Yuksek f
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Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No
Ekstriizyon yontemiyle tretilen profillerin
ylzeylerine dekoratif gorinim saglamak ve
ylzeyleri korozyona kargi direngli hale getirmek
icin kullanilan en yaygin ytzey islemlerden biri de
eloksal yani anodik oksidasyondur. Ekstriizyon
sonrasinda profil ytizeyinde hicbir bozukluk
gorinmemesine ragmen bazi durumlarda, eloksal
. P y o 2.
Vedat sonrasi profillerde purizliluk, soguma izleri, renk Alliminvunm
Eloksal Kalitesini Etkileyen Sancakdar, [farkhhklari gibi bir gok istenmeyen ylzey kusurlari y
0S-017 . . o . . Sempozyu 45 Mayis 03
Ekstrizyon Parametreleri Erdogan |meydana gelmektedir. Eloksal sonrasinda bu tur MU ve
Bengl ylzeylerin olugsmamasi icin bazi ekstriizyon Sergisi

parametreler iyi ayarlanmalidir. Bu ¢calismada,
ekstriizyon prosesi ile farkl ekstriizyon hizlarinda
Uretilen aliminyum profiller, eloksal igslemine tabi
tutulmus, bu profillerin yiizeyleri ve mikro yapisi
incelenmistir. Bu ¢alismalar 1s1ginda eloksal
kalitesini etkileyen ekstriizyon parametreleri
hakkinda bilgi verilmistir.
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Dunyada giderek Alcak Basingl Kalip DOkim
Yontemi (ABKD) ile tretilen aliiminyum kullanimi
artmaktadir. Daha uzun dayanim émri, daha az
kalinti seviyesi ve yuksek verimlilik nedenlerinden
dolay1 ABKD kullanilan yeni dokiim parcalar
Lo Yaylali tasarlanmaktadir. ABKD Uretiminde ana problem, 2.
Aliminyum Algak Basinch . L L
o ) . o Gunay, Can |genellikle isleme sonrasi veya daha sonra sizdirma| Aliminyum
D6kim Yonteminde Hidrojen : . o L L
0S-017 oo - Demir, testinde tespit edilen hidrojen porozitesinin yok Sempozyu 46 Mayis 03
Porozitesini Yok etmek igin % s . - : . -
véntem 0.S6nmez, |edilmesidir. Bu makalede, birer adet jant ve silindir mu ve
A.Togay |kafa Uretiminde, degisik gaz giderme metotlarinin Sergisi
kullaniimasiyla elde edilen degisen seviyelerdeki
yogunluk indeksi (Yi) degerlerinin sonuglan
anlatilmaktadir. Sonuglar sakati azaltmak ve
verimlilik arttirmak igin proses parametrelerinin
optimize edilebilecegini gostermektedir.
Kaliteli bir Grtin dokimu, kaliteli bir sivi metal eldesi
ile baglar. Bunun icin satin alinan Al-Si alagiminin
kalitesi kadar, ergitme pratiklerinin kalitesi de
Onemlidir. Ergitme pratikleri icinde 6nemli bir yer 5
tutan sivi metal tretmanlari, sonuclari dl¢ilebildigi AIUmiﬁyum
0S-017 Al-Sj Dokum' Ala§|mlar|n|n Siikrii Irmak _takdlrde anlaml@.r. Termql anallz'd(.e, tang o Sempozyu 47 Mayis 03
Termal Analizi inceltme ve modifikasyon iglemlerinin etkinligini MU ve
Olcmek icin kullanilan yaygin bir yontemdir. Sergisi

Yontemin genel tanitimi yapilacak ve ol¢iim
sonuglarinin (Al-Si alagimlari igin)
degerlendirilmesine iligkin temel prensipler
verilecektir.
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Bu calismada, aliminyum ekstriizyon igleminde
son yillarda meydana gelen teknolojik gelismeler
ve yenilikler incelenmistir. Aliminyumun alagimi,
homojenizasyonu, i1sitma sekli gibi degiskenlerin
ekstriizyon isleminde 6nemli oldugu gésterilmis ve
bu konudaki gelismeler aciklanmistir. Ekstriizyon
islemi sirasinda her asamada (profil, kalip, kovan
_ N vs.) sicaklik kontrolleri, igslem verilerinin istatistik .
Altiminyum Ekstriizyon degerlendirilmesi, kalip tasarimi, yeni kali Altminyum
0S-017 |isleminde Yeni Teknolojiler | Metin Yilmaz geriendr ' P wimi, y P . Sempozyu 48 Mayis 03
. teknolojileri, 3 boyutlu ekstriizyon konularindaki
ve Gelismeler : . . . mu ve
gelismeler detayl olarak incelenmis ve avantajlari Sergisi

belirtilmistir. Bunlarla birlikte izotermal ekstriizyon
konusu detayli olarak irdelenmigtir. Ekstriizyon
islemi sirasinda ve sonrasinda kaliteye, verimlilige,
maliyete yonelik calismalara ve bu konudaki
gelismelere yer verilmis olup aliminyum
ekstriizyon sektérinin dinyada ve Turkiye'de
gelisimi karsilastirilmali olarak incelenmistir.
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Aliminyumun bircok uygulamada natirel haliyle
kullaniliyor olmasi estetik uygulamalar icin bu
metali en c¢ekici adaylardan birisi haline getirmistir.
Ancak kimi durumlarda malzeme yilizeyine
uygulanan, boyama, asindirma ve kimyasal
islemler yapisal olabilecek bazi hatalarin rahatlkla
ortaya ¢cikmasina ve/veya yapisal hatalarin bu
islemler sonrasi komplikasyonlar yaratmasina
Murat sebep olabilmektedir. Buna ek olarak, 6zellikle
. yassl Urun Uretimi esnasinda uretim sureci geregi 2.
. e . Dindar, ) ) .
Surekli Dokum Teknigi ile Ertudrul uygulanan haddeleme ve tavlama islemleri de Aliminyum
0S-017 |Uretilmis Aluminyum g ardci-proseslerde levha ytizeyinde olumsuzluklar | Sempozyu 49 Mayis 03
- ... .| Okumus, Erol : ) M
Alasimlarinda Yuzey Ozurleri Ozden. Sefer yaratabilmektedir. DC dokim ve ardindan mu ve
Slnr’naz malzemeye uygulanan bir dizi sicak ve soguk Sergisi

haddeleme islemi sonrasi Uretilen yassi Urtine
kiyasla surekli dokim teknigi ve soguk haddeleme
islemi ylizey hatalarinin belirginlesmesine ¢ok
daha egilimli bir malzeme ortaya ¢ikarabilecektir.
Topografik ve mikro yapisal bazi olagan disi
olusumlar uygulanan alt proseslerde farkli davranis
sergileyebilmekte ve bu da nihai Grindn
performansini ardci iglemlerde etkileyebilmektedir.

Bu calismada tane boyutu, segregasyon, deformas
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Dévme aliminyum parcalar yiksek mekanik
Ozelliklerin, korozyon direncinin, yilizey
Ozelliklerinin, iglenebilirligin ve ¢cevresel faktorlerin
bir kombinasyonu cercevesinde kullantlirlar.
Otomotiv endustrisi aliminyum dévme pargalar igin
ana kullanicidir. Sektérde kullanilan parca
sayisindaki artis ve buna bagh olarak talep,
konvansiyonel malzemelere ve Uretim
yontemlerine gbre daha ekonomik ve ekolojik
dretim yontemlerinin deger kazanmasini 5

Otomotiv Endustrisinde saglamaktadir. Su an icin yapilan tahminler L

L Ny . . o . N . Aliminyum
Aliminyum Dévme ile Cem Celiker, |6nimiizdeki on yil icerisinde otomotiv
0S-017 . —_— . N L . Sempozyu 50 Mayis 03
Sekillendiriimis Parcalarin Aliye Sert [endustrisinde kullanilan aliminyum dovme
Hen b L . mu ve
Kullanimi parcalarda %300'luk bir artis olacag! yonindedir. Sergisi

Yeni Uretilen araclarda konfor ve performansin her
gecen gin artmasi agirliklarda 6nemli dlciide
tasarrufun yapilmasi gercegini ortaya
cikarmaktadir. Yeni nesil araglarda kullanilan
guvenlik ekipmanlarinin (6rnegin ABS fren sistemi,
EDS diferansiyel kilidi veya airbag ler...) agirhgi
arttirarak performansi olumsuz yonde etkilemesi,
daha hafif malzemelere donisim yapilmasini
gerekli kilmaktadir. Aliminyumun, celige gore 3

kat daha hafif olmasi ve kullanilan alagsima ve Uretir




Yayin

Kimlik Makalenin Konusu Yazari Ozet Yaylnlrj Sayfa Tarihi
Kayna gl
No

Aliminyum levha Uretiminde homojenlestirme,

yumusatma ve kondisyon ayarlama amaciyla

gerceklestirilen oksitlenme levha ylzey kalitesini

etkileyen faktorlerin basinda gelmekte ve bu

nedenle kontrollii gerekmektedir. Aliminyum metal

ylzeyinde dusik sicakliklarda dnce amorf

karakterli bir oksit filmin olustugu ve tav sicakhg,

siresi ve film kalinligina bagh olarak zamanla

. : kristal yapili bir tabakaya donistigu bilinmektedir
Yucel Birol, o . o
N [1,2]. Aliminyum oksit olusumu konusunda ileri 2.
Lo Ertugrul . : L
Aliminyum Alasimh okumus. Erol analitik teknikler kullanilarak ¢ok sayida calisma | Aliminyum
0S-017 [Levhalarda Oksitlenme Azden $éefer yapiimigken [3-7], isletme Olgekli uygulamalarda Sempozyu 51 Mayis 03
Davranisi ’ oksit olusum ve gelisiminin alasima bagli degisimi mu ve
Sinmaz, . . : .
literatrde yer almamaktadir. Bu calisma, isletme Sergisi

Osman Cakir

tavlarinda karsilasilan oksitlenme olayinda kritik rol
oynayan parametrelerin belirlenmesi icin
gerceklestirilen laboratuar tav denemelerini konu
almaktadir. Farkli alagimlar (1050, 8011, 8006,
3003, 5754), farkli tav uygulamalari (homojen tav,
aratav, son tav; acik atmosfer, kontrolli atmosfer),
farkh tav parametreleri (ciglenme noktasi, oksijen
miktari) uygulanarak, oksitlenmeye neden olan
kritik tav parametreleri, asgari ylizey kalitesi yoning
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Aliminyum profillerin eksriizyon ile Gretiminde
kullanilan kaliplardan beklenen performans, profil
yapisindaki kimi degisiklik trendleri nedeniyle
artmaktadir. Bu kaliplarin imalinde geleneksel
olarak kullanilan 1.2344 sicak is ¢eliklerinin ise bu
Aziz Hatman, [performansi saglamada zaman zaman yetersiz 2.
Aliiminvum Ekstrizvon Kali Mehmet kalmasindan hareketle, mevcut trendin Aliminyum
0S-017 miny uzy P Demirkaya, |beklentilerini kargilamak amaciyla, profil kalip Sempozyu 52 Mayis 03
Celiklerinde Yeni Ufuklar 2 . . . .
Nur Erdogan, |imalatinda kullaniimak Gzere yeni sicak is takim mu ve
Olle Tonberg |celikleri geligtiriimekte, yeni isil igslem ve kaplama Sergisi

yontemleri denenmektedir. Bu ¢alismada, 6zellikle
Dievar ve Hotvar gibi .yeni nesil sicak ig takim
celiklerinin ve vakum altinda nitrirleme yiizey
isteminin Al profil kaliplarinda uygulanmasi sonucu
elde edilen sonuclar tartigilacaktir.
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Teknoloji yol haritasl, bir teknoloji sektoriinin
evrimindeki yonelimleri, kesisimleri, engelleri ve
ihtiyac duyulan veya yeni ortaya ¢ikmakta olan
¢6zimleri 6nceden tahmin etmeyi hedefleyen bir
planlama slrecidir. Firma ya da sektdr bazinda
teknoloji yénetimi ve planlamasini destekleyen
gucll bir teknik olarak ortaya ¢ikan TYH, yakin
zamanda ulusal ve sektorel 6ngori girisimleri icin
temel destek aracli haline gelmistir. Tlrkiye
Teknoloji Yol Haritasi (TYH Aliminyum Sektdri'niin rekabetci pozisyonunu 2.
): Ulusal Aliminyum Ozgill Keles, |guclendirerek kiiresel varligini koruyabilmesi icin | Aliiminyum
0S-017 [Sektorumiuzin Rekabet Gokhan  |endustri, (hikiimet) kamu kurumlan, Ar-Ge Sempozyu 53 Mayis 03
Pozisyonu Gelistirme icin Lokmanoglu |kurulugla-n, laboratuar ve enstitller arasinda mu ve
Olasi Bir Destek Araci kurulacak igbirlikleri ile endustrinin Kkritik Sergisi

ihtiyaclarinin ve énceliklerinin belirlenmesi ve
(bunlara uygun) bu yonde 6zgti(l)n teknoloji
stratejilerinin gelistiriimesi icin TYH iyi bir destek
aracl olabilir. Bu ¢alismanin giris béliminde

teknoloji yonetimi kavramina deginilecektir. TYH ve

TYH gelistirme metodolojisi konusundaki genel
bilgilendirmenin ardindan son bolimunde, bu
konudaki en iyi uygulamalardan biri olarak kabul

edilen -A.B.D. Enerji Bakanli§i Endustriyel Teknoloj
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Rekabetin hizlandigi, sinirlarin azaldigi kiresel
piyasalarda U¢ unsur 6ne ¢ikmaktadir: Musteri
memnuniyeti, maliyet ve kalite. Kalite Fonksiyonlari
Gelistirme (KFG) Teknigi, firmalarin misteri
isteklerine olan odaklihgini arttirarak tim
proseslerin, tasarim evresinden itibaren bu istekler
dogrultusunda yurimesini saglayan bir aractir.
Musteri odakl olan bu sire¢, dogrudan "musterinin
sesini" nihai Uriine yansittigi igin, bu hedefe
Surekli Gelisme Temelinde | Erhan Eryurt, [ulasmak icin yapilan diger gereksiz veya dolayli 2.
Kfg-Triz Butinlesmesi ile Hayati Caglar,|yatinmlardan kaciniimis olacaktir. Ancak, Aliminyum
0S-017 [Musteri Odakli-Buluggu / Metin musterilerin beklentilerini agmak, daima daha Sempozyu 54 Mayis 03
Yaratici Uriin ve Proses Savaskan, |kaliteli ve yeni guncel teknoloji ile entegre olmus mu ve
Geligtirme Yilmaz Taptik|bir Grin yelpazesi sunmak, TRIZ (Buluscu / Sergisi

Yaratici Problem C6zme Teorisi) metodolojisi ile
mumkin olacaktir. TRIZ, 45 yillik bir patent
arastirmasi sonucunda ortaya cikariimis,
bulusculugun sistematize edildigi bir "yaraticilik
bilimi"dir. Bu sistematik bulusculuk metodolgijisi ile,
yaratici unsurlar Grtin/hizmete daha etkin entegre
edilecek ve nihai Uriinde beklentileri asan ve
rekabet avantaji saglayan 6zellikler daha fazla
ortaya cikarilacaktir. Bu calismada KFG/TRIZ bt
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Son 20 yil icerisinde hadde tezgahlarinin
dizaynlarinda, operatif 6zelliklerinin; Grtin kalitesini
ve Uretim verimini arttirmaya yonelik dikkate deger
gelismeler yapilmistir. Bir hadde optimizasyonunda
ezme oranlarinin arttinlmasinin yani sira gikti
malzemesinin kalite 6zelliklerinin, Gretim veriminin
ve maliyetinin de g6z 6niine tutulmasi blylik énem
tasimaktadir. Bu calismada Uriin kalitesinden 6din 5
Aliminyum Soguk Ertugrul vermek3|2|r1(prof|l Ejuzgunlug_u,_y_uzey gbrandma, Aliiminyum
: Okumus, Erol|kenar catlagi, vb.) Gretim veriminin arttirilirken,
0S-017 [Haddelemede Kapasite = A . Sempozyu 55 Mayis 03
: o Ozden, Sefer |maliyetinin dusirtlmesi amaciyla hadde
Maliyet Optimizasyonu . o mu ve
Sinmaz  |prosesinde yapilan optimizasyon ¢alismasi Sergisi

anlatiimaktadir. Calismada ayni alagim ve
Ozelliklerine (hadde giris kalinhgi, genisligi, yuzey
purizlugu, kondisyonu ve profili) sahip 8 adet
rulonun dorderli gruplar halinde 4 pasli ve 6 pasli
olmak Uzere (toplamda 40 pas) iki ana prosesle
nihai kalinliga inilmis, daha sonra bu iki proses
zaman verimi ve enerji sarfiyatlari acisindan
incelenmistir.
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Assan Aliminyum yaptig! yatirnimlarla hizl biyidyen
bir igletmedir. Bu hizli bilyiimenin sonucu olarak
daha dnceleri merkezden ydnetilen bakim
bolumleri igletmelerin ihtiyacglarina yeterince cevap
veremez hale gelmigti. Yapilan yeni organizasyon
sonucunda her igletmenin biinyesinde kendi bakim
Onleyici Bakim Isiginda bolimleri olu§turuilar'avtl'< o_Iaha dinamik ve islerin 5
. yakindan takip edildigi bir yapi olugturulmustur. .
Assan Aliminyumda e ) . Aliminyum
. : Hakan Ozer, |Folyo isletmesinde uygulanmakta olan folyo bakim
0S-017 [Dinamik Bakim : Z o . Sempozyu 56 Mayis 03
. Mustafa Toka |sisteminin temelim dinamik bakim yaklagimi
Organizasyonu ve Folyo : : . . mu ve
) . . ) olusturmaktadir. Dinamik bakim sistemi, ..
isletmesi Bakim Sistemi Sergisi

makinalara ariza durusu verdirmeden olusmasi
muhtemel arizalarin dnceden ariza analizi, ginlik
kontrol listeleri gibi metotlarla tespit edilip en ideal
sekilde ve en kisa surede giderilmesi esasina
dayanir. Folyo Bakim sisteminin uygulanis amaci
makinalardaki ariza adetlerini sifira indirmek ve
sirecin devamini saglamaktir.
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Aliminyum, 1888 yilinda Hall-Heroult prosesi ile

elde edilmeye baslanmasindan yaklasik 20 yil

sonra yuksek degeri ve diger bircok 6zelligi

nedeniyle geri donlstimi saglanmaya ve yeniden

degerlendiriimeye baslandi. Son 75 yildir da

sekonder aliminyum tiketiminin blylime orani

primer aliminyumunkine nazaran daha yiksek

oldugundan geri donistiim proseslerinin ve

malzemelerinin gelisimini saglayan teknolojiler 6zel

. onem kazanmaya basladi. Aliminyumun geri 2.
Yesim . I _
L L kazaniimasini uygun kilan bir¢gok 6zelligi vardir.- Aliminyum
Sekonder Aliminyumun Temdrtirkan, . S
0S-017 . : : e : : Korozyon direncinin yiksek olmasi, metal Sempozyu 57 Mayis 03
Sektordeki Yeri ve Onemi Sami . .
degerinin kullanildiktan sonra da yluksek olmasini mu ve
Kabukcu s S : P .
saglar. Yani aluminyum, bir kez Uretildikten sonra Sergisi

sonsuz kere yeniden Uretilebilir. Buna ilaveten
aliminyum hurdasini yeniden ergiterek, geri
kazanilmasini saglamak icin gerekli enerji primer
Uretimi icin gerekli enerjiye kiyasla cok dusuktar.
Ayrica bir sekonder aliminyum dretim tesisinin
yatirim maliyeti, primerle kiyaslanmayacak kadar
dusuktr. Primer Uretime kiyasla daha az cevre
kirliligine yol agmasi da sekonder Uretimin bir diger
avantajidir.
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Aliminyum drtinlerdeki kalite gereksinimlerinin
artmasiyla ergitme islemlerinden plastik sekil
verme iglemlerine kadar pek ¢cok proseste
kullanilan teknoloji, ekipman, metot ve kalite
kontroli konusunda calismalar yogunlagmaktadir.
Ergitme sonrasi nihai triine giden iglemlerde
Seda Ertan, teknoloji, gklpman ve metodun getirdigi 5
Lo dezavantajlar, proseslerde standartlasma ve/veya L
Aliminyum Sivi Metal Burcu o o Aliminyum
o o ayni nihai Urtin 6zelliklerini veren alternatif Gretim
0S-017 [Temizliginde Kullanilan Kavaklioglu, - .| Sempozyu 58 Mayis 03
. proses rotalariyla kismen bertaraf edilebilmektedir.
Rakslar Fatin Fakat sivi metal temizliginin saglanamadigi muve
BlylUkakkas 9 9 9 Sergisi

durumda bir yandan yapida bulunan inklizyon
ve/veya hidrojen takip eden igslemlerde telafi
edilemeyecek olumsuzluklara neden olurken bir

yandan da aliminyum kayiplari gerceklesmektedir.

3u ¢alisma, flakslarin kullanim amagclarini,
kompozisyon sec¢iminde ve flakslamada dikkat

edilecek hususlari anlatan bir literattir calismasidir.
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Gumuz de, birincil metallerin tretim maliyetinin
artmasi ve uygun kaynaklarin azalmasi nedeniyle
aliminyuma olan talebin karsilanmasinda guiclik
¢cekilmektedir. Bu ylzden aliminyum hurdasinin
geri donusumi; hem enerji hem de ekonomik
olarak ilgi ¢cekici hale gelmistir. Bununla birlikte
ikincil aliminyum Gretimi, aliminyum maliyetinin
azalmasina karsilik hurda prosesinin maliyetinin

Kullanilmig Aliminyum N.M. yukselmesi ikilemi ile kargi karsiyadir. Rekabet 5

icecek Kutularmin Geri Sandede, B. |edilebilir maliyette ikincil aliminyum dretimi, L

I . . oo [ Aliminyum
Donusumuinde Uygulanan Yaman, S. |ergitme kayiplarinda azalma, etkili enerji tiketimi,
0S-017 . L N R L . Sempozyu 59 Mayis 03
Ark Ergirme Ve Flaks Alti Kigukkaragdz/minimum iscilik ve minimum cevresel risk olgularini
, - o mu ve
Ergitme Proseslerinin , M. Cigdem (karsilamahdir. Bu ¢calismada, geleneksel flaks alti Seraisi
Karsilastiriimasi Yildiz ergitme teknigi, daha yeni bir teknik olan ark 9

ergitme prosesi ile karsilastiriimigtir. Hangi
prosesin daha etkili oldugunu belirlemedeki ana
parametre metal geri kazanim yizdesidir. Flaks alti
ergitme prosesinde metal kazanimi flaks
kompozisyonuna ve kullaniimig icecek kutularinin
(UBC) lak giderme sicakligina bagh olarak %94'e
ulagsabilmektedir. Ark ergitmede ise %80 metal
kazanim sagladigindan umut verici bir prosestir.
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0S-017

Etial-145 Al-Si (AA332)
Alasiminin Modifikasyonu

H.M. Ermis,
B. Yaman, S.
Kigukkaragoz

, M. Cigdem

Dokum kabiliyetlerinin yiksek olusu nedeniyle bir
¢cok alanda kullanilan Al-Si alagimlarinin daha 6zel
uygulamalarda da kullanilabilmesi i¢in kirilma
toklugu, cekme dayanimi ve sertlik gibi mekanik
Ozelliklerinin artiriimasi gereklidir.Al-Si
alasimlarindan elde edilebilecek mekanik 6zellikler
daha ¢ok mikro yapiya, mikro yapi icerisindeki
silisyumun morfolojisi ve dagihmina
baghdir.Alasimin bilesimine gére degisen fazlarin
morfolojileri Gizerinde gerceklestirilecek
degisiklikler, mekanik 6zellikleri dogrudan
etkileyecektir. Bu calismada stronsiyum fosfor ve
sodyum Etial-145 Al-Si alasiminin modifikasyonu
uzerindeki etkileri arastiriimistir.U¢ modifikasyon
ajani da ug¢ farkli oranda ilave edilerek alasimin
mikro yapisi ve mekanik dzellikleri Gzerindeki
etkileri ortaya cikarilmaya calismistir.Isil analiz
yapilarak her ajanin alt sogumaya etkileri
belirlenmistir.Bunlara ilaveten modifikasyon
isleminden sonra degisik zamanlarda dokumler
yapilarak her ajanin etki zamani belirlenmistir.
Mikro yapisal gozlemler ve i1sil analiz sonuglan

sodyumun modifikasyonda daha etkili oldugunu god

2.
Aliminyum
Sempozyu

mu ve
Sergisi

60

Mayis 03
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Gunumuz sartlarinda hizla gelisen insaat sektort
aliminyumun agirlikh olarak ingaatlarda
kullaniimasini saglamistir. 1970'li yillarda yapilan
binalarda aliminyum profillerle sadece kap!,
pencere yapilirken, yeni tasarimlar ve mimari
talepler dogrultusunda farkh sistemler
geligtirilmistir. Aliminyum, ingsaat sektériinde kisa
sire icinde giydirme cepheler, moduler sistemler,
Isikliklar, kursun gecirmez dogramalar, yangin
kapilan, kiipesteler, stupurgelik, bina dilatasyonlari, 2.
Aliiminyumun ingaat Isil Bircek, [menfezler, gines kiricilari, kompozit levhalar gibi | Aliminyum
0S-017 . Metin Yilmaz [bir cok uygulama alanlari bulmustur. Bu sektérde | Sempozyu 61 Mayis 03
Sektoriinde Kullanimi o i S
Cuhadaroglu |cam ve diger malzemeler ile birlikte kullanilan mu ve
aliminyumun kullanim sekilleri ve oranlan Sergisi

irdelenmistir. Yeni aliminyum sistemlerin
tasarlanmasi, test edilme metotlari ve bu
konulardaki yeni uygulamalar detayli olarak
incelenmistir. Aliminyum kullaniminin insaat
sektérinde yayginlastiriimasi bu sahada yeni
uygulamalarin gelistirilebilmesi icin 6zellikle
Turkiye'de 6nem verilmesi gereken kalite, dogru
uygulama, iyi tanitim ve egitim gibi konularin énemi
vurgulanmistir. Bu sektorde, aliminyuma alternatif
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0S-017

Fleksible Ambalajda
Aliminyum Folyo Kullanimi

Afife Besik,
Serpil Kaya

Gunumuzde Al folyo, fleksible ambalajda 6nemli
bir kullanim yerine sahiptir. Uretimi yapilan ambalaj
malzemesinin kullanim yerine ve yapisina uygun
olarak farkli kalinliklarda Al folyolar baski,
laminasyon, laklama, ekstriizyon v.b. proseslerde
degerlendirilmektedir. Turkiye genelinde fleksible
ambalaj sektort dasunuldigunde kullanilan
kalinlklar 6,5u'dan baglayarak 100u'a kadar
uzanmaktadir. Al folyo tek basina baskili/ baskisiz
kullanim alani (6rnegin ¢ikolatan) buldugu gibi ince
folyolar cesitli plastik filmlerle lamine edilerek ¢ok
kath yapilar olusturulabilmekte ve bu sayede
bariyer niteligi yiksek malzemeler elde
edilebilmektedir. 30 ve 40u Al folyolar ise genellikle
bir ylzeyi baskili diger yizeyi i1sil yapisabilir lakl
olarak kapak folyosu amach kullaniimaktadir. Bu
kalinhgin Gzerindeki folyolar ise derin cekme
prosesine tabi tutulup sise kapagi, burusuk kap
v.b. olarak degerlendiriimektedir. Al folyonun
fleksible ambalajda 6énemli yer edinmesinde bir
takim fiziksel ve kimyasal 6zelliklerinin rolt
blyuktar. Bunlardan en dnemlileri; iletkenlik
ozelligi, 1sik gecirimsizligi, kimyasal direnci ve gegiri
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Endustrinin karmasgiklasan Uretim metotlari,
farkhlasan ve cesitlenen tiketici talepleri, artan
nafus ve dretimle birlikte zaman icinde dogal eneriji
kaynaklarinin sinirlarina hizla yaklasiimakta oldugu
bilinci bircok sektdrde bu zamana kadar
alisilageldik tretim metot ve hammaddelerinde
radikal degisimleri zorunlu kilmistir. Endustriyel
anlamda kullaniimaya baslanma tarihi yeni
olmasina karsin aliminyum alagimlari, bu stire
icinde hizla yapisal ve estetik uygulamalarda yer 2.
Aliminyumun Yaygin almistir. Alasimlandirma ve ekstriizyon drneginde | Aliminyum
0S-017 [Kullanimi igin Potansiyel Murat Dundar [oldugu gibi saf aliminyumun yapisal 6zellikleri Sempozyu 63 Mayis 03
Uygulamalar guclendirilerek daha fazla yuk taglyabilecek, daha mu ve
az asinabilecek ve korozif ortamlarda en iyi Sergisi

performansi sergileyecek hale dénusturalmastir.
Aliminyum ve alasimlari rekabet etmek zorunda
oldugu konvansiyonel malzemeler ve imalat
metotlariyla kiyaslamada farkli 6lcttlere de ihtiyac
duymaktadir. Spesifik mukavemet, spesifik rijidlik
ve sekillendirme esnasinda sergiledigi sireksiz
akma (serrated flow) gibi kavramlarla ifade
edildiginde konvansiyonel malzemelere kiyasla
aliminyum alasimlari esdeger, kimi zamanda daha
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Hizla gelismekte olan otomotiv endistrisinde
aliminyum kullanimi her gegen yil daha da
artmaktadir. Bu artisin en dnemli nedenleri;
aliminyumun hafifligi yaninda yiiksek mukavemete
sahip olmasi, sekil verilebilirliginin ve korozyon 5
Ekstriizyon Yo&ntemiyle Vedat direncinin yuksek olmasidir. Dokum yontemiyle L
.- L Lo o . Aliminyum
Uretilen Aliminyum Sancakdar, [Uretilen aliminyum motor blogdu, vites kutusu,
0S-017 o . o . L oo Sempozyu 64 Mayis 03
Profillerin Otomobillerde Erdogan |kompozit fren diski, piston ve bunun gibi birgok MU ve
Kullanimi Bengl Asas |kompleks motor pargasi otomobillerde gtivenle Sergisi

kullaniimaktadir. Bu ¢alismada otomotiv
endustrisinde neden aliminyumun tercih edildigi ve
ekstriizyon yontemiyle dretilen aliminyum
profillerin bu sektdérde ne sekilde kullanildigi
hakkinda bilgi,verilmistir.
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Aliminyum ve aliminyum alasimlarinin kullanimi
her giin biraz daha artmakta ve teknolojik
gelismeler ile birlikte yeni uygulama alanlari
bulunmaktadir. Ginimuizde aliiminyumun mevcut
kullanim sahalari Turkiye'de ve diinyada istatistigi
olarak incelenmis, olasi yeni kullanim sahalarinin
gelisimine yer verilmigtir. Bu ¢alismada, potansiyel
aliminyum kullanim sahalari olabilecek, 2.
Aliiminyum Sektorinde Yeni ' aIEJm!nyum pil ve akumulaj[orler,' a]ummyum kopuk, | Aliminyum
0S-017 Metin Yilmaz [aliminyum esasli kompozitler gibi yeni uygulama | Sempozyu 65 Mayis 03
Kullanim Sahalari . L G
alanlari incelenmigtir. Bu yeniliklerin yanigim mu ve
aliminyum sektoérinde geligtirilen yeni tretim Sergisi

teknolojileri sayesinde de yeni uygulama sahalari
olusmakta ve alimin-yun kullanimi artmaktadir. Bu
yeni teknolojiler arasinda 6zellikle yan-kati halde
isleme teknikleri, strtinme kaynagi gibi konular
detayl olarak incelenmis bu teknolojilerin
avantajlari, problemleri ve bazi uygulama
Orneklerine yer verilmigtir.




