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Makalenin Konusu ’ Yazari Ozet ‘ Sayfa |
Son 20 yildan beri demir-celik endistrisinde gorilen teknolojik degdisiklikleri ve bunun
sonucu olusan farkli servis sartlarini karsilayabilmek amaciyla oksit-grafit refrakter
sistemleri gelistirilmistir, 6zellikle yiksek ciruf direncleri giclii erozyon dayanimlari yiiksek
. termal sok direncleri, katransiz ve ziftsiz bir calisma temizligi saglamis olmalari nedeniyle
Manyezit-Karbon . N : - C o o
Refrakterlerde polimer bagli magnezit-karbon tuglalar, bunlar arq3|nda genis bir uygulama pqtanS|yeI|
Granii . - bulmuslardir. Bu malzemelerde karbon fazini grafit ve tuglanin temperlenmesi sonucunda )
ranilasyon ve I. Ozen, S. Ozgenk ' S - . 753-764
Antioksidan arbonlz_e (po[lmerlze) olarak artik karbon birakan baglayici regine oI_ug,turmg_k_tﬁdlr.u
i . Magnezit-grafit karisimlariyla yapilan deneysel calismalarda magnezit tane iriligi dagiliminin
ncelemeleri . R A S P ; S
porozite ve hacim agirhdi Gzerine etkileri incelenmistir. Boylece optimum tane iriligi
dagiliminin tespiti hedeflenmistir. Ayrica preslenmis tuglalarin yapisindaki karbonun calisma
kosullarindaki oksitlenme davranigina da bakilmis ve antioksidan metal ilavelerinin
oksitlenme Uzerindeki koruyucu etkileri arastiriimistir.
Bu calismada cam sanayii hammaddeleri kullanilarak Diopsit Cam Seramik elde edilmistir.
Camsi yapida faz ayrimi 6zelliginden yararlanilarak segilen ¢cok sayida ana kompozisyon
cesitli fiziksel ve termodinamik kriterler 1s1ginda elenmis, CaO-MgO-Al,03-SiO, sisteminde
hacim kristallenmesine uygun bir sistem secilmistir. Kromit, manyetit ve diger bazi
Diopsit Cam Seramik B. Kuban cekirdeklendirici bilesenlerin verimlilikleri sinanmis, kompozisyonu kabaca 50 SiO,-10 Al,O5-[765-776
18 CaO - 10 MgO - 4 Alkali - 5 Fe304-2 Cr,03 olan Diopsit Cam Seramik ikili i1sil iglemler
sonucu kristallendirilmistir. Koyu yesil renkte olan Diopsit Cam Seramik malzemenin
kimyasal dayaniklilik sertlik ve mekanik mukavemet degerleri agisindan olumlu 6zellikleri
oldugu saptanmistir.
Sol-Jel Metoduyla Si-Ti-Zr alkoksit ¢ozeltileri ve jellerinin cam olusumu prosesinde kimyasal reaksiyon
Elde Edilen SiO2- kinetikleri incelendi. Si niikleer magnetik resonans yolu ile hidrolize ve polikondenzasyon
TiO2-ZrO2 Camlarin AA. Goktas baglan ve gelisimleri proses esnasinda saptandi. Formamid etkisi komplikeli ve ilave edildigi 777-786
Olusumunun Kinetigi, o zamana bagl. Cesitli H20. HCI, Etanol ve Formamid ihtiva eden ¢ozeltilerin viskoziteleri ve
Ozellikleri ve jellesmeleri zamana bagli olarak 6lculdi. Elde edilen camlarin fiziksel 6zellikleri ve
Karakterizasyonu karakterizasyonu yogunluk, yiizey alani élgtimleri, DTA ve XRD metotlariyla saptandi.
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The effect of manganese and carbon impurities on ribbon forming characteristics and
crystallization behavior in Fego7, Mng 1, Bise, Siss, Co» have been studied. The source of
these impurities was carbothermic ferroboron, iron powder or steel. Produced alloy gave
Fe-B-Si Sisteminde good quality ductile ribbons of 35£2 um. The alloy compositions crystallized first with a-Fe
Amorf Seritlerin above 693K followed by a second tetragonal phase F esB 773K which were confirmed by
Olusumu Ve N.C. Birla, T. |scanning and transmission electron microscopy. The activation energies for a-Fe are not
Kristalizasyon Baykara, A. [affected upto 15-20K/min by impurities but for Fe 3B, the activation energy is 3.1 eV for that |787-804
Karakteristigi Tekin, S. Onurlu [alloy which is lower than 2605 SC. The isothermal annealing experiments to determine
Uzerinde average and local Avrami exponent was same (2.5) in the alloy investigated for the
Empdritelerin Etkisi crystallization of a-Fe, but for the second stage, even though an average Avrami exponent
was same but the local Avrami exponent did not show uniform values indicating multiple
mechanisms for crystallization are operational because of higher manganese and other
impurities.
Bu calismada, Cekmece Nukleer Arastirma ve Egitim Merkezi Nukleer Pilot Tesisi'nde
Uretilen UO, peletlerinin idirgen atmosferde (%75 H,+%25 N,) birinci safha sinterlenme
L yayinma mekanizmasi yayinma katsayisi ve goérundr aktivasyon enerijisi dilatometre
Uranyum Dioksitin . . . . N R . o
o deneyleri ile belirlenmis ve literatiirle karsilastiriimistir. Gortinr aktivasyon enerjisi yayinma
Indirgen Atmosferde - o < .
e katsayisinin sicakliga bagimliligi (D=Doexp-Q/RT) ve Dorn metodu yardimi ile
Birinci Safha M.T. Aybers ~ . ~ ) it . . 805-818
. T hesaplanmistir (Q;=348 Kj/mol, Q,=366 Kj/mol). Bu iki yontem ile hesaplanan aktivasyon
Sinterleme Kinetiginin I AN ; ) ; . N o
i . enerjilerinin birbirini tutmasi dilatometre cihazi yardimi ile elde edilen bizilme edrilerinden
ncelenmesi R . . ! 2 o
hesaplanan kinetik parametrelerinin ( yayinma mekanizmasini karakterize eden "n" sabiti
yayinma katsayilari) dogruldugunu gostermektedir. Yayinma mekanizmasini karakterize
eden "n" sabiti 0.32 olarak bulunmustur.
e GUnumuz nikleer guc reaktorlerinde en yayin sekilde yakit olarak kullanilan UO,'nin izoterm
UO2'nin [zoterm . L . : .
Sartlarda Oksitlenme N sartlarda oksitlenmesinin |n_c<_alenme5|,_hava atmosf_erln(_je fa_rkll S|cakl_|klarda bel_<|et|Ierek
Kinetiginin A. Yayli, K. Cicim|yapilmistir. UO, tozlarinin fiziksel ve kimyasal 6zellikleri oksitelenmeyi farkh sekillerde 819-828
: g . etkilemektedir. Oksitlenme kinetikleri TGA-TD ydntemi ile incelenmis ve donisiim
Incelenmesi S
sicakliklari tespit edilmistir.
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Bu calismada, dokim sektérinde alasim elementi olarak yaygin kullanimi olan bakirin ve
osmenevisteme isleminin kiresel grafitli dékme demirlerde etkileri arastiriimistir. Deney
Kiresel Grafitli numunelerinin ¢ikarildigi standart Y-bloklari ayri ayri % 0.19, % 0.47 ve % 0.62 Cu icerecek
Doékme Demirlerde H. Yasar E sekilde dokuldd. Batin numunelere, 850C de 1 saat o stenitlendikten sonra gerektigi gibi
Bakir ve ’ Te?(in’ " |300-400<C sicaktik arali ginda 30-120 suresince osmenevisteme uygulandi. Isil iglem 829-840
Osmeneviglemenin uygulanan numuneler optik ve elektron metalografi yontemleriyle incelendi; ayrica mekanik
Etkileri deneyler yapildi. Bu bildiride, gerek degisik osmenevisteme islemlerinin ve gerekse bakir
iceriginin kiresel dékme demirlerin icyap! ve mekanik 6zellikler tGizerindeki etkileri
tartisiimistir.
Bu calismada iki sinif kiresel grafitili dokme demir kullaniimistir. Standartlara uygun keel
blok olarak dokulen A <GGG 40> ve B <GGG 60> sinifi malzemelerden ikincisine ferritleme
Ferritleme Isil- 1sil islemi uygulanarak C sinifi malzeme elde edilmistir. Ug sinif malzemeden islenen
isleminin centiksiz darbe numuneleri 850 de 100 dakika oste nitlemeyi takiben 250,300, 300 ve
Ogemperlen_m_is Y. Yalcin, A. Ozel 400°_C’ Ierde_ 60 dakik_q os_tempe_rler}mi stir. Isil islem sqnucunda f_erritle_me darbe direnci, _ |s41-848
Kiresel Grafitli sertlik ve mikro yapi Uzerine etkileri arastiriimistir. Ferritleme isil igslemi B sinift malzemenin
Dokme Demirin sertligini nemli dlgtide duglrerek darbe direncim arttirmis ve bdylece islemeyi
Ozelliklerine Etkisi kolaylastirmistir. Ostemperleme sonunda ise ferrittenmis malzeme, B sinift malzemeye
oranla daha ylksek darbe direnci ve sertlik gostermistir. Optimum 6zellikler ise 300C
ostemperleme sicakhdinda elde edilmistir.
Bu arastirmada, 34 CrNiMo5 namlu ¢eliginde osmenevislemenin etkileri incelendi.
. Osmenevisleme iglemi 300C ile 375T arasinda 25T'lik artirrmalarl a dort ayri sicaklikta
34CrNiMo5 Namlu T . .
7. gerceklestirildi Bazi numuneler, ayrica, menevislenerek benzer incelemeler yapildi. Bu
Celiginde M. Kurtulus, E. ; i L ;
Osmenevislemenin Tekin arastwmada temgl olarak optik ve eIekgron metalog.rafl ile fraktografi yf)ntemlerl kullanildi.  |849-860
o Osmenevisleme isleminin sicakliga bagiml olarak igyapida olusturdugu farkli icyapilar
Etkileri . . . . e o ix: Y
karsilastirmall olarak belirlendi. Osmenevigleme isleminin tokluk 6zeliginde yarattigi
degisiklikler, icyapiya bagli olarak yorumlandi.
27MnSi5 ve
23MnNiMoCr54 Kalite| S. Yildirirm, M.M. |Bu ¢alismada, maden konveyorlerinin hareket ettitiimesinde kullanilan zincirlerin yapildigi
Zincir Celiklerinin Arikan, H. 27MnSi5 ve 23MnNiMoCr54 kalite celik cubuklarin mekanik 6zelliklerine ve abrasiv asinma 861-870
Asinma ozelliklerine | Cimenoglu, E.S. (direnclerine sabit bir ostenitleme sicakligindan (900C) su verme ve ¢e sitli sicakliklarda
Isil islem Kosullarinin Kayali (300-600C) temperleme 1sil i sleminin etkisi incelenmistir.
Etkisi
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DINX210Cr12 Soguk
is Takim Celiginin
Asinma Ozelliklerine
Nitrirlemenin Etkisi

H. Cep, S. Zeytin,
M. Koz, A.H.
Ucisik

Bu calismada, 960°C' de ostenitlenen ve 200°C lik tuz ban yosunda su verildikten sonra
580’ de Tufftride" sivi tuz banyosunda farkli siir elerde nitrirlenen yiuksek karbonlu ve
yilksek kromlu DIN X210Cr12, 1.2080 (AISI D3) kalite soguk is takim celiginden numuneler
Uzerinde yuzey, mikro yapi karakterizasyonu ve asinma deneyleri gergeklestirilmistir.
Sertlestiriimis numuneler farkli zamanlarda nitrirleme islemlerine tabi tutulduktan sonra
asinma deneyleri "Ball-On Disc" metoduyla 10 N yik altinda yagsiz ortamda
gerceklestiriimistir. Ylzey karakterizasyonu sonucunda nitriirleme siresinin artisi, yiizeyde
porlannin artisina neden oldugu g6zlenmistir. Asinma deneyleri sonucunda nitrirlemeninin
asinma direncini arttirdigi ve yizey sertligi ile asinma hizi arasinda dogru orantil bir degisim
oldugu tespit edilmistir.

871-878

Nitrirlenmis Celiklerin
Asinma 6zelliklerine
Karbonun Etkisi

H. Cep, S. Zeytin,
M. Tepecik

Ylzey sertlestirme, malzeme ve calisma kosullarina bagl olarak ¢ok kullanilan bir 1sil islem
tlridir. Bu sekilde sert ylizey ve yumusak gébek bolgesi iyi bir kombinasyon olustururlar.
Yizey sertlestirme iglemleri farkli sekillerde uygulanabilmektedir. Bunlarin en ¢ok
kullanilanlarindan biri nitriirlemcdir. Bu yontemle, ¢elik ylizeyinde ince bir nitrir tabakasi
olusurken gobek bolgesi deginmemektedir. Sert nitriir tabakasi asinmaya karsi yuksek bir
direng saglarken, tokluk da yiksek olmaktadir. Bu calismada, yiksek karbonlu (= % 2 C) az
alasimli ¢elik numuneler dekarbiirize edilmis ve bunlar dekarbtirize olmamis numunelerle
birlikte tuz banyosunda nitriirlenmislerdir. Daha sonra, nitriir tabakasi metalografik, mekanik
ve tribolojik olarak karakterize edilerek, karbonun asinma davranisina etkileri arastiriimistir.
Sonucta, yilksek orandaki karbonun asinma direncini azalttigi tespit edilmistir.

879-886
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Otomotiv Sanayiinde 1slah celiklerinin yerini alabilecek nitelikte, 6ncelikle ekonomik goris
altinda mikro alagimh dévme celikler (=¢okelti sertlesen ferritik-perlitik ¢elikler) gelistirilmigstir.
VVanadyum ve titanyum veya niobyumla yapilan mikro alasimlamada yeterli yiikseklikte
dayanc degerleri (ortalama 900MPa) elde edilmistir, ancak tokluk degerleri dismustdir.
Boylece ilk etapta statik yukleme altinda ¢aligabilecek parca Uretimi gerceklesmistir. Bu tip
bir ferritik perlitik yapida toklugu artirabilme, dncelikle perlit miktarini azaltma ( = karbon
. - miktarini disirme), sementit plakalarini inceltme ve ferrit ile perlit tane boyutlarini
27 MnSiV56 Tipi . . . - o N
. . inceltmeden gecer. Bu yonlendirme dogrultusunda ikinci etap ¢calismalara yiksek toklukta,
Mikro alasimli Dévme| . . P . L ) ; o AR
. ; . I.S. Kerti, S. |[dinamik ylklemeler altinda yeterli kirllma emniyetine sahip celik gelistirmeye yoneliktir. Bu
Celiklerde Isil Islemin " N 8 L ) . 887-900
Mekanik Ozelliklere Karagoz calismada yuksek tokluk dogrultusunda gelistirilen vanadyum ve titanyum mikro alasimii
oo 27MnSiVS6 tipi celikte iki degisik hadde kesitinde 1100 ve 1200 C'de Ostenitlestirme
Etkisi - . ; o N ; P
yapilmistir. Artan dstenitlestirme sicakligiyla dstenit tane boyutunun ve ilgili déntisiim
evrelerinin kabalastigl gézlenmistir. Artan soguma hiziyla ferrit ve perlit miktarlari azalmis,
yiiksek miktarlarda st bainit olusmustur. Olglilen darbe tokluk degerleri mikro yapisal
degisimi yansitir. Dusuk Ostenitlestirme sicakhdi ve su verme hizlan yiksek tokluk eldesini
saglar. Mikro yapisal parametreler gortintl analiz teknikleriyle belirlenerek dayanc degerleri
hesaplanmis ve dl¢ilen degerlerle karsilastiriimistir. Hesaplanan ve 6lcilen degerler ¢ok iyi
bir uyum gésterir.
H.O Mihrabov. A Calisma Fe3Al metaller arasi bilesigini(MAB) konu almakta ve bu bilesikte B2<=>DO3
Fe3Al Metaller Arasi .Ressamo“IL’l "[dontsim sicakligina ilave elementlerin etkisini incelemektedir. Inceleme Psédopotantsiyeller
Bilesigi ve Donustm g, yaklasimi ile yapilmis ve ilave element olarak Cr, Mn , Si, Cu ve Zn etkileri
y ; Y.M. ) C 2O . N - - R 901-910
Sicakhginin llave - g degerlendirilmistir. % 1 e (atomik) kadar yapilan degerlendirme B2<=>D03 dénlisiim
. _.|Ozbayramoglu, T. - - - Cn o -
Elementlerle Denetimi Aztirk sicakliginin her bir ilave element i¢in artma egiliminde oldugunu en fazla artigin Siile, en
dusuk artisin ise Cr ilavesi ile gerceklestigini gostermistir.
Bakir-Kobalt-Silisyum Bu gallg,mada}_, far_kl.l bilesimlerde koba}lt ve S|I_|syum iceren bak_lr alasimlarinda yag,lan_ma_l
Alagimlarinda _S|cakI|g| ve siresinin alasimlarin s_ertllk, elatrik |IetkenI|_g| ve m|kroyap|lar|na olan _etkllerl
b - . . _lincelenmistir. Taramal elektron mikroskobu ve transmisyon elektron mikroskobu ile yapilan
Yaslanma Igsleminin | B. Kerti, A. Tekin ik | lart ile al | lik lektrik iletkenlii ile mik da bi 911-922
Sertlik ve Elektrik mikroyapi calismalari ile alagimlarin sertlik ve elekirik iletkenligi ile mikroyapi arasinda bir
h o o iliski tespit edilmeye calisiimistir. Deney sonuclarina gére giinimuzde kullanilan diger sert
lletkenligine Etkisi . N
bakir alasimlarina secenek olusturabilecek alasim tretimi amaclanmistir.
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. Calisma kosullarinda mekanik dzelliklerini buytk olciide koruyan ytksek hiz celikleri,

Titanyum Katilmig s : . o .

bilesimlerinde bulunan alasim elementlerine bagh olarak kompleks karbdrler
AISI M2 ve M35 L o . . " A . ,
N A. Glltekin, H. |olusturmaktadirlar. Ledeburitik celikler grubuna giren yiksek hiz celikleri, ostenit ve karbir
Yiksek Hiz e s ) . s el L 923-930
oI Kazdal, S. Sevik [agindan olusan bir mikro yapi ile karakterize edilirler. Bu calismada bolimimuzde Uretilen

Celiklerinin o g o " S .

- ve freze bigagl dokiminde kullanilan AISI M2 ve M35 yiiksek hiz ¢eliklerinde titanyumun

Metalografisi . A G L

mikro yap1 Uzerindeki etkileri incelenmistir.
Al-%2.5Li-%0.15Zr alasiminda & (AI3Li) ¢okeltilerinin irilesme kinetigi, 443, 473 ve 503 K
sicakliklarda cesitli sirelerle yaslandirilan numunelerde Transmisyon Elektron Mikroskobu

AL-2.5 9% Li-0.15 % Zr klullarljllar?k ;Istatlztlksel analllg yOPtelmle'r'lli/I? _|n_ceLenm||§;t|r.I:||e[ I|S|I Elem |Ig|n, TE:\_/I karanhk

Alagiminda d alan fotograflarindan, 1000" den azla gokeltinin boyutlar dlgllerek yapilan analiz sonucu
e K. Aydinol, S. Bor|473 K ve 503 K deki irilesme kinetiginin, alisildik yayinim kontrolli irlesmeden beklenen 931-938

Cokeltilerinin Irilesme Kiinkak (t73) iliskisind 51 062l - N Ksi K lli

Kinetigi KUpkO (t™) iligkisin len sapflgl goz_t_enml_stlr. Bu sapma, ya yuzey reaksiyonu ontrollt

irlesme sonucundaki karekok (t¥2) iliskisiyle, ya da daha yavas bir 6n-blyime
mekanizmasiyla aciklanabilir. Elde edilen ¢okelti boyutu dagilimlari, teorik olarak
ongorilenlerden farkh olarak daha simetrik veya ¢ok az sola dogru egilimlidir.
Oryantasyon iligkili ¢cokeltiler iceren alagimlarda karsilasilan, karmasik elektron kirinim

_ orgelerinin benzetisimi igin iki kisimdan olusan bir bilgisayar programi gelistirilmistir. Birinci

Oryantasyon lligkili kisimda, tek bir varyant igin ¢ok farkli sekillerde (déntsiim matrisleri, eksen-agi cifti, paralel

Cokelti Iceren T Akbav K yon velveya dizlemler olarak) girilebilen oryantasyon iligkisinden, kristal simetri kurallari

Alasimlarin Kirinim ) Y, B kullanilarak, olasi varyant sayisi ve her varyantin oryantasyon iligkisi hesaplanmaktadir, 939-944
. - Aydinol, $. Bor | & . , S . : S

Orgelerinin ikinci kisimda ise bu oryantasyon iligkileri kullanilarak verilen bir elektron demeti yonu igin

Benzetisimi ana yapl ve tim cokelti varyantlarinin cakismis kirinim orgeleri gizilmektedir. Geligtirilen

program, bir¢ok bilinen oryantasyon iligkisi (Bain, ikiz, Kurdjumov-Sachs, Omega gibi) icin
denenmis ve bunlarin sonuglarindan érnekler verilmistir.
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Dizilim hatalari, ikiz ara ylzeyleri ve diizenli kristallerin antifaz ara ylzeyleri gibi ara ylzey

hatalarinin transmisyon elektron mikroskop (TEM) gorintilerinin dinamik kirinim teorisini
Ara Yilzey Hatalarinin kullanilarak benzetisimi icin bir bilgisayar programi gelistiriimis ve farkli geometrilerdeki
Transmisyon Elektron cesitli dizlemsel hatalarin degisik TEM c¢alisma sartlarinda benzetisimi yapilarak bunlardan
Mikrosko ornekler verilmistir. Gelistirilen program ayrica Al-Li-Zr alagsimlarinda g6zlenen, Al;Zr
Gdr[jnt[jlgrinin K. Aydinol, $. Borpargamklarl Uzerine uyumlu birp§elgilde gb)ll«alerek onu kaplayan AISLi%azmm olusturdugu 945-956
Benzetisimi ve birlesik ¢cokeltilerin beklenmedik TEM gorintilerini yorumlamak tzere kullaniimistir. Bilesik
Uygulamalari cOkeltilerin halkamsi goruntilerinin ortaya ¢cikma nedeni olarak 6nerdigimiz, Al;Zr-AsLi ara

yuzeyinin uyumlu olmak yerine bir antifaz iliskisine sahip oldugu savinin olabilirligi

benzetisimler ile gosterilmistir.

Borik oksitin nitriirlenmesi yoluyla elde edilen Bor Nitrir'tiin kristal yapisi X-isinlari

difraksiyonu (XRD) yontemiyle incelenmistir. Elde edilen Grtintn iki boyutta kristallesmis

Turbostatik yapida oldugu belirlenmis ve 3. boyutta da kristallesmenin tamamlanmasi ve
Bor Nitrtr'in hegzagonal yapinin olusturulmasi amaciyla kristalizasyon isil islemi uygulanmistir. Isil isiem
Kristallografik Yapi S. Alkoy, S.  [sonrasi Uriin XRD analizlerinde (002) diizlemleri arasi mesafenin kristalizasyon isil islem
Dontsumleri ve Mikro| Pekin, C. Tay, A. [sicaklidinin artigi ile artarak ideal degerine ulastigli saptanmistir. Malzeme Gegirimli Elektron|957-968
yapisal Tekin Mikroskobu (TEM) Elektron Difraksiyonu yontemiyle de incelenmistir.Isil islem Grtinlerinin
Karakterizasyonu tane yap! ve boyutlari TEM'de incelenmis ve isil islem sicakhdinin artigi sonucu tanelerde

blylime, boyut dagiliminda homojenlesme goézlenmistir. Yapilan BET ylizey alani

olcimlerinde tane boyutundaki biyiime ve kristalizasyonun ylizey alaninda azalmaya neden

oldugu saptanmistir.
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Hard metals are widely used in machining, mining and at any places subject to wear
problem. The reason of their wear resistance IS due to metal carbides in their content. Hard
metals are also called as sintered carbides, the sintered form of hard metal particles and a
binder phase shaped by pressing. Cobalt is mainly used as a binder phase. But, at recent
Sert Metallerin studies, metals such as iron and nickel are being used as well to obtain hard metals with
R . different properties. In this study, deformation, fracture and strength properties cf hard
Mekanik Ozellikleri ve| H. Celik, M. : i
i metals have been reviewed and wear tests have been performed by machining an Fe.37  |969-976
Deformasyon Izciler, M. Nursoy X . . . X
Karakteristikleri steel specimen using three different, hard metal tips. In these tests hard metals Wl.th Co-
based binder were used. PO1 hard metals were found to have the lowest wear resistance
and P20 the highest. Wear tests have been carried out en a high accuracy lathe at room
temperature. For each tip, speed and length of cutting and amount of chip were heid
constant. Weight loss method was used in wear measurements. Each test has been
repeated at least three limes and the mean values wore taken.
Bu calismada ASIL CELIK A.S’ de retilen hadde mamulii SAE 4140 celigi ve ark ocaginda
Hadde ve Dékiim Uretilen dékim mamull SAE 41 40 celiklerinin mekanik ve metalografik 6zellikleri
N arastiriimistir. Arastirmalarda kullanilan numuneler; cekme numunesi ASTM E8-81 [1]
Mamuli SAE 4140 . .
SO . U. Sen, C. Bindal,|standardina uygun olarak, darbe numunesi ASTM E 23-56T [2] standardina uygun olarak
Celiginin Mekanik - . ; . 977-988
Foow F. Yilmaz hazirlanmislardir. Numuneler cesitli 1sil islemlere tabi tutulduktan soma ¢cekme deneyi darbe
Ozelliklerinin : ; . . : A
incelenmesi deneyi, sertlik dengyl ve metalografik mcele_me_ye tabi tutulmuslqrdlr. Spnug_ c_)larak dokim
mamul numunelerin standart SAE 4140 celiginin [3] bazi mekanik 6zelliklerini tagimadigi
gOzlenmistir.
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Karmasik bir boyut olan islenebilirlik, kesme kosullan ile takim ve is par¢casi malzemesinin
yogun etkilerini icerir. Talasli islemin ekonomik olmasi geregiyle yapilan islenebilirlik
artirrminin temelinde takimla iskarcasi malzemesinin kesme sirasinda olusturduktan kontagi
engellemekte yatar. Boyle bir iglevi hem yaglayici katmanlar hem de sert, asinmaya
dayanikli katmanlar gorurler. Bu calismada kesme satlarinda her iki tip katman etkisi
Standart ve Kalsiyum S. Karagoz, G incelenmistir. SAE 8620 tipi celikle iki degdisik 1s1l igslem uygulanmis (yumusak tavlanmis ve
Katkili SAE 4140 ve ) 99z, - islah edilmig) SAE 4140 tipi celik, standart Gretim ve kalsiyum katkili Gretim seklinde talagl | 989-
. - . Avuncan, Y. | - . N .. .
8620 Tipi Celiklerin ; islenmistir. Tornalamayla yapilan islemde, kesme sirecinde takim yiizeyinde olusan 1002
islenebilirligi Saatcl aglayici katmanlann takim dmrine etkisi incelenmistir. Takim malzemesi olarak standart
$ g yaglay $
sert metal ile TiN ve AION katmanh sert metal ile calisiimis ve temelde abrazif (surtinme)
asinmay! engelleyen katmanlarin etkileri agiklanmistir. Asilgelik ve Makina Takim Endustrisi
firmalari ile ortaklasa gerceklestirilen bu calismada, her iki firmanin Griin paletinden secilen
malzemelerde takim asinma karakteristikleri belirlenerek calismada kullanilan ¢elik
malzemelerin iglenebilirligi maksimize edilmege caligiimistir.
Bu calismada. Hadfield celiginin, oda sicakliginda mekanik deneyler; normal cekme, ¢entikli
Hadfield Celiginin cekme, germe ile bicimlendirme, Erichsen (¢ctkertme) ve hidrolik sisirme deneyleri yapilarak
Bicimlendirme E. Bayraktar, S. |bicimlendirme sorunlari arastiriimistir. Deney sonuclarindan Hadfield celiginin bicimlendirme| 1003-
Ozellikleri ve Altintas sinir diyagrami (BSD) elde edilmis ve deney kosullarinin, bu celigin deformasyon 1016
Mikroyapisal iligkileri sertlesmesi 6zeligine etkisini gérebilmek icin mikro yapi iligkileri incelenmis ve deformasyon
karakteristikleri tanimlanmistir.
Cekme numunesi seklinde enjekte edilmis Zamak-5 numunelerinin igyapilarr optik mikroskop
allinda incelenmistir. Degdisik sicakliklarda ve genleme hizlarinda ¢cekme deneyleri
Enjekte Edilmis M. Vilmaz. C yaplimistir. Cekme deneyinde elde edilen kirilma ylzeyleri taramali elektron mikroskobu
ZAMAK-5'in i "o [altinda incelenmis ve X-Isini analizleri yapilmistir. Kirilma seklinin cekme hizi ve sicakhgi ile| 1017-
. . Levaillant, S. .. iy > S . : L
Mikroyap! ve Mekanik pek degismedigi gorilmustir. Cekme mukavemetinin genleme hizi ile arttigi ve sicaklkla 1024
o Altintas IV : . .
Ozellikleri distigu gordlmustir. Kirlmadaki uzama degeri ise hem genleme hizi. hem de sicaklik ile
artis gostermigstir. Enjekte edilmis Zamak-5 malzemesinin genleme. genleme hizi ve
sicakliga bagh binye denklemi ¢ikariimistir.
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Bu calismada, temper dokme demirlerden siyah temper dokme demirin bilesimine bagh
olarak mekanik dzelliklerin degisimi incelenmistir. Bilesimde bulunan temel elementlerden C,
Temper Dékme Si ve Mn nin mekanik 6zellikler Gizerindeki etkisini belirlemek amaci ile Uretilen dékiimlerde
Demirlerde Bilesimin | E. Canigur, E.S. her seriyi olusturan alagim elementi belirli bir aralikta degisini gosterirken diger alasim 1025-
Mekanik Ozelliklere Kayall elementleri sabit tutulmustur. Boylece tamamlanan serilerin mekanik dzelliklerini 1034
Etkisi belirlenmesi amaci ile cekme, egme ve darbe deneyleri yapilmistir. Daha sonra gerekli
metalografik calismalar da gerceklestirilerek elde edilen mekanik 6zellikler ile gorunti analiz
neticeleri karsilastirilarak ideal bilesim tespit edilmigtir.
AISI 304 kaliteden paslanmaz celik numuneleri 1050°C sicaklikta 1 saat sireyle ¢ozeltiye
AISI304 Kalite alma tavi uygulandiktan sonra oda sicakligina ani sogutma islemi yapilmis ve bunu 450,
Paslanmaz Celikte 550, 650 ve 750C sicakliklarinda bekleme izlemi stir. S6zU edilen sicaklik basamaklarinda
. .| A. Karaaslan, N. |her bir numune 6 saat bekletildikten sonra uygulanan deney dizisinde sirasiyla sertlik ve 1035-
Cokelme Sertlesmesi N ; N : N L . o .
Soénmez centik darbe toklugu testleri uygulanarak s6z konusu degerlerin degisimi, 1sil igslemler 1044
Uygulamalari ve N ; o
; . sonunda olusan dokusal duruma baglantili olarak irdelenmistir. Bunun yani sira kaynakl
Irdelemeleri I . L o
konstriksiyonlarda kullaniimasi amaclanan 18-8 ¢elik malzeme yerine ikame edilebilecek
alternatif malzemelerin neler olabilecegi konusunda bir degerlendirme yapiimistir.
Yuksek karbonlu veya yiksek karbonlu az alagimli celiklerin sertlestiriimesinde kalinti
ostenit sik sik karsilasilan bir problemdir. Kalinti ostenit, daha sonra uygulanan cesitli
metotlarla giderilebilmektedir. Bu ¢alismada, bu celiklerin aginmaya maruz yerlerde
Yiiksek Kabanla kullaniimasindan dolayi, dnceki ostenitin ¢eligin asinma davranigina etkilerinin arastiriimasi
o S. Zeytin, Z.  |amaclanmistir. Deneylerde, yiksek karbonlu az alagimh bir celik kullaniimigtir. Numuneler,
Celiklerin Asinma -- N . T . - 2| 1045-
i Oktem, M. farkl sicakhklardan yag ve basincgli hava ile sertlestiriimiglerdir. Sertlestirilen numunelerin bir
Ozelliklerine Kalinti : " s . o . 1054
o i Tepecik, H. Cep |kismi hemen, digerleri ise -80C'de so guk (sifir alti)islem yapildiktan sonra
Ostenitin Etkileri . ; 8 N
temperlenmiglerdir. Hem dogrudan ve hem de soduk islemden sonra temperlenen
numuneler asinma’' deneylerine tabi tutulmuslardir. Sonugta, dogrudan ve soguk islemden
sonra temperlenen numunelerin agsinma hizlarinin farkl oimadiklari ve fakat dnceki ostenit
oranindan bagimsiz olduklari tesbit edilmigtir.
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Bu calismada; yiksek sicaklik uygulamalarinda kullanilmak amaciyla gelistiriimis kobalt

esasli, ticari bir alasim olan Stellite 6 alasimi ile bu alasima % 20 Ni ilavesi ile elde edilen

diger bir kobalt esasli alasimin mikro yapilari ve yiuksek sicakliklardaki asinma davraniglari

incelenmistir. Bu malzemelerin yiksek sicakliklardaki asinma davraniglarini karsilastirmak
Kobalt Esasli iki H. Celik, A. |amaciyla az karbonlu Fe 37 celigi de referans malzemesi olarak kullanilmistir. iki elemanli
Alasimin Yiksek Osma, H. abrasiv asinma metoduna gore calisan bir aginma cihazinda, oda sicakligi ile I000C 1055-
Sicakliklardaki Cimenoglu, E.S. |sicakhdi arasindaki ¢esitli sicakliklarda yapilan agsinma deneylerinde aliiminyum oksit ve 1066
Asinma Davranislari Kayall silisyum karbir taneli abrasivler kullaniimigtir. Stellite 6 alasimi ile nikel ilave edilmis Stellite

6 alasiminin oda sicakhgdi ve 1000 a kadar ki bir i1sil cevrim sonrasi yapi sal faz analizinin

de yapildidi bu ¢calismada; Ni ilavesi ile Stellite 6 alagsiminin, sertliginin azaldigi, fakat

incelenen sicaklik araliginda asinma direncinin biraz arttigi tesbit edilmistir. Bu malzemelerin

asinma direnclerine mikro yapilarinin etkisi irdelenmistir.

Important progress is being made lately in CVD, PVD or related coating and surface

modification processes, and also in industrial applications in the mechanical, chemical,
Kaplama Kalinhgt, H.J. Boving, H.E optical or electronic fields. This evolution created a real need for reliable, simple and fast
Yapisma, Sertlik ve Hlﬁterman}l C "|quality control methods for the coated products. CSEM has been pioneering in the 1067-
Asinma Dayana Julia - Schm,utz' development, design and manufacture of instruments for coating characterisations. By 1078
Karakterizasyonu means of practical examples, this paper presents coating characterisation methods for

thickness (by spherical abrasion), adhesion (by scratch testing), wear resistance (by pin on

disc tribometer) and hardness (by nanoindentation); practical examples are shown.

Metalik yassi Urlnlerin sicak haddelenmesinde haddeleme yiikinin hesaplanmasinda
Celik Yassi Urainlerin kullaniimak lzere IiteratUrde Onerileri metotlarla hesaplanan yikler ile t_:)lg_l:JIe_z_n yu_kler
Scak arasmda} daima bir miktar sapma olma}k'Fadlr. Bu sapma, h.a_ld.deleme yukini etkileyen
Haddelenmesinde _ faktorlerin kompleks olusu ve degerlgrlr?_m tam _ola_rak tespitinin zor olmasindan
Haddeleme Yiikiniin I. Tozlu, E.S. kaynaklanma_ktadw. Bu ¢alismada (_jortlu tersinir bir hadd_e tezg_ahl_nd_a Fe 33, Fe 37 ve Fe 44| 1079-
Hesaplanmasinda Kayall kalite gellklerl_n §|c.§1k haddelenmesi sirasinda alinan verilerle bir bllglsqyar programi |Ie.,. _ 1088
Kullanilan Metotlarin haddeleme yukinin hesaplanmalana kullanilan dokuz ayri metoda gore haddeleme yukllerl
Karsilastirnimasi hesaplanmigstir. Hesaplanan bu teorik haddeleme yikleri, bu malzemelerin haddelenmesi

sirasinda olgilen yiuklerle karsilastirilarak olcilen ylklere en yakin sonucu veren matematik

model veya modellerin teshilim: ¢aligiimistir.
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Bu calismada, x-i1sinlar difraksiyonu ile gerilim 6lcme metodu kullanilarak, iki farkh celikle et
kalinhgindaki degismelerin (et kalinligi hassasiyetinin) su verme isleminin sebep oldugu artik
gerilimler Uzerindeki etkileri incelenmistir. Deneyler i¢in yalin-karbon (C60) ve alagimli ¢elik
Celiklerde Isil-islem cubuklardan kesilmek suretiyle silindirik numuneler hazirlanmig ve et kalinhgi farkhliklarini
Sonucunda Olusan C.H. Giir. W _sagjlamgk amactyla farkl gaplar.da eksentr.ik veya m_erkezi delikler a(;llml$.t.ll’. Su verme 1089-
Kalici Gerilimlerin X- .S.chulér " |iglemlerinden sonra, numunelerin yUzeylerlnge belirli noktalarda, artik gerilim degerlerinin 1100
Isini Difraksiyonu ile tegetsel ve eksenel bilesenleri élcilimastir. Olcimler bir Y tipi sabit x-1sinI difraktometre
Belirlenmesi cihazi yardimiyla yapilmistir. Hesaplamalarda d-sin®{y metodu kullaniimistir. Et kalinligindaki
degisimler RUS numune ylzeylerindeki artik gerilimlerde 6nemli farkliliklar yaratmamistir.
Ancak, C60 numunelerinde ylzeydeki artik gerilimlerin et kalinhigindaki degismelere karsi
hassas oldugu belirlenmistir.
Yuksek Alasimli
Beyaz Dokme B. Danil, S. Rami,
Demirlerden D. Gheorghe, T. 1101-
Karburlerin Ayirimi ve| Constantin, G. 1108
Tanimlanmasi Victor
Metotlar
The specific role of the most relevant micro alloying elements in steel i.e. titanium, vanadium
and niobium is discussed with respect to the free energies of their carbides and nitrides as
well as their effects as solute atoms. Each of these elements has specific merits. Modern
Mikroalasimli Yapi K Hulka steel grades often apply a combination of two or more micro alloying elements. The 1109-
Celikleri ' development of higher strength weldable steels with excellent toughness allowed cost 1122
effective and reliable constructions. Besides the progress in knowledge of physical in
metallurgy also new equipment in melting and rolling shops are the base for the production
of modern plates, strips, sheets and shapes and are described in the present paper.
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Seramik malzemeler, kullanim sicakliklari, kimyasal dayanimlari, sertlikleri, asinma
direncleri goz dnune alindiginda ¢ok iyi mihendislik malzemeleri olduklari halde, bu
Seramik-Seramik alanlarda ¢ok az kullanim alani bulabilmiglerdir ¢iinkl tokluk degerleri ¢cok dustktir. Seramik 1123-
Kompozitlerin Uretim V. Glnay malzemelerde toklugu arttirmanin en uygun yolu "kompozit malzeme" anlayisidir. Son 1128
Yontemleri yillarda c¢esitli takviye malzemeleri kullanilarak seramik-seramik kompozitleri Gzerinde yogun
calismalar yapilmaktadir. Bu ¢alismada genel olarak seramik-seramik kompozitlerde en
yaygin olarak kullanilan Gretim yontemleri incelenecek ve bazi uygulamalar tartisilacaktir.
Gunumuzde ekonomik ve/veya teknolojik nedenlerden dolayr metallere alternatif olarak,
Termoset Kompazit metal digi kompozit malzemeler ¢cok yaygin olarak kullaniimaktadir. Bu ¢alismada, tefmoset
Malzeme Uretim kompozit malzemelerin Uretiminde, surekli Uretim metotlarindan birisi olan PULTRUSION
Metotlarindan Birisi O. Atalay sistemi tanitiimaktadir. Bu sistemle, eksene gore simetrik profile sahip malzeme uretimi 1129-
Olan Pultrusion ' mumkuandudr. Bu sekilde Uretilen kompozit malzemeler igin en yaygin kullanim alanlarindan | 1140
Prosesinin birisi de fibre optik kablolarin tasiyici elemanlaridir. Burada prosese sicaklik, cekme hizi,
incelenmesi gerekli cekme gtic gibi fiziksel faktorler incelenerek, maliyetin disirilmesi igin yapilan
deneysel ve teorik ¢alismalar 6zetlenmistir.
Bu calismada, aliminyum-silisyum esash LM.13 alasimi, %10, 15, 20, 25 ve %30 hacim
oranlarinda kisa Saffil (&-alumina) fiberleri iceren prefomalara, basing altinda infiltre edilerek
(emdirilerek) metal matriksli kompozitler Gretilmistir. Yogunluk tayini sonucu, kompoziflerin
Saffil (d-Al203) Fiber icerdikleri porozite miktarlarinin artan Saffil hacim orani ile arttigr bulunmustur. Matriks
Takviyeli Aliminyum- LM.13 alasimi ve Uretilen kompozitlere T6 1sil islemi uygulanmis ve her iki durumda da
Silisyum Metal M. Durman, H. [kompozitlerin sertlikleri artan Saffil hacim orani ile artmistir. Bu artis 6zellikle %10-15 Saffil 1141-
Matriks Kompozitlerin Akbulut, F.  |hacim orani araliginda hizla gergceklesmistir. Isil islem sonrasi LM.13 alagiminin ve 1154
Uretimi ve Yilmaz kompoziflerin sertlikleri 6nemli 6l¢clide artmis, bu artis %15 Saffil hacim oraninda
Ozelliklerinin maksimuma ulasmis ve daha sonra hizla azalmistir. Bunun olasi nedenleri fiberlerin
incelenmesi olusturdugu kimyasal ve fiziksel etkiler cercevesinde tartisiimistir. Ayrica, yapilan optik
metalografi calismalari sonucu, fiberlerin kompozitler icinde gelisiglizel-diizlemsel bir diizen
icinde bulundugu, primer dendritleri arasi alanlarda segregasyona ugradigi ve primer
dendritleri modifiye ettigi gortlmustar.
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Bu calismada, cinko-aliminyum esash ZA.12 alasimi %10, %15, %10 ve %30 hacim
Saffil (d-Al203) Fiber oranlarinda kisa Saffil (&-aliimina) iceren preformlara, 0.1-3 MPa arasinda degisen
Takviyeli Cinko- basinclarda infiltre edilmis ve metal matriks kompozitler tretilmistir. Uretilen malzemelerin
Aliminyum Alasimi belirlenen yogunluklari sonucu, her bir hacim oranindaki preform icin infiltrasyonun belirli bir
(ZA.12) Metal S.C. Kurnaz. H basing araliginda gergeklestigi gorilmustir. Fiber hacim oraninin artmasi bu basing araligini
Matriksli .All<bulut M " lyuksek basing degerlerine kaydirmis ve buna bagl olarak preformlarin dolma oranini 1155-
Kompozitlerin Durm:;m © |azaltmistir. Ayrica elde edilen malzemeler Uzerinde yapilan sertlik 6lcimleri ve sirtiinme 1164
Infiltrasyon Yodntemi asinma deneyleri sonucu: kompozitlerin fiberlere dik ve paralel kesitlerindeki sertliklerinin
ile Uretimi ve birbirlerine esit ve her ikisinin de fiber hacim orani ile dogrusal olarak arttigi, asinma
Ozelliklerinin miktarlarinin ise artan Saffil fiber hacim orani ile 6nemli dl¢tide azaldigi bulunmustur. Matriks
incelenmesi ZA.12 alasimi ve kompozitlerin agsinma miktarlari artan yik ile artmig, fakat artis hiz1 ZA.12
alasimi ve %10 Saffil iceren kompozitte yilke daha bagimli olarak gerceklesmistir.
Parcacik Takviyeli
Aliminyum Alasimi P. Moldovan, 1165-
Esasli Kompozitlerde | G.V. Ghica, N.
LT 1174
Yapisal Donustmler Panait
Uzerine Calismalar
Parcgacik SiC takviyeli Al-%5Mg esasli kompozitler modifiye edilmig bir dokim teknigi
Parcacik SiC kullanilarak tretilmiglerdir. Ortalama 86 um ¢apinda olan SiC pargaciklari suni olarak
Takviyeli Aliminyum M. Yilmaz. S oksitlendiriimis ve aliminyum alasimina degisik ytzdelerde (5. 10, 15, 20) karistiriimistir. 1175-
Esasli Kompozitlerin .Altmtas’ " |Dokium halindeki kompozitler yaklasik 445C de ekstriizyon i slemine tabi tutulmuslardir. 1182
Mikroyapi! ve Asinma Optik ve Taramali Elektron Mikroskobu ile mikro yapi ¢alismalari yapilmis ve homojen bir
ozellikleri parcacik dagilimi gozlenmistir. Uretilen kompozitler tizerinde yapilan asinma testleri sonucu
asinma direncinin SiC parcacik yuzdesi ile arttigi saptanmistir.
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Bu calismada, vorteks metodu ile LM-13 alarmina farkli boyut ve hacim oranlarinda SiC
partiklleri ilave edilerek, Metal Esash Kompozit (MEK) ‘ler elde edilmistir. Kompozitlere, T6
SiC Seramik Partikdl 1sil islemi uygulanmig, dékim hali ve isil islem gormis malzemelerde sertligin artan SiC
Takviyeli Aliminyum- H. Akbulut. M hacini orani ve azalan partikil boyutuyla yaklasik dogrusal bir sekilde arttigi géralmustir.
Silisyum Metal Esasli i ' |Fakat artig hizi, 1sil islem gérmis malzemelerde daha yavas olarak gerceklesmistir. 1183-
T Durman, F. ' - - . ; ; 9 o y
Kompozitlerin Uretimi Metalografik ¢calismalar, SiC partikil boyutunun artmasi ile homojen bir dagihm saglandigini| 1194
w Yilmaz N T : oo o .
ve Ozelliklerinin gOstermis, disuk boyuta sahip partikullerin, partikil aglomerasyonuna ve porozite
Incelenmesi olusumuna yol agiklarini ortaya ¢ikarmistir. Matrikste SiC hacim oraninin artmasinin mikro
yaplyl modifiye ettigi ve ayrica primer Si kristallerinin olusumuna sebebiyet verdigi
gOzlenmistir.
Al203 Parcaciktl 434
L Ferrtfce Paslanmaz | C-S- Upadnyaya, 1195-
N . P.K. Kar 1204
Celigin Sinterlenmesi
The present investigation is an attempt to develop composites based on high-speed steel
through liquid phase sintering route using powder metallurgical technique. Water atomised
annealed T15 grade HSS powder, lubricant and various mass percents of TIN (0-8%) were
TiN Parcaciklart blended and axially compacted into green pellets at 850 MPa at room temperature. During
; & N S.K. Bhaumik, [sintering studies carried out in vacuum (10-2 torr), optimum temperature for full densification
Iceren T15 Yiksek dh ; o . . 0 1205-
Hiz Celiklerinin Sivi G.S. Upadhyaya, \was def[er—mlned for each composition. Only full dense sintered sam_ples (density >_98/o 1216
M.L. Vaidya [theoretical) were selected for further heat treatment and the evaluation of mechanical

Faz Sinterlenmesi

properties. The selected heat treatment schedule included transformation annealing, oil
guenching followed by triple tempering. Mechanical properties like hardness; transverse
rupture strength and hot compressive yield strength were evaluated. The results confirm that
fully dense composites containing up to 2% TIiN exhibit equivalent mechanical properties.
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The; present investigation was aimed at to study the densification behaviour of some
complex WC based cemented carbides containing TiC/TiN wintering experiments showed
that fully dense product out of cemented carbides containing TiC can be obtained by liquid
Karmasik WC Esasl| phas_e_ sintering, but _T|C addition to WC- 1(_) Co cemgnted_carblde necessitated the N
. L modification of the binder phase cobalt by incorporating nickel and molybdenum into it in
Sementit Karbirlerin |G.S. Upadhyaya, . ' L : 1217-
N -2 " lorder to have a uniform microstructure. Sintering atmosphere too had important effects on
Tam Yogunluk Elde S.K. Mukherjee |~ . . . L : ; 1228
Etme Siirecleri sintering behgvpur such that Tic containing ce_mente_d. carpldes could by smtergd
successfully in either H, or vacuum, but with TiN addition, it had to be sintered in H, + K,
mixture to avoid denitrification or nitrogen bearing component. It was virtually impossible to
achieve full density in TiN containing cemented carbides by liquid phase sintering alone. Hot
isostatic pressing of such liquid phase sintered alloys, therefore, became essential.
ileri teknoloji sinifina giren aliimina, kimyasal kararliigi yiiksek, korozyona direncli bir
malzemedir. Oldukc¢a sert bir yapiya sahip olmasina kargin ayni zamanda darbeye karsi
kirilgan karakter tagsimaktadir. Bu calismada saf alimina toz matris yapisi i¢erisine, PSZ-Ce
- (Ce ile kismen stabilize edilmis zirkonya) tozu dedisik oranlarda katilarak, hem kuru
Ce Stabilizeli el : e o
: L presleme hem de dokiimle sekillendirilmis ve hazirlanan numuneler, degisik sicakliklarda
Zirkonya-Alimina . e : o . AN .
Seramik S.Yilmaz, S. sinterlenmistir. Slnter_lenmls b_u numum_elerle gorlndr porozite ve haC|m_ agirhgi élcumleri 1229-
o Ozgen yapiimistir. Ayrica mikro sertlik ve gerilim mukavemeti 6l¢tilmuis, maksimum mukavemet 1242
Kompozitlerin ; . > : . oo
: . elde edilmeye calisiimistir. Buna etki eden parametreler olarak; sekillendirme targ,
Incelenmesi : o LT o L
sinterleme sicakligl ve bilesimin etkileri ele alinmistir. Ayrica mukavemet Uizerine faz
yapisinin etkileri incelenerek; X-isinlari analizleriyle fazlar tayin edilmis, taramali elektron
mikroskobu ile de fazlarin yapi icerisindeki dagilimi, porlarin dagilimi ve gériinimi
incelenmis; bunlarin mukavemeti nasil ve ne yonde etkiledigi tespit edilmeye calisiimistir.
- Bu calismada surekli fiberlerle pekistiriimis kompozit malzeme icin anafazin kayma
Surekli Fiberlerle N : o ; . L ; . . .
S . dizleminde yigilan kenar dislokasyonlarinin fiber fazi Gzerindeki elastik etkilen ve gerilmeler,
Pekistirilmis Kompozit . e o o o . .
incelenmistir Tek disiokasyon icin gecerli Airy gerilme fonksiyonunun agihmdan N adet kenar
Malzemelerde Kenar - 9 : 27 N . . ) 1243-
) 8 L. Ovecoglu |dislokasyonunun yol actidi fiber ara ylizeyinde olusan kayma ve dik(normali) gerilmeler
Dislokasyon Yigiimasi o > - . SS9 1258
. . hesaplanmistir. Bu hesaplara gore fiber hasan degeri kayma dizlemindeki disiokasyon
ile Olusan Fiber . ; -~ h ~
sayisl, fiber yaricapi, fiberler arasi aciklik/istif ve fiber/anafaz oranina bagldir. Bu ¢calismada
Hasarl L s ; ; . "
gelistirilen genel, ¢6ziim ve model istenilen fiber/anafaz ikilisi igin kullanilabilir.
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Bu calismada, mineral ¢esidi, topraktaki nem orani, calisma hizi ve derinligi gibi faktorler

Bazi islem dikkate alinarak, pulluk u¢ demiri yapiminda kullanilan celiklerin asinma davranigi

Faktorlerinin Toprak arastiriimistir. Bu amagla, laboratuar sartlarinda, asinma makinasi kullanilarak cesitli 1259-
" - B. Karamig L ;

lle Asinma Uzerine deneyler yapiimistir. Deneysel sonuglar, ¢alisma hizi ve derinliginin artmasi ile asinma 1270
Etkisi. miktarinin da arttigini gostermistir. Ayrica, farkl mineral ¢esidi ve farkli nem oranlarinda,

asinma miktarinin farkli sekilde degistigi goralmustr.

Bu ¢alismada lamine kompozil tretimine yonelik olarak celik levhalarin sicak daldirma
Sicak Daldirma yontemi ile Aliminyumla kaplanmasi incelenmistir. Ozellikle flaks kompoziyonlarinin
Yontemi ile Celik kaplama kalitesi Uzerimdeki etkisi Ustliinde durularak kompozit tretiminde kullaniimak tzere

Levhalara Aliminyum Vs.lﬁ\/I;dc?ng,EE. optimum flaks kompozisyonu elde edilmeye calisiimistir. B ve Cl iceren iki grup flaks ile 1271-
Kaplanmasi ve 2 777 lyapilan deneylerde kaplama kalitesi acisindan Cl esasl flakslann daha etkin oldugu
Lamine Kompozit Sahlnog_lu, G. Ozlenmistir. B iceren flakslar ise islem sirasinda erimeyerek kaplama kalitesini kotl yonde 1282
R P Sahin goz.enmis ¢ s erimey P . Y
Uretimine etkilemistir. Ancak bu flakslarin parlak kaplanin yiizeyi olusturmasi ve ara ylizeyde olusan
Uyarlanmasi intermetalik tabakanin blyiime morfolojisi Gizerindeki etkisi dikkat ¢ekmigtir. Kaplama
kalitesinin genel olarak anan daldirma sicaklgi ile iyilestigi g6zlenmisgtir.
Al,O3, Al,03+3-40%TiO,, TiO, and Al,O3+40%ZrO, coatings were deposited by atmospheric
plasma spraying (APS) and detonation gun spraying (DGS). The coatings were evaluated by
optical microscopy, microhardness measurements and X-ray diffraction. Moreover, wear
resistance of the coatings was evaluated by rubber wheel sand abrasion and particle
erosion test methods. Detonation gun sprayed coatings showed more homogeneous
microstructures and somewhat higher micro hardness values than corresponding plasma
sprayed coatings. Small additions of TiO, (3%) improved both the abrasion and erosion
Termal Puskurtilmus K Niemi p. |wvear resistance whereas 40% TiO, decreased significantly the erosion wear resistance of
Oksit Seramik V.uor|sto’ T. both APS and DGS coatings. The abrasion and erosion wear resistance of the TiO2 1283-
Kaplamalarin Mantyllsl " |coatings deposited by DGS was significantly lower than with the other DGS coatings 1294

Ozellikleri studied. Al,O3+40%ZrO, coatings showed the best abrasion wear resistance of both APS
and DGS coatings, but the erosion wear resistance of these coatings was lower than that of
the Al,O3z and Al,O3+3%TiO, coatings. The best abrasion wear resistance of the studied
coatings was obtained with DGS Al,03+40%ZrO, and Al,03+3-40%TiO, coatings which
showed even lower wear rates than bulk Al,O5;. The best erosion wear resistance was
obtained with DGS Al,03;+3%TiO, coating, but it was clearly lower than that of the bulk
Al,Os. In general, detonation gun sprayed coatings showed significantly higher abrasion and

erosion wear resistance than corresponding plasma sprayed coatings.
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This work presents the effect of starting powder and deposition conditions on the properties
of WC and Cr;C, based cermet coatings prepared by detonation gun spraying. Abrasion
wear resistance of the coatings were optimised by varying the type of fuel gas, fuel gas-to-
Patlamali Tabanca ile P Vuoristo. K. |©Y9en ratio, amount of diluent gas and other equipment parameters. The properties
Puskurtilmuas Karbur N ' A Ma’kella including microstructure phase structure, micro hardness sand abrasion wear and particle 1295-
Kaplamalarin Asinma iemt, AA. ‘lerosion wear of the coatings were evaluated. The results showed significant variations in 1302
T. Mantyla . d : .
Dayanima wear properties of the coalings depending on the parameters used. The most important
parameters were the gas composition and the type and composition of the starting powder.
The properties of the optimised coatings are compared with corresponding coatings
prepared by HVOF and plasma spraying.
Ticari saflikta sivi aliminyuma daldirilarak aliminyum kaplanan disik karbonlu oldukca saf
Sicak Daldirma celik levhalarda olusan Fe-Al intermetalik arafazlari ve bunlarin icyapilari optik ve tarama
Aliminyum Kaplama |S. Bor, T. Oztlrk, |elektron mikroskop, EDAX ve X-iginlari kirimimi yéntemleri ile incelenmistir. Bu calismalar 1303-
Sirasinda Olugan Fe- | A. Sahin, E.  |sonucunda, yuzeydeki aliminyum tabakasi icinde énemli miktarlarda gubuksu ve kuresel 1310
Al Ara Fazlari ve I¢  [Tarhan, O. TekinliljAlsFe ve/veya AlsFe, ¢okeltileri olustugu, Al tabakasi ile oldukca kaim intermetalik AlsFe;
Yaplilari tabakasi arasinda ince ve tane sinirlari zayif bir AlsFe-AlsFe, bolgesi bulundugu, ve AlsFe,
ile ¢elik arasinda c¢ok ince sureksiz AlFes levhalari olustugu gozlenmistir.
Din115CrV3 ¢elik numuneler tizerinde, 850-1000<C sic aklik araliginda. %20 ferro-niobyum
tozlari eden ergimis boraks banyosuna daldirma ile agsinmaya dayanikli, sert NbC tabakalari
olusturulmustur. Banyo bilesimi sabit tutularak, kaplama kalinhginin sicaklik ve zamanla
Celikler Uzerine NbC | A. Ata, S.M.M. |degimimi, optik mikroskopla incelenmis, X-isinlan difraksiyonu ile tabakanin ve banyonun 1311-
Kaplama Khoee, M. Usta [karakterizasyonu yapilmistir. Olusturulan tabakalar 2-17pm. araliginda, 3000-4200 Hv 1318
sertliginde, ana metale yayinma ile siki bagl, dizgtin ve gézeneksizdir. islemin kinetik
calismasi ile tabaka olusumunun yayinma kontrollli ve aktivasyon enerjisinin =30
Kcal/mol/XK oldu gu bulunmustur.
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Zirkonya esasli seramikler hakkinda yapilan arastirmalar son 20 yildan beri devam
Al-Si Alagimlarinda etmektedir.Zirkonya MgO,CaO gibi oksitlerle alasimlandirilarak kiibik yapida kismen
i . stabilize edilmektedir. Bu ¢alismada PSZ’ nin termal-sok 6zellikleri arastiriimistir.%613.50

irkonya Kaplamanin | M. Akgil, H.A. - o " - .

Termal Sok Celik, I. Cevik, Z. Si'lu AI_ alasimi numuneler alevle paskirtme yontemi ile PSZ |I_e kaQIanmlstlr.Bu numuneler | 1319-
T . Do 150<C ile 520 arasinda 20T sicaklik araliklariyl a ve 20 dakika stire ile 1sitilmig,oda 1328
Ozelliklerinin Cizmecioglu - - S
incelenmesi sicakligina hizla sogutulmustur.S_OO‘C ye kadar |.§|t"malardan sonraki ani so gutmalarda

kaplama tabakasinda herhangi bir catlama ve dokilme meydana gelmezken,520C den

sogutmada kaplama tabakasinda catlama ve dokulmeler gézlenmistir.

After welding austenitic stainless steels are frequently exposed to severe conditions and

some corrosion almost inevitably occurs close to or in the welded region. Much has been

made of weld decay and indeed many corrosion problems, which occur, are termed weld

decay even though the occurrence is nowadays quite rare. Work at Brunei University has
Kaynaklanmig shown that corrosion is frequently due to the presence of delta ferrite in the weld bead and 1329-
Paslanmaz Celiklerin R. Fenn high temperature HAZ region. Investigations have revealed that the ferrite in the weld bead 1338
Korozyonu and HAZ behave differently and have different mechanisms of corrosion. Study shows that

the ferrite formation mechanism controls the type and incidence of corrosion and that in real

welds it is not possible to heat treat away all of the ferrite. Tests on components show that

the corrosion rate increases as the amount of weld increases, thus questioning the attitude

of multiple repairs on components used in severe conditions.
Robotik Kaynaklar 1339-
Icin Ultrasonik Kontrol R. Fenn 1346
Cihazi Gelistirilmesi

1985 yilina ait Turk ekonomisi "girdi-¢ikti" tablolari ve National Bureau of Standards (NBS) in
Tiark Ekonomisinde (ABD) hesapladigi "endustri katsayilarindan” yararlanilarak 64 sektérden olusan Turk
Korozyon Kaybinin AE. Cakir ekonomisinin "toplam" ve "6nlenebilir* korozyon kayiplari hesaplanmis ve ekonominin % 71 | 1347-
Boyutlari ve v 'ini olusturan en 6nemli 15 sektor irdelenmistir. 1985 yilina ait toplam korozyon kaybi 1356
irdelemeler-1985 (maksimum) Gayri Safi Milli Hasilanin %5.09'i, 6nlenebilir kayip ise %1.88'i olarak tahmin

edilmistir.




Yayin Kimlik No: OK-011 Yayinin Kayn agi: 7. Kongre Bildirileri Cilt No: 2 Tarihi: Mayis 1993
Makalenin Konusu ’ Yazari Ozet ‘ Sayfa |
Degisik oranlarda indiyum ve/veya c¢inko iceren Al-In, Al-Zn ve Al-Zn-in alagimlarinin
aktiflesme kabiliyetlerini tespit etmek igin ¢cevrimsel polarizasyon deney yontemi
uygulanmistir. Aliminyuma, ¢inko ilavesi aliminyumun aktiflesmesini kolaylastirmasina
Al-Zn-In Harcanan ragmen tek basina yaptigi etki, Al-%52Zn-In alagimlarinda gorilen aktiflesmeden daha az
Anotlarin Oyuklanma olmustur, indiyum da al um in yum un oyuklasma potansiyelini negatif yoéne kaydirmig, fakat
Potansiyeli ve A. Umay, A.F. |ayni dlct de aktiflesme elde etmek icin katilmasi gereken in miktari Al-%52Zn-In alagimi igin | 1357-
Histerisis Genisligi Cakir, M. Urgen [gerekenden cok daha fazla olmustur. Bu sonug, ¢inko ile indiyumun aliminyumu 1368
Ozelliklerine indiyum aktiflestirmede sinerjistik bir etkiye sahip oldugu yolundaki gortist desteklemektedir. Al-
ve Cinkonun Etkisi %5Zn-In alasimi numunelerde, indiyumun potansiyel Gzerindeki olumlu etkisini 200 ppm'den
sonra belirgin olarak gostermistir. Cevrimsel polarizasyon yéntemiyle elde edilen histerisiz
band genigliginin Al-Zn-In anotlarin verimleri hakkinda fikir verebilecek bir yontem
olabilecegine de deginilmis, elde edilen bulgular mevcut bilgilerin 1siginda degerlendirilmistir.
Son yillarda yiiksek mukavemetli az alasimh celiklerin otomotiv endistrisinde kullanimi,
hizla artmaktadir. Bu amagla, bu ¢alismada PROFILAR 400 (ZStE 380) celigi ince saclar
Profilar 400 arastirmalar sonucu beiirienen optimum parametreler ile MAG ve Laser kaynak yontemleri
(ZStE380) Celigi ince kullanilarak bindirme, alin ve i¢ kdse-T baglanti tirleri manuel ve otomatik kaynak ile
Saclarin MAG ve A. Vinckier, E. |birlestirilmistir. Kaynakli baglantilara distorsiyon dlgcmeleri, metalografik inceleme, sertlik, 1369-
Laser Kaynakli Kalug, A. egme, cekme ve yorulma deneyleri uygulanmistir. Baglantinin korozyon davranigini 1380
Baglantilarinin Dhooge, E. Delelilincelemek icin fosfatlama ve katoferez teknigi ile kaplanmis parcalar ASTM B-117'ye gore
Mekanik ve Korozyon tuz puskirtme deneyi ve de blister deneyine tabi tutulmustur. Mekanik deneyler sonucu,
Davranislari Ozellikle bindirme dikiglerde MAG kaynakli baglantilarin Laser kaynakl baglantilara nazaran
daha Ustiin davranis gosterdigi gorulmustir. Korozyon deneyi sonuglarinda ancak 1000
saatten sonra kayda deger bir korozyon baslangici gézlenmistir.
Chloride ions are important in the corrosion of iron immersed in sea water. This paper
. . reviews the literature on the corrosion reactions and products formed. Methods available for
Arkeolojik Demirden S . ) :
Klor Giderilmesinin the removal of chloride ions from c_orroded iron are discussed. A manufacturing process has 1381-
I~ R. Walker been developed to make reproducible porous iron samples. These have been exposed to
Kantitatif . C T 1390
Degerlendirimesi salt ina _S|m|Iar manner to that of marine iron. They have t_hen_ been usgd to compare
quantitatively the effectiveness of the removal of the chloride ions by different methods and
the optimum conditions are given.
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Turk Aluminyum Turkiye de aliminyum yizey islem endustrisi ancak 1970'li yillardan sonra gelismege
Yizey Islem A.F. Cakir, A. |baslamasina ragmen bugiin hem kapasite, hem de Uretim agisindan Avrupa’daki 16 llke 1391-
Endustrisi, Sorunlar Yaman arasinda besinci ehramdadir. Bu tebligde Turk aliminyum ylzey islem endustrisi tanitilmig, | 1402
ve Oneriler sorunlari irdelenmis ve gelecek ile ilgili dneriler siralanmigtir.
I The making and use on large scale of stainless steels are now limited due to the high costs
Paslanmaz Celiklerin . . . )
. of raw materials. However, many superior features and other reasons determine a major
Rafinasyon ) . . ] . . . . . .
: 4 increasing of their production. The studies concerning the behaviour of nitrogen in the high
Islemlerinde Azot . X ' . . . .. | 1403-
i D. Anghelina |chromium melts established firmly conclusions about its use and control. In this way, specific
Davranisina lliskin h iod fini hnologies f h in th 1422
Deneysel Arastirma researches carried out as refining technologies for VOD-process, are shown in the paper.
The industrial data for different steel grades demonstrated the agreement with the
ve Sonuglar . " . . ) X
theoretical conditions, being able to assure important savings of alloying elements.
The work was carried out as a part of the project Stainless Steel aimed at the reduction of
Vakum Altinda production costs, improvement of the quality of stainless steel, development of new high
Oksijen Giderme quality and extra clean e.g. superferritic stainless steels and the optimisation of stainless 1423-
Isleminin Bilgisayar N. Smajic steel making EAF - VOD - CC technology. The research was concentrated to vacuum
. - i ; ; . 1432
Simulasyonu ve oxygen decarburization rate, which should be increased as much as possible since VOD
Optimizasyonu. treatment is a serious bottleneck of the technological line particularly when producing ELI
steel.
The preparation of water atomized Cobalt-base hard facing alloy-powders, type F and 6
alloy is reported. The morphological properties of prepared powders depending on the main
parameters of water atomization have been determined as well as the oxygen content for
particular particle size fractions of powder. The prepared water atomized Co-base alloy-
Su Atomizasvonu ile B. Sustarsic, N. |powders show a relatively regular particle shape, a proper particle mean diameter and
Y Smajic, M. particle size distribution, with relatively high apparent density, and good flow ability, 1433-
Kobalt Bazli Tozlarin . . .
Torkar, F. especially the type F alloy at a lower atomizing water pressure. These properties, show that | 1442
Hazirlanmasi ! ; : o
Vodopivec  |Co-based water atomized powders, based on a careful selection of chemical composition
and parameters of water atomization, could be useful for hard facing process in weak
reductive atmosphere, such as the plasma transferred arc (PTA) surfacing or welding
process. This has also been confirmed by our preliminary practical PTA surfacing
experiments, which we intend to continue.
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