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Akiskan Kumla M. Tarik Akiskan kumda, silikatl kum, dikalsiyum silikat ve kopik yapici malzemelerle birlikte
Yapilan Maca Ve Ferizc.J“Iu idris kullantlir. Bu yontemde, kumun yiksek akigkanligi vardir ve dogrudan maca sandigina ya
Kaliplarda g, da dereceye dokilebilir. Bu yazida, akiskan kum yéntemindeki bazi parametrelerin 461-473
b . Erkeksoy, Yasar |, .. .- o L2 P . .
Ozelliklere Etki Erdodan degistiriimesi ile macanin ve kalibin 6zelliklerinde meydana gelen degisiklikler incelendi. Bu
Eden Faktorler 9 degisikliklerin etkileri tartisiidi.
Dune kadar, yassi mamul Ureten entegre demir ve celik kuruluglar ingottan slab, slabtan-
serit Uretimini gerceklestirirlerken, bugiin slab dokiim makinalarinin devreye girmesiyle
slabtan-serit Uretimi dogrudan gerceklestiriimekte, dolayisiyla ingottan-slab haline
; P donustirme islem kademeleri birgok ¢elik kaliteleri icin kaldiriimis bulunmaktadir. Gelismis
Ince Slab Dokumu, ) s . S . >
) . Ulkelerde yapilan arastirma ve gelistirme calismalari bir kademe daha ileri gidebilmek icin
Haddelenmesi Ve Celal Yesil o L > > - ; 474-492
AN serit 6n malzemesinin dokimu, dogrudan serit tretiminin gergeklestiriimesi ve hayata
Mamul Ozellikleri p R o Y .
gecirilmesi ile ilgilidir. Bu durumda slabtan-serit 5n malzemesi Uretimi ara kademesi aradan
kalkacaktir. Bu calismada, serit 6n malzemesinin dokimdu, haddelenmesi ve haddeleme
sistemleri, elde edilen mamuliin metalurjik 6zellikleri ve tesis ekonomikligi konulari tGizerinde
durulacaktir.
Bu tebligde - CuSn8 ve CuSn6 fosfor bronzu, -% 0.1 gimusgli elektrolitik bakir (gimusli
bakar), ve — CuNi18Zn20 nikel gimusi (Alman gimust) olmak Uzere Ug¢ ayri bakir
Bazi Bakir alasiminin tel olarak ticari tretiminde yer alan surekli dokiim (Outokumpu up-cast method),
A.Muhtar o . Ja o ; A P
Alasimlarinin O soguk cekme ve tav islemleri ile ilgili 6zet bilgiler verilmektedir. S6z konusu bilgiler esas
o Tepiroglu, SO . e T T . N . . 493-503
Dokimu Ve Merdan Uvar itibariyle, her bir alagsimin dokimdi ile ilgili 6nemli noktalari, soguk cekme ve tav islemleri
Sekillendiriimesi y sirasindaki sertlesme ve yumusama 6zelliklerini kapsamaktadir. Bunlar diginda dékim
katilasma sartlari, her bir islem asamasindaki tane boyutu ve soguk cekme sartlari ile ilgili
daha ayrintili bilgiler yazarlardan istenebilir.
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Bakir Boru Bakir borular sanayide hemen her dalda gayet 6nemli ve yogun tatbikat sahasi bulmaktadir.
Uretiminde Daha buytuk talep ve gelismelerinde olacagl beklenmektedir. En st diizeydeki kaliteye sahip
Gelismeler Ve borulari daha ekonomik ve prodiktiv tarzda Ureterek boru Uretimini gerceklestirmek icin
Ekstriizyon Yerine Kava Uluta yogun calismalar yapilmaktadir. Bu bildiride : a) Oncelikle bakir boru tiretiminde kullanilan 504-526
Tatbiki DUgstnulen Y g Konvensiyonel Uretim-metodunun son gelismelerinden bahsedilerek Eritme, Dokim,
Surekli Dokim Ve Extriizyon, Boru Cekimi, Isil Islem ve Finis Islemleri tanitilacak,Extriizyon tatbik etmeksizin
Diger Usulllerin dogrudan, boru tretimine gecmek icin geligtirilen Surekli Dokim ve diger yontemlere iliskin
Eristigi Nokta gelismelerin son vardig1 noktadaki durumlari tanitilacaktir.
Kar.bonla§m|§ Bu calismada, celiklerde karbonlama sirasinda olusan karbon dagilimini hesaplamakta
Celiklerde Karbon . s N L ;
o . kullanilan Schmidt ve Crank-Nicholson sonlu farklar sayisal ydontemlerinin matematik

Dagiliminin Sakir Bor -« ; - . 527-536

2 esaslari tanitiimis ve bu yontemleri kullanarak hazirlanmis bilgisayar proglarindan cesitli
Bilgisayar Yardimi s . X L
; karbonlama sartlari i¢in elde edilen sonugclar irdelenmistir.
lle Hesaplanmasi
Dokimhanelerde
Bilgisayar Agirhk Tahminleme Programi, dokilecek malzemenin cinsine ve parca sekline bagli olarak
Uygulamalari: Isil Tahan galisir ve sonucu, programin her evresini kapsayan bir tablo olarak, yazicidan verir. 537-551

Agirlik Tahminleme
Programi

Program, Apple Macintosh kisisel bilgisayari kullanilarak ve MS-Basic dili ile hazirlanmistir.
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Bilgisayar kullanimi dokiimhaneler arasinda teknolojik farkliliklari ortadan kaldirmaya
baslamistir. Gelismis bir bilgisayar teknolojisi kullanmak, isletmeler agisindan ¢ok faydali
olmaktadir. En az bilgi ile en kisa zamanda en faydal bilgiler bilgisayarlarca saglanmaktadir.
Bu arastirma Wlodawer yontemi ile besleyici hesabl, yapan bir bilgisayar programini
tanitmaktadir. Program, kisaca modul olarak bilinen, doékiim pargasinin hacmini ylizey

Wiodover Yontem Niyazi Eruslu, |alanina bolerek elde ettigi degeri silindirik besleyici moddlleri ile mukayese ederek dokim

K_ull_anarak_ Ahmet geometrisine eri uygun besleyiciyi hesaplamaktadir. Dokiimhane teknolojisinde karsilagilan
Bilgisayar lle < AR e X 2 552-567
g Altmisogdlu, Muratjsonsuz sayidaki degisik dokim geometrisi hesaba alinirsa, genel bir programla bitin
Dokumlerde ; 2 ; o : - -
Copur sekillere hitap etmenin zorlugu ortaya cikar. Bu nedenle , 27 hacim ve 31 ylzey geometrisi

Besleyici Hesabi kullanilarak, programi kullaniciya esneklik getirilmistir. Etkilesimli olarak hazirlanan

programda, kullanici karmasik dokiim geometrilerini menude verilen hacim ve ylizey
sekillerine yapay olarak parcalamaktadir. Daha sonra bu geometrilerin her birisi icin modl
ve agirlik hesaplamalarini bilgisayar yapmakta ve en biyik modile gore uygun besleyicinin
boyutlarini hesaplamaktadir.

Bu calismada, arastirma konusu, "Besleyici Tasariminda Matemetiksel Model Kullanimi”
olarak belirlenmistir. Calismada, ring seklindeki ¢elik dokiimlerde, optimal besleyici tasarimi

Besleyici L N -
. Uzerinde durulmustur. Bu baglamda, problem tam sayili dogrusal olmayan programlama
Tasariminda Macit Yaman, | . . " e : o o .
. biciminde formule edilmis ve amag fonksiyonu, saglam dokiim elde etmenin yani sira, 568-581
Matematiksel Model| Suat Canarslan . - L3 . 5 S S
Kullanimi maliyet en kuguklemesini hedeflemistir. Karar degigkenlerinin; besleyici turl, boyutlari ve

sayisi oldugu modelde, katilasma zamani, hacimsel yeterlilik ve besleme araligi geleneksel
kisitlar yer almistir.
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Celik dokim parcalar icinde disli, volan, kasnak ve cember gibi isimlerle anilan ve ayni
kesitin yuvarlanmasindan olusan parcalar sik¢a rastlanan ve genellikle yik altinda
Dokiimhanelerde calistiklarindan dolayr dékiim hatalari kabul etmeyen, saglam i¢ yapi gerektiren tirde dékim
Bilgisavar parcalaridir. Bu nedenle, bu parcalarda besleyici hesaplarinin 6zel énemi vardir. Belirli seki
U gula)r/nalarr Disli llerdeki celik dokim parcalar icin kullanilan bu program, dokiimhanelerde sik¢a rastlanan bu
Vc)elgq:ember U8 M.Atilla S6gut, |parcalar icin elle yapildiginda uzun zaman gerektiren yada hic yapilmayan agirlik ve 582-508
Seklindeki Celik Murat Anayurt |besleyici hesaplarinin kolaylikla yapilabilmesini saglamak amaciyla hazirlanmigtir. Besleyici
Dkiim Parcalar hesap programi dnce hesabi yapilacak parca tipinin secimi ile baglar. Daha sonra secilen
Beslevici Prgo rami parcanin ekrandaki ¢izimi Uzerinde go6sterilen parca boyutlari girdi olarak istenir. Ciktida ise
y 9 parcanin agirhgi, is ve besleyici moduli, besleyici adet, 6lct ve agirhdi ve toplam dokim
agirligi verilmektedir. Ayrica dokiim parga ve besleyicilerin konumu, ¢izim Gzerinde de
gosterilmektedir.
Dinyada Ve
Turkiyede Hassas | Denginur Aksacl 599-608
Dokim
80’li Yillarda Turkiye Tebligin giris bolimiinde Ulkemizin Planli Kalkinma dénemleri itibariyle Demir Celik
Demir-Celik sektoriinin durumu incelenmis, daha sonraki bélimde 80'li yillarda, demir ¢elik Gretim
Endustrisinde Feridun Dike¢ |tesisleri, teknolojileri, Grtnleri acisindan gelismeler ile Dig ticaret durumu incelenmistir. Son | 609-622
Teknolojik bolimde ise gelecek icin beliren taleplere karsin Uretim tesisleri ve ham maddelerin temini
Gelismeler acisindan irdelemeler yapiimistir.
ggggaiiﬁ:juem\'(gyul?al Ozellikle bagta Amerika Birlegik Devletleri ve Japonya olmak izere bitiin diinyada
Degjis)i/klikler Vg aliminyum sanayiinde yapisal degisiklikler 6hem kazanmaktadir. Bu yapisal degisiklikler
Tiirk Aluminyum Sener Muter uzun dénemli ve karh bir biyimeyi saglayacak ekonomik ve teknolojik stratejileri 623-636

Sanayiinin Ulusal
Ekonomi Agisindan
Degerlendiriimesi

kapsamaktadir. Bu tebligde diinya aliminyum sanayii genel olarak incelenmistir. Turk
aliminyum sanayiinin gelecege yonelik gérinimu ve ulusal ekonomi agisindan
degerlendiriimesi yapiimistir.
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Bu bildiride, metalurji miihendisliginin tanimi, egitim -6gretiminin gayesi agiklanmakta ve
Turkiye'de metalurji mihendisliginin egitim - 6gretiminin tarihgesi, calisma alani ve dagilimi
Turkiye'de Metaluriji . ... |hakkinda bilgi verilmektedir. Ayrica teknolojide ileri seviyedeki Ulkelerde uygulanan metaluriji
. s oo 0| Zeki Cizmecioglu| c a2 - N N 2 oo 637-652
Muhendisligi Egitimi egitim - 6gretim sistemleri incelenmekte ve Ulkemiz icin gelecekte daha etkili ve verimli
metalurji mihendisligi egitiminin nasil gerceklesebilecegi tartisiimaktadir. Bu konuda 6gretim
Uyeleri ve 6grenciler ydninden bazi gorusler ifade edilmektedir.
Tirk metalurji sektori de diger sektorlerde oldudu gibi yasanan yogun rekabet kosullar
Do nedeni ile giderek pazarlamaya daha fazla 6nem vermek ihtiyacindadir. Bu konuda sektoru
Teknik Hizmet S o
Servislerinde _ taplygn_Meta!grjl .Muhendlslerl artan oranlarda pazarlama departmanlarinda yer a_llmal_dadlr.
" Alaattin Ayfer |GuUnUumuzde Uretim sorunlarini agsmanin yaninda, pazarlama sorunlarini da asabilen firmalar
Metalurji o basarili olabilmektedirler. Bunlarin dogal larak Turkiye'de Metalurji Mihendislerinin | ©2576°0
Miihendislerinin zyurt agarili olabilmektedirler. Bunlarin dogal sonucu olarak Turkiye'de Metalurji Mihendislerinin
Yeri % 25'inin teknik hizmet servislerinde calistiklari gbzlenmektedir. Metalurji Mihendislerinin
pazarlama-satis departmanlarinda da yer almalarinin nedenleri kisaca konumuzu teskil
etmektedir.
Aliminvum Endustriyel atiklar giinimizde her sektdrde yeniden dederlendiriimesi gereken ve bazen de
y ekonomik dederi yiksek olan dretim ciktilaridir. Aliminyum hurdalarinin da yiksek
Sanayiinde Hurda . . : . ; - . .
Malzemelerin ekonomik klymetlerl ne_d.erylyle geri kazamlmalarl halinde mllll.e.lgcznqmlye katki, enerji
Toolama tasarrufu saglama, yeni istihdam potansiyeli yaratma, cevre kirliliginin azalmasi gibi faydalari
P K.Sami Kabukcu |sayilabilir. 1 ton kiilge aliminyum dretimi icin harcanan toplam enerji 16.970 kuh iken bu 657-666

Organizasyonu,

Tasnifi, islenmesi,
Geri Kazanmanin
Ekonomik Onemi

miktar elektrolitik bakir icin 6.490 kuh, primer ham ¢elik icin 134 kuh, ark firininda hurdadan
elde edilen kaliteli ¢elik icin 724 kuh'dir. "Paketlenmis Enerji" sayilan aliminyumun hurdasini
tekrar kilge haline getirmek icin harcanan enerji 738 kuh olup, bu miktar primer aliminyum
Uretim prosesi icin gerekli tim enerjinin % 3,2'si diizeyindedir.
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Ulkeler arasindaki ticari iliskilerde dogal gaz ve petrol tagsimaciliginin 6zel bir yeri vardir.
Tasimacilik kapasitesi giderek -artmakta, yiksek mukavemetli blyik capli borulara olan
talep cogalmaktadir. Gliniimuzde 80 atmosferlik borular yerine 120 atmosferlik borularin
kullaniimasina calisiimakta, bu ihtiyaglari karsilayacak stiper kalite malzemelerin imalati igin
Fuat Ala, Malik |yeni teknikler gelistiriimektedir. Petrol tagimaciliginda kullanilan malzemelerde aranan

Biyikli onemli 6zellikler yiksek mukavemet, yiksek tokluk ve iyi kaynaklanabilirle kabiliyetleridir.
Birbirleriyle ters orantili olan bu 6zelliklerin ayarlanabilmesi 6zel prosesleri gerektirmektedir.
Cografi sartlar, borudan gecgen akiskan basinci ve cinsleri mevcut kalitelerinin 6zelliklerinin
daha da gelistiriimesini zorlamaktadir. Bildiride bu amacla kullanilan yiiksek mukavemetli
celiklerin 6zellikleri ve imalat teknolojisi anlatiimistir.

Petrol Borusu
Celikleri Imalat
Teknolojisi

667-685

Pota Firini uygulamasi 1960’1 yillarda baslamis ancak 80'den sonra yayginlagmistir. Asil
Celikte pota firini proje calismalarina 1986 yilinin 2. yarisinda baglaniimig, 1987 yilinda
montaj ¢calismalari tamamlanarak Nisan 1988fde isletmeye alinmistir. Asil Celik tesislerinde
celik Gretimi elektrik ark ocagi ve RH tipi vakum gaz alma Unitesine dayanmakta idi. Bu
modelde celigin ergitiimesi, rafinasyon ve 6n alagimlandirma elektrik ark ocaginda, gaz alma| 686-699
ve hassas alasimlandirma RH vakum gaz alma Unitesinde yapilmakta idi. Pota Firini
uygulamasinda}elektrik ark ocaginda ergitilen sivi ¢elik pota Firininda alasimlandiriimakta
ve potada gazi alinmaktadir. "Pota Firini tesiste :- Uretim artigl,- Kalite yikselmesi, - Enerji
tasarrufu ve maliyet azalmasi,- Daha iyi calisma sartlari,temin etmektedir.

Asil Celik’'te Pota Tevfik
Firini Ramazanoglu

"Modern mini gelik tesisi" anlayisiyla kurulan izmir Demir Celik celikhanesi Mayis 1987'de
deneme Uretimine baglamis, hizli gelisim ile ¢ok kisa stirede normal tretim slirecine

"Modern Mini Gelik girmistir. 60 t. Elektrik ark ocagi (EAO) -1 ad., Pota ocagi (PO) -1 ad., 4 yollu strekli dokim

TeSISI. Ne Bir .| Levent Pekuysal [makinasi (SDM) -1 ad. ana ekipmanlari ile kurulus kapasitesi 400.000 ton/yildir. Projede 700-715
Ornek: I1zmir Demir o r o > - " A=
_ Celik San. As. garanti edilen 21.5 dokim/gin dretim hizi, kisa strede asiimig, 24 dokim/gilin seviyesine

ulagiimistir. Onuimiizdeki dénemler icin, cogu alt yapisi hazir ilave ekipmanla 24 - 26
dokim/gun ve 500.000 ton/yil Gretim hedeflenmektedir.
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Rasyonalizasyon Serbest piyasa ekonomisinde endustri Uruinlerinden elde edilen gelirlerin tcret artiglarina

Nedir? Bugunk oranla daha az artis gosterdiklerini veya Ucretler durmaksizin artarken gelirlerin dugen bir

Ekonomik Yapi egilim gosterdigini belirlemek mimkundir. Gelir ve Ucretler arasindaki bu farklilik, treticilerin

icerisinde Metalurji .(sayet mumkun ola.bilirse) tGrin maliyetlerini strekli tGcret artiglarina ragmen

Sektorindeki Yiimaz Taptik |dusurebilirlerse, miicadele etmelerini .mimkin kilar. Varolan isletmelerde giiniin ekonomik | 716-726
Anlami Ve sartlarinin degisikliklerinin karsilanmasinda s6z konusu olan micadele yontemlerinden, en

Muhendis Ve Onemlisi rasyonalizasyondur. Bu ¢alismada rasyonalizasyonun gerekliligi, kurumlar

isletmecilere Diigen cercevesinde rasyonalizasyon hedefleri, Uretim igletmelerinde rasyonalizasyonun 6zel olarak

Gorevler incelenmesi konulari, metalurji sektérii kosullari g6z 6niinde alinarak incelenmistir.

GunUimuz ekonomik kosullarinda kalite denetiminin roll giderek artmaktadir. Buna paralel

Modern Kalite olarak da yeni yontem ve teknikler bu alanda uygulamaya sunulmaktadir. Kalite kontrolde
Kontrolda Temel Hasmet temel yontemlerden biri olan istatistik proses kontroll oldukga eski bir tarihe sahip olmakla 797750
Arac: Istatistik F.Cakmak beraber bugiin hala modern yontemlerden biri sayllmakta ve genis ¢capta uygulanmaktadir.
Proses Kontrolu Bu ¢alismada, istatistik proses kontrolunda temel arag niteligi tastyan kontrol kartlari ele
alinmig, uygulamada karsilasilan guglikler konu edilmistir.
1985 yilinda demir celik sanayiinin Tlrkiye toplam enerji tiketimindeki pay1 % 8-9,Sanayi toplam ener;ji
tuketimindeki pay1 % 29-30 civarinda gergeklesmistir.Gelismekte olan bir ilke oldugumuz géz 6niinde
alindiginda demir gelige olan talebin giderek artacagi ve dolayisiyla bu tesislerin enerji kullanim payinin da
artacagl mutlaktir. Yari entegre ve entegre demir ¢elik tesislerinde kdmur, fueloil, elektrik,buhar,su,gaz; gibi
Demir-Celik cesitli enerji kaynaklari kullaniimakta ve bu tesislerde prosesler ve uretim. yiiksek sicakliklarda
isletmelerind gerceklesmektedir.Atik 1sinin kazaniimasi, reaksiyon ve isi transfer verimliliginin artinimasi, ekipmanlarin
sle r_r_1e ernnde verimliliginin artirilmasi enerji kullanim etkinligini artiracaktir. Enerji tasarrufu teknikleri igeririnde atik is1 geri
Enerji Tasarrufu kazanima, yanma kontrold, kullanilan gaz yakitliarin kalorisinin artiriimasi, izolasyon, elektrikle calisan cihazlarda
Kavramlari, Fikret Abay degisken hiz suriictlerinin kullanilmasi ve verimli brilorler, gelikhanede lans sistemleri gibi prosesle ilgili teknikler | 751-764
Teknikleri Ve Tav bilinen ve énemli teknikler bilinen ve dnemli tekniklerdir. Genel olarak enerji tasarrufu tedbirleri dort adamada
Firinlarinin yuratalar. a) Mevcut isletme teknolojisinin gelistiriimesi b)Enerji tasarrufu tekniklerinin irdelenmesi ve mevcut

- . sisteme adaptasyonu c) Uretim sisteminin modernizasyonu d) Uretim ve enerji kontrolii niin gelistirilmesi ve
Incelenmesi enerji yonetiminin kurulmasi. Bu raporda entegre ve mini demir celiklerde mevcut enerji kullanimi yogun
alanlardan tav firinlarinin incelemesine genis yer verilmistir. Bu incelemede en énemli teknikler, firin isitma ve
performans modelinin uygulanmasi ve sicak malzeme sarji olarak ortaya ¢cikmaktadir. Mevcut proses ve
ekipmanin durumuna ve segilen tasarruf tekniklerine gére demir ¢gelik isletmelerinde kullanilan .enerjinin % 15-
25'ni tasarruf etmek mimkinddr.
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Bu calismada otektik ve otektik tstl Al-Si alagimlarina az miktarda seryum ilavesinin bu
¢esit alagimlarin mikro yapilari Ustiine olan etkisi arastirildi. Seryumlu ve seryumsuz
alasimlarin soguma egrileri degisik seryum ytzdelerinde elde edildi. Sonucta az miktardaki
Ekrem Selcuk, [seryum ilavesinin 6tektik katilasma sicakligina ve 6tektik yapiya belirli bir etkisi oldugu
Halit Kalebozan [bulundu. Bu sebeple seryumun yapi icinde az miktarda bulunmasinin otektik yapi
icerisindeki silikon fazinin morfolojisini etkiledigi sonucuna varildi, Silikon morfolojisindeki
degisikligin nadir toprak elementlerinden olan seryumun, aliiminyum ve silicon fazlan
arasindaki denge ara ylzey enerjisini katilasma sirasinda degistirmesi ile agiklanmistir.

Al-Si Alagim ¢
Yapilarinin Seryum
llavesi lle Kontroli

765-774

Yeniden
Kristallesmis
Aluminyumdaki
Bor'un Mikroskobik

Tane kicultme gayesi ile, bor ilave edilmis ticari safliktaki aliminyum, % 350 soduk deforme
Emel Gegkinli, |edildikten sonra degisik sicakliklarda yeniden kristallesme ve tane blyume islemine tabi
Nazim Bozkurt, [tutulmustur. Otoradyografi teknigiyle, borun tane blyime sirasindaki davranigi izlenmistir. | 775-783

g?gr':?g“?aﬁ Gulay Uygun |Bor dagilimina ait goruntiler, optik mikro yapi ile kiyaslandiginda borun tane hudutlarinda
Teknigiyilg ¢cOkerek, tane bilyimesine engel olup olmadigi saptanmaya calisiimistir.
izlenmesi

Degisik kimyasal bilesimlerde bir seri ikili ¢cinko-aliminyum ve c¢li ginko-aliminyum-bakir
alasimlari kokil dokiim yontemi ile Uretildi. Alasimlarin icyapi ve mekanik 6zellikleri (cekme
dayanimi ve sertlik) gerek dékilmus, gerekse isil islem gérmis durumlarda incelenerek,
kimyasal bilesim oraninin bu 6zellikler tizerindeki etkileri belirlendi. incelemeler sonucunda,
ikili alagimlarin cekme dayanimi ile sertliginin artan aliminyum orani ile artarak yaklasik %

Cinko-Aluminyum

Alasimlarinin icyapi Temel Savaskan,

Ve Mekanik %k;{rﬁ/dzﬁ;ﬂ’ 60 Al oraninda en yiksek degerlere ulastigl ve bu oranin Uzerindeki bilesimlerde ise tekrar | 784-799
_'O'zelliklerinin Cuvalci azaldigi gorulda. Ayrica, dusuk oranlardaki bakir katkilarinin ikili ¢inko-aliminyum
Incelenmesi alasimlarinin cekme dayanimi ile sertligini buytk olcide artirdigi belirlendi. Ancak, belirli bir

oranin uzerindeki bakir katkilarinin, bu alasimlarin mekanik 6zelliklerini olumsuz yonde
etkiledigi goruldi. Mekanik Ozelliklerde gozlenen bu degisimler alagimlarin kimyasal
bilesimleri ile icyapilarina dayandirilarak agiklandi.
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Bu calismanin amaci, standart ¢inko-aliminyum esaslh alagimlar icinde en yiiksek
mukavemete sahip ZA- 27 alasimin asinma 6zelliklerini gelistirmektedir. Bu nedenle alasima
kati yaglayici olarak toz halinde molibden disulfir (MoS9) ilave edilmistir. Molibden

MoS?2 ilaveli Za A . i o
Alagiminin Asinma Rafet Arikan disuiftrin ala§|.m tarafindan |slat|lamama_3| ne_den_lyle kompozitin yapimi icin kal’.l§'t.ll‘?’la 800-817
Azellikleri yari-kati halde iken yapilmistir. Mayinin viskozitesi arttik¢ca daha fazla molibden distlftr
katilabildigi goralmustir. MoS, ilavesinin, ZA-27 alasiminin mekanik 6zelliklerine olumsuz
etkisine karsin, asinma 6zelliklerini gelistirdigi gortlmuasttr. Sonuclar SAE-660 bronzu ve gri
dokme demir ile karsilastiriimistir.
Konservecilikte ince metal kaplamalarin kalinliklarinin ve kalinlk dagilimlarinin parlatiimis kesit gortintiileri

Killanilan Saclarda yardimi ile incelenmesi ¢ok uzun ve dikkatli bir calisma gerektirmektedir. Goérinti analiz ve
Kalay Degisiminin enerji dagihmli analiz sistemi iceren tarama elektron mikroskoplarinda bu islem ylizeyden |818-834
Yilzeyden minimum hazirlikla siratli ve daha gtivenilir olarak yapilabilmektedir. Bu tebligde bir 6rnek

incelenmesi ¢alisma sunulacaktir.

Hlseyin Yorucd,
Sertag Ozen

Transformatdrlerde, elektrik motoru kolektorlerinde, elektrikli ulasim araclarinin enerji
hatlarinda ve benzeri yerlerde kullanilan, kare, dikdértgen,trapez ve bir ¢ok degisik kesitli
Merdan Uyar, |bakir veya bakir alagsimlarindan profillerin Gretiminde uygulanan alisilagelmis cekme yontemi
A.Muhtar ile uygulanmasi gittikge yayginlasan vals cekme yontemi karsilastiriimistir. Anilan bu iki 835-852
Tepiroglu profil Gretim yonteminin olumlu yonlerini biinyesinde toplayan yeni bir uygulama tanitiimistir.
SARKUYSAN A.S. inde isletmeye alinan bu tesiste sanayiinin gereksinim, duydugu her c¢esit
profil ve yassi tel vals cekme/cekme birlesik yontemiyle Uretilebilecektir.

Profil Ve Yassi Tel
Uretiminde Cagdas
Bir Yontem:
VValscekme

Bu bildiri, sicak haddelenmis profillerin Uretimi sirasinda farkli sogumanin ve soguk
Ahmet Topuz, |dogrultma isleminin neden oldugu i¢ gerilmelerle ilgilidir. Degisik profillerdeki ic gerilme
Cemalettin  |dagilimlari deneysel olarak incelenmistir. Soguma sirasinda olusan i¢ gerilmelerin 853-862
Yaman biyuklukleri 6nemlidir. Bunlar malzeme akma gerilmesinin %40'ina kadar ulasabilirler ve
dayanim Uzerine etkileri 6nemli olabilir.

Ulkemiz Demir-
Celik Tesislerinde
Uretilen Profillerdeki
ic Gerilmeler
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Uretim sektoriinde metal sekillendirme islemlerinin giderek 6nem kazanmasi, bu konuda
etkin kuramsal ¢ozimleme yontemlerine ihtiya¢ dogurmustur. Sonlu eleman yontemi (SEY)
bunlardan biridir. Bu calismada, eksenel simetriyle sahip parcalarda, dovme islemi sonlu
eleman yontemi ile modellenmistir. Modelde, soguk islem igin rijit-plastik ve sicak islem igin

A.Erman rijit -viskoplastik malzeme davranislari temel olarak alinmistir. Analizde silindirik parcalarin
Tekkaya, Cengiz |basma islemi incelenmis ve buna bagl olarak mikro-bilgisayarlar i¢in bir yapilim

Eksenel Simetriye
Sahip Parcalarda
Soguk Ve Sicak

ggxm%:zlrir:riermm S.0Ozkan, gelistirilmi:gt_ir_. Ma_llz_emenin sekil degisimini tammlamak icin Levy—_l\/l_ises bagintilari von-Mises 863-873
Yontemi ( Sey) ile C.Hakan Gur akrr]g kriteri ile birlikte kuIIanllmgktgdlr. Ayrica, islem peklesmesinin, dévme h|2|r_1|n ve
Modellenmesi cesitli strtinme kosullarinin etkileri de gézéntine alinmaktadir. Modellemede, sekillendirme
islemlerinin rijit-viskoplastik. davranis icin es sicaklikli (izotermal) olarak, rijit-plastik davranis
icin oda sicakliginda yapildigi varsayillmis ve isi akisindan kaynaklanabilecek tim etkiler
ihmal edilmistir.
ISt Islemde Ahmet Demirok 874-885

Sogutma Ortamlari

Bu calismada distk karbonlu (%0,1 C) sa¢ malzemenin yorulma catlak ilerlemesi tutumuna,
1sil iglemlerin etkisi incelenmistir. ilerleyen catlak uzunlugu ile cevrim arasindaki iliski en
DusUk Karbonlu genel bicimi ile Paris-Erdogan tarafindan da/dN= B. (AK)™ bagintisi ile verilir. AK gerilim
Celikte Isil Ahmet Unal siddet araligi B ve m'de sabit degerlerdir. EGer B ve m katsayilari biliniyorsa yorulma catlak
Islemlerin Yorulma Adem Bakkalo’”l ilerlemesinin karekteride biliniyor demektir. Deneyler ASTM E 399 esas alinarak, normal ve | 886-897
: glu L < s .
Catlak llerlemesine yumusak tavlama uygulanmig tavlama serisi ile birlikte, dogrudan sertlestirilmis ve cift faz (
Etkisi dual faz ) 1sil islemi uygulanmis numunelerde gerceklestiriimistir. Anilan 1sil islemlerin
uygulandigi deney parcalarinda ayri ayri B ve m katsayilari saptanmistir. Calisma teorik
veriler ve deneysel bulgularin karsilastiriimasi ile sonuclandiriimistir.
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Celik izabe ve kontini dokiim proseslerinde kullaniimak tizere son zamanlarda
gelistiriimekte olan grafit/oksit refrakterler gelecek igin biytk potansiyele sahiptirler. Degisik
Metalurji Sanayiinde baglayici sistemlerinin kullanildigi bu "¢ok fazli" malzemeler, biinyelerinde bulunan grafit
Grafit/Oksit nedeniyle cok yilksek termal sok ve curuf korozyon mukavemeti gostermektedir, Ozel
Refrakter Kompozit yontemlerle imal edilen ve pisirilen grafit/oksit refrakterlerde kullanim sirasinda grafit fazinin
Malzemeler oksitlenmesi bir dezavantaj teskil etmektedir. Grafit/Al,O3z karisimlariyla yapilan
calismalarda, bu oksitlenmenin asgari seviyede kalmasi icin iri grafit tanelerinin kullaniimasi
ve malzemenin disik gbzenekli olmasi gerektigi goralmustar.

Serdar Ozgen 898-903

Bu calismada, hassas dokim yontemi ile proximal femoral protez olarak Uretilen yeni bir
kobalt-bazh alasimin viicut sivisindaki korozyon davranigi saptanmistir. Alasimin korozyon
dayanci, ¢cevrimsel anodik polarizasyon teknigi ile 37 +T1T’ de Tyrode ¢ozeltisinde
denenmistir. Korozyon test sonuclari 316-L paslanmaz celidi ile karsilastiriimis ve alasimin | 904-911
316-L paslanmaz celiginin altinda bir kritik cukurcuk potansiyeline sahip oldugu gérilmustur.
Ek olarak, korozyon dayanci tarama elektron mikroskobu ile belirlenmis ve alasimin
¢ukurcuk korozyonundan cok, aralik korozyona ugradigi saptanmistir.

Proksimal Femoral
Protezlerin Vicut Ekrem Selcuk,
Sivisindaki Hacer Aygin
Korozyon Egilimleri

insan vicuduna yerlestirilen farkli sekillerdeki metalik implant malzemeler degisik amaclarda
kullantlir. Implantlarin mekanik islevine, korozyon miktarina ve 6zellikle korozyon trinlerinin
bilesim ve tabiatina bagli ulan, viicudun implantlara gosterdigi., reaksiyon bunlarin

Metalik implantlarin kullanilirigini belirler. Vicuttaki metalik implantlar sicak ve énemli 6lgtide klor iyonu igeren
Insan Vicudunda Ahmet Cakir |ortama aciktir. Uygulamanin sekli malzeme seciminde ve korozyon direnci seviyesinde 912
Korozyonu belirleyici bir faktordir. Bu ¢calismada canli vicut dokusuna yerlestirilen implantlar iki agidan

incelenmistir. Birinci bolumde implantlardaki korozyon tlrleri yuzey sartlari esas alinarak
incelenmistir. lkinci bolimde implantlarin korozyonu viicutta yaratacagi sonuclar acisindan
ele alinmistir.




