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Ongerilimli Beton Teli | Siileyman Besli 616
Sekil Degisimi Hizina Bu calismada sekil degisimi hizina duyarli bir malzemenin konik kalipla endirek ekstriizyonu
Duyarli Malzemelerin Sinan Onurlu icin gerekli olan kuvvet hesaplanmistir. Haseplama yontemi kalip icindeki yerel sekil
Nonik Kalipta Endirek ' |degisimi hizlarini g6z6nine almaktadir. Malzemenin akma gerilmesi igin ti¢ degisik binye 632
- Ahmet Aran . N -
Ekstriizyonunda denklemi kullanilarak bulunan kuvvetler deneysel degerlerle karsilastiriimis ve ekstriizyon
Kuvvet Hesabli kuvvetini en iyi hesaplayan ifade saptanmistir.
Bu yazimda DIN 17140'a gore Uretilen filmasinden celik tel tretiminin pratik yénlerinden ¢cok
kisaca bahsedecegim. Tel veya filmasin oksitlerinden asitle temizlendikten sonra 10-50
mikron arsinda ¢inko fosfatla kaplanir. Boylece ¢ekim islemi daha iyi yapilabilir. Celik iglemi
Yiksek Karbonlu belli capta bir teli daha 6nce hesap edilmis bir capa indirmek i¢in tungsten karbur
. o Cavit Kozanoglu |haddelerden gegirme yontemi yani bir soguk deformasyon olayidir. Cekme esnasinda soguk| 641
Celik Tel Uretimi d ; ) ; : 4
eformasyon miktarina gore telin mukavemeti de artar. Daha 6nce hesapliyarak ulasmaya
calistigimiz mukavemeti elde etmek igin patentleme adi verilen ara 1sil igslemlere ihtiyac
vardir. Tel halat, dikenli tel veya kafes teli olarak kullanildiginda korozyona karsi dayanikl
olmasi, i¢in sicak daldirma yontemi ile ¢inko kaplanir.
Aliminyum dokim parcalarda mekanik 6zelliklerin gelistirilmesi icin Uretimin her
asamasinda 6zel islemler ve 6zel bir ilgi gerekmektedir. Parcanin dokim ve besleme
Aliminyum Do6kim kurallari g6z 6nline alinarak fonksiyoner tasariminin yapilmasi, en uygun dokiim metodunun
Parcalarda Mekanik ve dokim alasiminin secimi, eritme ve dokim islemleri sirasinda malzeme gelistirme
Ozelliklerin sener Muter ontemlerinin uygulanmasi ve dokimden sonra da 1sil islemler yapilarak hedef alinan 664
Y! Y9 $ yap
Geligtirilmesi yiksek mekanik 6zelliklere ulasiimasi saglanmaktadir. Bu bildiride aliminyum dékim
parcalarin kullanim amaglarina uygun mekanik 6zelliklere ulasabilmeleri i¢in yapiimasi
gereken islemler ve yontemler incelenmektedir.
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Onceki bir calismada bigimlenenbilirlikleri, bicimlendirme parametreleri cinsinden belirlenmig
. bir dizi malzeme igerisinden segilen biri yerli digeri yabanci kaynakh iki levhada
Yerli Ve Yabanci . . : A : 2 : ; . .
. ... .. |[bicimlendirme haritalar 6l¢tldi. Harita laboratuar 6l¢ekli deneylerle, derin cekme bolgesi
Derin-Cekme Saclar | A. Cagri Copld, ook ) - - - . S . ;
centikli cekme, germe boélgesi ise sisirme deneyleri ile belirlendi. Incelmeye karsi direnci
Arasinda Kiyaslama- | Dog. Dr. Tayfur - ; . - o e 678
- . B farkli olan bu saclarda harita derin gekme bdlgesinde ayni sinir deformasyon degerlerini
Bicimlendirme Ozturk i ; ..
. vermekte ancak beklenen ayni durum germe bélgesinde olusmamaktadir. Bu bélgede sinir
Haritalar < e : I : L S
deformasyon degerleri incelmeye direnci yiksek olan yerli malzemede belirgin bir dusuklik
gostermektedir.
Takim celiklerinde daha ¢cok olmak Gzere celiklerde genellikle % 20-30 kadar kalinti ostenit
bulunabilmektedir.Kalinti ostenitin ¢eliklerin mekanik 6zelliklerini olumsuz yonde etkiledigi
Muhammed |bilinmektedir. Bu ¢calismada kalinti ostenit hakkinda genel bilgi verildikten sonra kalinti
Celiklerde Kalinti Mehdi Khoe, |ostenitin tespit metotlari,celiklerin mekanik dzelliklerine etkisi Uzerinde durulmustur.
% . 0 Nazmi Bozkurt, |Deneysel calismalarda % 2 C + % 12 Cr’lu takim celigi (D2 takim Celigi) ve karburizasyona
Ostenitin Farkh Iki . . . . 689
o . Mehmet Koz, |tabi tutulmus AISI No 1030 celikler kullaniimistir. Anilan celiklere ostenitlemeden sonra oda
Metodla Giderilmesi y S o . -
Prof. Dr. Recep |sicakhdinda su verilmistir. Bu donisim esnasinda biinyede kalan kalinti ostenitin
A. Safoglu giderilmesi sifir alti igslemi (Cold Treatment) ve temperleme metotlariyla yapiimistir. X-
Isinlari, Metalografi ve sertlik tekniklerinden faydalanilarak bu iki metodun kalinti ostenit
gidermedeki basarisi kiyaslanmistir.
Bu calismada KSAI'in 32CrMoV1210 celiginin sertlesebilirlik davranisina olan etkileri
arastirildi. Sertlesebilirlik kusaklari olusturmak icin uca su verme deneyleri yapildi. Optik,
Kritik Sicakliklar Arasi| tarama ve transmisyon elektron mikroskoplariyla gerceklestirilen metalografik incelemeler,
Isil Islemin (KSAII) 32| Ihlan Bikutlmez, [X-1sinlari kirinimi ¢ézimlemeleriyle desteklendi. KSAIl sertlesebilirlik kusaginda, su verilmis
CrMo V1210 Celigin | Dog. Dr. Haluk |uctaki sertlikle birlikte sertlesebilirlikte de disis gozlendi. 810C de karbirler nedeniyle 707
Sertlesebilirligine Atala dlsuk karbon iceren 6stenitin ve goreceli olarak azalan martensitin sertligi dustrdugu
Etkisi kanisina varildi. Ince tanelerin (ASTM 14-15) ve hem ¢dzinmemig Cr,3Cs (0,100 + 0.009)
mikron hem de ¢okelen karbirlerin (Fe, Cr);Cs (0,028 + 0,003) mikron sertlesebilirligi
distrdigd bulundu.
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Nitrtrleme, kati, sivi veya gaz ortamdan celik malzemelerin yiizeyine azot yayiniminin
gerceklestirildigi bir termokimyasal surectir. Sonugta, malzemelerin tribolojik 6zelliklerinde,
Ergimis Tuz yorulma ve korozyon dayanimlarinda énemli iyilesmeler elde edilir. Bu ¢alismada, 6zellikle
Banyolarinda Celik ergimis tuz banyolarinda yapilan nitrirleme ve nitrokarbirleme yéntemlerinde, baglangigtan
: Ferhat Uzun, 23 . . o ) . 2.
Malzemelerin gunimuize olan gelismeler incelenerek, iki temel bilesenli tuz banyolarinda gerceklestirilen
o ; Dog. Dr. Mehmet |2 . . L i - . : o 724
Nitrirlenmesine Yiiksel nitrirleme ile elektronitriirleme stireglerinin elektro kimyasal mekanizmasina deginilmistir.
Elektrokimyasal Yapilan deneylerde, 42 CrMo 4 celiginin %55 NaNO; + %35 NaNo, + % 10 NH,CI
Yaklasim ergiyiginde 515 C sicaklik ve 0,25A/cm? akim yodunlugunda 90 dakika elektronitriirlenmesi
ile 742 VSD 1 yuzey sertligi elde edilmistir. Metalografik incelemelerde yiizeyde bir bilesim
tabakasi gozlenmistir.
Ekstriizyon yontemi ile Uretilen malzemenin 6zellikleri, ekstriizyondan énce ve sonra
uygulanan isil, mekanik ve kimyasal gibi islemlerin yaninda, kullanilan malzemeye ve
ekstriizyon degiskenlerine baghdir. Cesitli malzemelerin sicak sekillendiriimesi sirasinda
Lo olusan mikro yapilar zerinde yapilan incelemeler metal ve alagimlarinda iki farkli
Aliminyum : 4 - e d
o yumusama mekanizmasinin ortaya ¢iktigini géstermistir. Ekstriizyonda kullanilan
Ekstriizyon Sema Onurlu, < o . . <
. degiskenlerden sekil degistirme hizi, miktari ve sicaklik, yumusama mekanizmasina bagli 741
Cubuklarinda Mikro | Mustafa Gevrek PR . . ! o
; . olarak Urtin mikro yapisini belirlemektedir. Toparlanma ile yumusayan aliminyum ve
Yap! Incelemesi . . A o
alasimlarinda, sicak sekillendirme sirasinda olusan, alt tane blyukluginin degiskenlerden
sicaklik ve birim sekil degistirme hizina bagl oldugu gosterilmistir. Bu calismada, degisik
sicaklik ve ekstriizyon oranlarinda basilan ticari saf aliminyum ekstriizyon ¢ubuklarinda
yapilan mikro yapi incelemesi anlatilacaktir.
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Al'da tane kigcultict olarak genellikle "Al-Ti-B” master alasimi kullanilir. Bor elementinin tane
kugultme mekanizmasi Uzerindeki etkisi literattir derlemesi seklinde verilmistir. Deneysel
_ calismalarda Titananyumsuz "Al-B" master alasimi elde edilmis ve bu alasimla Al'da tane
Aliminyum Bor lle Giilav Uvaun kugultme calismalar yapilmis ve sonuclar makro yapi fotograflari ile gésterilmistir.
Tane Kugtltme Ve y Lygun, Aluminyumda tane kugultme gayesi ile ilave edilen bor elementinin ¢ok az oranda bulunusu
N Nazim Bozkurt, A . : At .
Bor Dagiliminin (yaklasik 30ppm) ve disiik atom no'suna sahip olmasi (z-5) nedeni ile s6z konusu elementin| 753
o i Dog. Dr. Emel AL o= - .
toradyografi lle Geckinli Al'daki dagilimini (tane sinirlarinda ve/veya tane icinde) arastirma problem arz etmektedir.
Tespiti ¢ Otoradyografi tekniginden faydalanilarak Al'daki borun mikroskobik dagihmi ¢ikartilarak
bor'un tane sinirlarinda yer aldigi gozlenmistir. Ayrica otoradyografi tekniginde 1sinlama
suresi degisken tutularak borun mikroskobik dagilimini en iyi sekilde veren sartlar
saptanmistir.
Gri Dkme Demir Tarik Ferizoglu Bu b|IQ|r|_de, bllg§|m ve icyapinin pabuglarlnlp qrqurlerlne etkl_lerl tartisildi. Bu_ amacla ondort
; ~__layri biesimde dokme demir fren pabuclari dokilip, bunlarin igyapilari isik mikroskobu ve
Fren Pabuclarinin I¢ |Dog. Dr. Erdodan ; . . 765
w S . elektron tarama mikroskoplari yardimiyla incelendi. Fren pabuglarina laboratuar kosullarinda
Yapilart Omurleri Tekin L )
ve gercek kosullarda ayri ayri 6mir deneyleri uygulandi.
Cukur korozyonu, korozyon turleri icinde en tehlikeli olanidir. Oksitle kapli aliminyum
ylzeyinde de olusur. Bu ¢alismada cesitli sulu ¢ozeltiler icinde aliminyum yiizeyinde olusan
cukur korozyonlari incelenmistir. Klortr, bromr, iyodir ve hipoklortr gibi aktif iyonlar cukur
Aliminvum korozyonunu artirirlar. Bunlar iginde en aktif olan klorlr iyonunun ¢ukur korozyonuna etkisi,
uminy Prof. Dr. Saadet |¢esitli elektro kimyasal yontemler ve yiizey fotograflari ile arastiniimistir. Klorir iyonu derisimi
Yizeyinde Olusan A A . . < 784
Cukur Korozyonlari Uneri al.’.tll’lld.lk(;.«’sl <_;ukur olug,m_a potansiyelinin daha eksi potansiyellere k_a}ydlgl,
gosterilmistir, Sodyum sitratl ortamlarda gukur olusma (E; ) ve kritik gukur olugma
(Ex.c.a)potansiyelleri ile klorur derigimi logaritmasinin gizgisel olarak degistigi belirlenmistir.
Ayrica gukur korozyonunun pratik anlami ve uygulamada dikkat edilmesi gereken noktalar
Uzerinde durulmustur.
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Celik levhalarin lameler yirtilma hassasiyetinin en belirgin 6l¢ist olan levha kalinhk
dogrultusundaki kesit daralma oranini tayin etmek icin, elektrik ark kaynagi yapiimis,
Celik Levhalarin yuvarlak cekme deney numuneleri hazirlanmistir. Kaynakli cekme deney numunelerinin
Kalinlik hazirlanmasinda kullanilan ortuli elektrot cinsinin, numune boyutlarinin ve levha kalinhginin
< ; " cekme deney sonugclari tzerindeki tesirleri deneysel olarak arastiriimistir. Yapilan
Dogrultusunda A. Irfan Yukler d lerd lektrik ark K sinda bazik drtiilil elektronl Kullani! kme d 801
Srekligin Tayin eneylerden, elektrik ark kaynaginda bazik ortiili elektronlarin kullaniimasi, cekme deney
Edilmesi numunesinin daraltiimig kisim ¢apinin minimum 10 mm olmasi ve minimum 27 mm
kalinliktaki levhalardan hazirlanan kaynakli gekme deney numunesi ile sithhatli deney
yapilabilecegi hususlari tespit edilmistir. Ayrica celik levhalarin kalinlik dogrultusundaki kesit
daralma oraninin tek bir deneyle tespit edilemeyecedi de saptanmistir.
Yapistiriimis Ve
Nokta Kaynagi Prof. Selahaddin
Yapiimis Kombine Anik, Lutz Dorn, 813
Birlestiriimelerde Ahmet Ogur
Mukavemet Ozellikleri
Kaynak dzelliklerini etkileyen akim siddeti, kaynak zamani, elektrot yiki gibi esas
degiskenler ile malzemenin fiziksel ve kimyasal 6zelliklerinin etkisine yonelik arastirmalar,
kaynak isleminin, kaynak degiskenlerinin kontrol ve ayari acisindan, guvenilir bir sekilde
Elektrik Direnc Nokta gerceklesmesini saglamaktadir. Soguk sekil vermenin, metallerde 6zgul direnci arttirdigi
Kavnadinda Sgo”uk bilinmektedir, 6zgul direncteki bu artis, malzeme direncinde, dolayisiyla toplam direncte de
ynag 0g Prof. Selahaddin |bir artisa sebep olmaktadir. Bu ¢alismada direncteki bu degismenin kaynak mukavemetini
Sekil Vermenin K Ah 9 | degistirdidi incel I itli miktarlarda def y lerde ak 830
Kaynak Anik, Ahmet Ogurnasil degistirdigi incelenmistir. Ce$ltnl miktarlarda deformasyona ugramis numunelerde akim
. - siddeti kaynak zamani ve elektrot yiki degistirilerek bu parametrelerin etkisi incelenmis ve
Mukavemetine Etkisi : s " - .
cekme makaslama mukavemet indeki degismeler gozlenmistir. Kaynak sartlari sabit
kaldiginda, deformasyon oranina bagh olarak, soguk sekil verilen numunelerde,
rekristalizasyon tavlamasina tabi olanlarda nazaran, kaynak mukavemetinin arttigi
gOrdlmustdr. Bu durum, incelenen batin parametrelerde yaklasik ayni gidisati gostermistir.
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Bu calismada, periyodik catlama yontemi ince metalik filmlerin yapiskanhgini belirlemek igin
iki farkl altlik sistemine uygulanmistir. Bu sistemler : a) Metalik altliklar (Al, Cu, sag) -
Metalik filmler (Al, Ni, Al+Ni, Ni+Al, Zn), b) Polimerik altlik (ABS) - Metalik filmler (Al,Ni,Al+Ni,
Ni+Al). Ozgiin model malzemelerin elastik davranim gosterdikleri varsayimi {izerine
ince Metal Filmlerin Yrd. Doc. Dr kurulmustur. Metal altliklar plastik bozunum gosterdikleri icin bu varsayima uymamaktadirlar.
Metal Ve Plastik Alt - =_* ~° |Ancak bu durumda da model goreceli yapiskanlik degerleri elde edilmesinde
. Macit Ozanbas, . . 5 - . 845
Yizeylere Cengiz Tan kuIIa_nllabllmektedlr. Filmler <10~ torr basin¢ altinda vakum kap!ar_ng_yonteml ile althklar
Yapiskanhgi Uzerine kaplanmislardir Yapiskanlk artan althk sicakligi ve temizligi ile artmaktadir.
Yapiskanlik degerlerinin kaba parlatma yerine elektro-parlatiimis ylizeylerde daha fazla
oldugu gozlenmistir. Periyodik catlama yontemi ile elde edilen sonuclari irdelemek amaciyla
ayni tip numuneler Uzerinde mikro-sertlik ve seloteyp deneyleri de gergeklestiriimis ve
benzer sonuclar elde edilmistir.
Epoksi matrisli karma malzemelerde daha ileri diizeyde sertlestirme kapsami ile nem
sogurulmasi davraniglari arasindaki bagintilarin deneysel olarak incelenmesi, bu ¢calismanin
Epoksimatrisli Karma konusunu olusturmaktadir. Sertlestiriimis numuneler, degdisik sertlestirme sartlarinda daha
- ileri dizeyde sertlestiriimelerini miteakiben 70 C ve % 75 bagil nemden olusan bir ortamda
Malzemelerde Daha Ozcan Konur, - . N
ileri Diizevde Prof. Dr. Aloa blrvakllarak nem almalarl saglanmistir. Sertlestirme kapsanj_mln ar_tlr_llmasma baglh olarak, 861
Y ; pay Imus nem miktarinda, yayinma katsayisinda artis gézlenmistir. Deney sonugclari
Sertlesme Kapsam lle Ankara soguruimus . daa, yayl y Tis gozienmistir. - y sonugiart,
Nem Sogurulmasi sogurulmuvs nemin epoksi mfs.ltrlllsll karma maluzemel_erln ma-lltrls[nln |c;e_r|smde |Ie_r| de_recgde
capraz baglanmis bulunan ktcuk, yuvarlak kitlelerin (nodil) hidroksil gruplari ile hidrojen
baglar olusturarak etkilesimde bulundugunu disindirmektedir. Sogurulan nem miktari
artan hidroksil gruplarina bagli olarak artmaktadir.
Dokimhanelerde
Bilgisayar Manfred Shulze, [D6kme demirlerde yolluk ve besleyici tasarimi icin A.D.G.M. Tarafindan gelistirilmis olan
Uygulamalari h F. Nilgiin Tas, M. |bilgisayar programi iki asamalidir. ilk bolimde donulecek parganin modult simulasyon 873
Dokme Demerlerde | Atilla S6gut, Oya [govdeleri yardimi ile hesaplanmaktadir. Ikinci bélimde modul degeri metalurjik faktorler ile
Yolluk Ve Besleyici Gulsoken birlestirilerek ¢ekinti 6zellikleri belirlenmekte, yolluk ve besleyici tasarimi yapiimaktadir.
Tasarimi




Yayin Kimlik No: OK-005 Yayinin Kayn agi: 4. Kongre Bildirileri Cilt No: 2 Tarihi: EKim 1986
Makalenin Konusu ’ Yazari Ozet ‘ Sayfa |

gicl)gilégyr:;nelerde Sr':/lu?;gel\c/jljr.at Gri Dékme Demir eknolpjis_inde kupol ocaklarinin geleneksel ve onemli b_ir yeri _vgrdlr. Kupol
Uygulamalari I Kepir ,Murat ocaklarlr_un tasarimi verimlilik ve karlihk acisindan ¢ok énemilidir. Bu__tebllgde b_||g|sayar 889
Bilgisayar Yardimiyla Anayurf ibrahim yardimi ile yapilan kupol ocagi tasarim calismalari ve dokiim sanayiindeki cesitli
Kupol Ocagi Tasarimi Yérci uygulamalar yer almaktadir.

Artan maliyetler,daha ekonomik ve uygun 6zelliklere sahip malzeme arayisini zorunlu hale

getirmistir. Aliminyum - kursun alagimlari bu arayisin ortaya cikardigi yatak malzemeleridir.
Aliminyum / Kursun M. Levent Y_aygln kullanim sahasi bulgn a_lu_minyum - kalay alagimlarinda kalay yerine daha ekon_omik
Yatak Alasimlarinin Candgullarl Dr bir element arayisi ve 6zelliklerinin alu_mlnyum - kalay alaglmlquna yakin olmasi, aIU_mlnyum
Dokiimii Ve Yapiya Ahmet’ " |- kursun alasimlarini yatak malzemesi olarak giindeme getlrmlgtlr.GanmUzde aliminyum - 912
Etki Eden Faktorlerin | Altmisoglu, Dog kursun qla§|mlar|n|n_kullammlarlnl smlrlay_an tek dezavantajlari,Uretimlerinde kar§|la§|_lan
incelenmesi Dr. Nizayi |1EI’UZ|LII metalurjik gicliuklerdir. Bu ¢calismada aliminyum - kursun yatak alagimlarinin ekonomik

' Ustinlugini ortadan kaldirmaksizin Gretimini saglayarak bir dokim yonteminin

gelistiriimesine ¢alisiimis ve bu yontemle Uretilen alagimlarin mikro yapilarina yontem

parametrelerinin etkisi incelenmistir.

Sodyum aliminat - karbondioksit bagli maca/kaliplarin tretimi, diinyada son yirmi yildir

gelistirilen "¢6ziinebilen baglayicili™ maga/kalip tretim yontemlerinden biridir. Yapilan

calismada, bu yonteme etki eden baslica faktdrlerden sodyum altiminatin moduili, kuma %
Sodyum Aliminat katki orani ve gaz/6n gaz verme siresi incelenmistir. Su igerigi sabit olan ¢ degisik modulli
+CO2 Baglu Suda ihsan Oz, Ayfer [sodyum aliiminat SiO, kumuna katiimis ve sertlesme reaksiyonunun tamamlanmasi igin
Ozlinebilen Altmisoglu, Dog. |gerekli teorik orandaki CO, gazinin 6-8 degisik katl gaz verme uygulanmistir. Sertlesme 925
Maca/Kaliplarin Dr. Niyazi Eruslu [reaksiyonunun hizlanmasi icin karistirma sirasinda degisik sureler 6n gaz verme iglemine
Ozellikleri basvurulmustur. Yapilan deneyler sonucunda sodyum altiminat - karbondioksit bagli

maca/kaliplarin cam suyu - karbondioksit bagl tirlere benzer sicak/yas mukavemetlere

sahip oldugu goérilmustir. Bu tir maga/kaliplar, yeterli bir "suda ¢6zinurlik" ve dustk kalici

mukavemete sahiptirler.
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Bu calismada kararli ve kontrolli katilasma sartlarinda Cu,Fe ve Mg'u G¢lnci element
olarak iceren Zn - % 4 Al alagimlarinin yapisi ve bilesim degisimleri incelenmistir. % 99,999
Dr. Ahmet safliktaki Al,Zn,Cu,Mq ve Fe elementlerinden hazirlanan alagimlar kati/sivi ara yiizeyi
Zn-%4 Al Alasiminda | Altmisoglu, Ayfer [Bniinde 38 T/cm 90 T/ arasindaki sicaklik gradyant leri (G ) altinda ve 0,8 x 10 cm/sn -8
Cu, Fe Ve Mg nin Altmisoglu, Dog. x 10 cm/sn araligindaki biyiime hizlarinda (R) kontrollii katilastiriimis, katilagsma sirasinda 945
Kontrolli Katilasmis |Dr. Niyazi Eruslu, |su verme ile yiilksek sicakliktaki yapi tutulmus,metalografik olarak ve elektron probe mikro
Yapiya Etkileri Prof Dr. Ergin [analiz ile yapi ve bilesim degisimleri incelenmistir. incelenen ikili ve {icli alagim
Cavusoglu |[sistemlerinde kontrollli katilasma sonucu olusan yapi dendritik - dtektiktir. Hakim fazin
Otektik oldugu bu sistemlerde dendritler birbirinden bagimsiz sekilde olusmakta ve dendrit
birinci kollari daha belirgin gortilmektedir.
Modern Merdane o <
Dokim Yontemleri Nejat Ozdogan 960
Yiksek Kromlu
Dokme Demir Hadde | Nejat Ozdogan,
Merdanelerinin Doc¢.Dr. Zeki 976
Kalitesine Etki Eden Cizmecioglu
Parametreler
Dokumcilukte kullanilan kalip ve magcalarin 6zellikleri blyik 6lciide baglayici gérevini yapan
malzeme tarafindan belirlenir. Bu yiizden kullanim sirasinda tasimasini istedigimiz
s . . Ozelliklere gore degisik kalip/maca baglayicilari seceriz. Cogu kez de bu ozellikleri ¢esitli
entetik Regine katki malzemeleri i ladigimiz yonde daha da degisti lisiriz. Bu calismad
Baglayicilar Ve Bazi atki malzemeleri ile amacladigimiz yonde daha da degistirmeye calisiriz. Bu calismada
bazi baglayici ve katki malzemelerinin kalip/ maca’larin dokiim sicaklhigindaki "isil genlesme
Katkilarin Kalip/Maca . PR L R " o
Isil Genlesme Ve Resit Basgut |ve deformasyon ozglllklerl ne etkileri |nce!_er1m|'§t|r. I_Dokum §|cakllg|nda ISI etkisiyle oI.u_§(_51n 993
Deformasyon genlesme ve bunu izleyen deformasyon buyuklikleri her baglayici ve katki malzemesi icin
Azellikleri A ayri ayri ve zamana bagli egriler halinde verilmistir. Recine bilesimi ve sicak-kutu
zelliklerine Etkileri X : o 4 L o i o M
recinelerinde pisirme (kitleme) suresinin etkileri de ayrica incelenmistir. Baglayici olarak
havada sertlesen ve sicak kutu recineleri, katki malzemesi olarak komur tozu, odun talasi ve
tahil kepegi kullaniimistir.
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Bu calismada kir dokme demir cam kaliplarinin yizey 6zelliklerini etkileyen parametreler
arastiriimistir. Ytzey 6zelliklerini belirleyen esas parametre yapidaki grafit tipi olup
malzemenin ylzey purazlulaga,islenebilir ligi, oksidasyonu ve 1sil iletkenligi bununla
ilgilidir.PUrtizslz bir ylzey icin arzulanan grafit D-tipidir. Aksi halde A- ve C-tipi grafitlerin
tesekkillu ile isleme sirasinda ve/veya kolay oksitlenme ile ylizey kusurlari ortaya ¢ikar,kalip
Kir D6kme Demir Mahmut Giine yizeyi bozulur ve bosluklar olusur. Kalip yizeyindeki ani sogutulmus,D-tipi grafitli bélge
Cam Kaliplarinin ) Ys derinligi isleme sahasinda kalacak kadar yeterli olmalidir. D- tipi grafitin isil iletkenligi 1010
) Metin Bagaran | .- . . . i ; . . S "
Dokdm Yapisi dustrmesi nedeniyle bu bélgenin daha genis olmasi arzu edilmez.Ani sogutulmus bélge
genisligi katilastirma sirasindaki altsogutmuyla kontrol edilir. Bunu belirleyen parametreler
karbon esdegeri, manganez/kikurt orani,asilama,dokiim sicakligi ve.sogutma
hizidir.Karbon esdegerinin disik olmasi,asilama yapiimamasi ve manganez/kikdirt
oraninin, dokim sicakliginin,sogutma hizinin yukari ¢ekilmesi ani sogutulmus bélge
genigligini arttirir.Calismada deney ve teori arasinda tam bir uyum bulunmustur.
2.8 Modulla Cam - Yrd.Do¢.Dr.  |Bu arastirmada baglayici olarak 2,8 modulli ticari cam suyu kullaniimigtir.48 AFS tane nolu
Suyunun Kullanildigi : T o .
o Orhan Serif  [kumla %3-%6 sodyum silikat iceren karigimlara gesitli siirelerde gaz verilmis daha sonra
Co2-Sodyum Silikat . R A I >
N e Komag, Doc¢.Dr. |numunelerin mekanik 6zellikleri belirlenmistir.Calismada uygulanan gaz debisi 10 It/dak. dir.
YOonteminin Lo . o N " o o 1027
w Niyazi Eruslu, |Optimum sodyum silikatla bagh numuneler muayyen sireler belirli sicakliklarda bekletilmis
Ozelliklerinin ; S - . - o
incelenip Prof. Dr. I%rgln ve sicak ba§ma mukavemetleri bgllrlenmlgtlr. Optimum sodyum silikat kullanildigindan,
S . Cavusoglu  |numuneler in kalici mukavemetleri azalmistir.
Geligtiriimesi
Bilgisayar kullanimi dokimhaneler arasindaki teknolojik farkliliklar ortadan kaldirmaya
baslamistir. Gelismis bir bilgisayar teknolojini kullanmak, isletmeler agisindan ¢ok faydali
Murat Copur olmaktadir. Dékiimhanelerde bilgisayarlar Gretim planlamasi, is planinin belirlenmesi, stok
- bur, -l ontrol ve siparis takibinde basari ile kullaniimaktadirlar. Besleyici boyutlandirma konusunda
Dokimhanelerde Atakan Bozbiyik, buaiine kadar bir cok d | irik bagmtil | fakat b lard
Bilgisayar Dr. Ahmet ugtine kadar bir cok deneysel ve ampirik agintilar ortaya atilmis, fakat bu metotlardan 1039
o cogu tatbikatta uygulanamamis ve kagit Gizerinde kalmaktan ileri gidememistir. Uygulamada
Uygulamasi Altmisoglu, Dog.

Dr. Niyazi Eruslu

kullanilan besleyiciler daima asiri blyuklikte olmakta, bu durum da dékimhanenin net
dokim kapasitesini etkilemektedir. Bilgisayarlarla elde edilen programlar deneysel
calismalari, ampirik bagintilari ve tecriibe birikimini de icermesi bakimindan besleyici
boyutlandiriimasinda yeni bir ¢igir agmistir.
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Dévme dokim, dovme prosesinin Ustiin mekanik dzellikleri ile dokiim prosesinin kompleks
Dokim Tekniginde Ali Han. Bilai sekillendirme kabiliyetini bir arada tasiyan parga Uretimi i¢in gelistiriimis bir melez tretim
Yeni Bir Boyut : Cobém 9 yontemidir. Prosesin 6zi, metal kaliplarda sivi metalin basing altinda katilastiriimasidir. Bu | 1055
Dovme DoOkum calismada, uygulamada yeni olan proses tanitiimisg, islem parametreleri, igslemin Ustinlukleri
tartisilarak mekanik dzellikler deney sonuglariyla verilmigtir.
Aliminyum - grafit kompozit malzemeleri,aliminyum matriks icerisinde digsperse olmus grafit
parcaciklari iceren bir yapaya sahiptirler. Bu yapi,malzemenin sirtiinme ve asinma
direncini,s6nim kapasitesini ve iglenebilirligini arttirarak yatak malzemesi olarak kullanim
L . M. Levent T : o R . o
Aliminyum Grafit Canodullar: olanagi saglar. Hipo ve hiperotektik aliminyum - silisyum alasimlar ¢esitli oranlarda
Yatak Malzelerinde g . |disperse grafit icermeleri durumunda yagh ve yagsiz ortamlarda stir -tiinmeli uygulamalarda
- Erdal Yollu, Dr. - AR R . .
Farkli Dokum Ahmet kullanilabilirler.Ayrica bu malzemeler kendini yaglama 6zelligine sahip olup i¢gten yanmali 1077
Yontemlerinin Grafit o motorlarda silindir veya silindir kolu olarak kullanima da uygundurlar. Aliminyum - grafit
< . Altmisoglu, Docg. R . . . o ; S
Dagilimina Etkisi g alasimlarinin ozelliklerini kontrol eden en énemli faktor, grafit dispersiyonunun homojenligi
Dr. Nizayi Eruslu IR, . NN o .
ve surekliligidir. Bu calismada %212 silisyum igerikli aliminyum alasimina grafit dispersiyonu
gerceklestirilmis olup dokim yontemi,grafit tane boyutu ve diger islem parametrelerinin grafit
dispersiyonuna etkileri metalografik yontemlerle incelenmistir.
Ticari safliktaki aliminyum ve alasimlarinin, éncelikle mekanik 6zellikleri olmak tzere, diger
bircok niteliklerinin tane yapisi ile dogrudan iligkisi vardir. Dokim yapisinin kicuk eseksenli
Al-5Ti-1B Billent tanelerden olusmasi gerekir. Tane inceltme yontemlerinden bir tanesi de tane inceltici
Alasimlarinin L titanyum ve bor elementlerinin dokim dncesinde sivi aliminyuma Al-5TI-1B (TIBOR) Uglu
S ; Akarginduz, o . L
Aluminyum Ingotlar Doc.Dr. Sabri alagiminin kullaniimasi yoluyla katilmasidir. Bu ¢aligmada Aliminyum-Titanyum-Bor Gglu 1090
Uzerine Tane GO alasimlari elde edildikten sonra, ETIAL 7 (1070), ETIAL 5 (1050) ve ETIAL 60 (6063)
; L - Altintas oY L . A . NN g o
Inceltilici Etkileri aliminyum alasimlarina dokim 6ncesinde ilave edilerek; dokum sicakligi, tutma suresine
bagl olarak Ti ve B katki elemanlarinin malzemenin mikro yapisina olan etkileri ile tane
boyutu ve mekanik 6zellikler arasindaki iliski incelenmistir.
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Geleneksel ihracat madenimiz olarak bilinen Kromitin Cumhuriyet Tiirkiye'sinin ihracatindaki
yeri anlatiimistir. Diinya pazarlarindaki Uretici tlkeler, Gretim miktarlari, kromit ve trin
kaliteleri, fiyatlari ve maliyetlerinin, talebin ve kullanim alanlarinin gelismesi ve 2000 yilina
kadar perspektifleri incelenmistir. Otuzun tzerinde kromit, kromit trtinleri, pigmentler, ates
Krom Ekonomisi Ve tuglasi ve krom iceren mamul celik ve hurdasinda fiyat ile krom igerigi arasindaki baginti
S Yrd. Dog. Dr. | o ; " . S
Teknolojisinde B irdelenmistir. Krom kimyasallari, ferrokrom Uretim teknolojisi ve paslanmaz celik tretim 1108
N . Kenan Ozcan . . . . o o .
Tarkiye'nin Yeri teknolojisindeki gelismeler anlatiimistir. Kromit pelet sarj, 6n 1sitma, 6n indirgenme, direkt
indirgenme, ark firini artik gazindan yararlanma, plazma-ark firinlari, plazma yiksek firinlari
ve ferrokrom-paslanmaz celik tesislerinin entegrasyonu Turkiye'de yapilabilirligi agisindan
tanitilmistir. Yapilan analizlerin sonucunda Tirkiye'nin krombazl kimyasallar, pigment boya
ve yiksek kromlu c¢elik Gretimine girmesi icin zorunluluklar ve sartlar bulunmaktadir.
. isletmeye alinisindan guiniimiize kadar siirekli artan yurtici ve son yillarda da ihracata dayali
Erdemir Tamamlama . leolerini karsil K i birbirini izl lar] demi islerin
Yatirmlar: piyasa taleplerini karsilama lizere birbirini izleyen yatirmlarla Erdemir, tesislerinin
T modernizasyonunu her zaman giindemde tutmustur. 1. kademe tevsiat sonunda ulasilan
Projelerinin Uretim . ; : . o AR .
) Malik Biyikli, |[Entegre tesisteki potansiyel kapasitenin kullanimi, mamul kalitesinin iyilestiriimesi ve daha
Artisi, Kalite X by . - e " o 1130
J . Ersin Erinsal |dUstk enerji sarfi icin 1984 sonunda baglanan "Tamamlama Yatirimlari Projelerinin
Gelistirilmesi Ve Lo . A
- uygulanmasina 1985 ve 1986 yillarinda da devam edilmistir. Bu projelerdeki tesisler 1986
Enerji Tasarrufu | da d | K bligd isler k lacak demi
Uzerine Etkileri yili sonunda devreye alinaca t|r._Bu tebligde, tesisler kisaca tanitilacak ve Erdemire
getirecegi kazanclar belirtilecek tir.
Bildiride Demir ve Celik Dokiim Sanayiimizin bu ginka Gretim ve ihracat durumu sayisal
degerler ile tanitilmig, Glkemizin endistriyel ve ekonomik kalkinmasi igcerisinde Demir ve
Demir Ve Celik Celik Dokim Sanayiimizin yeri ve 6nemine deginilerek sahip olunan imkanlarin iyi ve
Dokim Sanayiimizin Mithat Ural rasyonel degerlendiriimesi ile bu sektdriin sanayiimize ve dis ddemeler dengemize 1141

Buglni Ve Yakin
Gelecegi

verebilecegi hizmetler tanitilmig, Demir ve Celik Dokim Sektoriinde faaliyet gosteren
kuruluslarin 6nimuzdeki yillarda ugramalari gereken yapisal degisiklikler belirlenmeye
calisiimis, ulagiimasi muhtemel tretim ve ihracat degerleri verilerek bu hedeflerin
gerceklestiriimesi yonitinde alinmasi gerekli tedbirler 6zetlenmisgtir.
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Kamyondan bisiklete; genis bir yelpazeyi olusturan araclarin tretimi ve yedek parca temini
ile ugrasan otomotiv endustrisinde metalurji mihendisligi 6nemli bir yere sahiptir. Ana tretim
Tiirkiye Otomotiv pirimlerinin.yam—s[ra h.a.mmadde saglayan birimler ile_ yardimci sanayi koIIarlnln_da metalurji
Endiistrisinin Geligim ) ile org_anlk |I|§k||t_er |ger|s_|nde oIm§S| _konunun onemini arttirmaktadir. B_u_endu_st_rl (_jall N
Siireci . Onder Yucel, |ilkemize montaj sanayi olarak girmis, son yillarda ise yardimci sanayiinin geligimi ile yerlilik
Urecinde Metaluriji D | Heraiinsel mistir. Yerlilesti berabernde standart ve Kalit tirmistir. Kullani| 1158
Miihendisliginin anyal Hergunseliorani artmistir. Yerlilestirme beraberinde standart ve kalite sorununu getirmistir. Kullanilan
Konumu malzemelerin buyuk bir cogunlugunun metalurjinin ilgi alanina girmesi metalurji
muhendisliginin konudaki 6nemini gostermektedir. Bu nedenle de en azindan bir yaklasim
saglayabilmek, bir giris yapip tartisma ortami olusturmak amaciyla boyle bir calisma
gereksinmesi duyulmustur.
Gelik Sanayiinde Adnan Giines 1171
Enerji Yonetimi
1974 ve 1979 yillarindaki petrol krizleri Demir Celik Uretim ve ticaretini 6nemli 6lciide
etkilemistir. Ozellikle %50-60 diizeyine kadar diisen kapasite kullanimlari, Demir Celik
Pirinalarini alternatif pazar arayislarina yoneltmistir. 1980 yilindan sonra, tesvik tedbirlerinle
sagladigl avantajlar ile bolgesel imkanlari iyi degerlendiren Turk digsatim firmalari da
Tirkiyenin Demir- giderek daralfsm ig. piygsanln disinda ygni pazar arayiglarina girismislerdi.r. 1980 yilindan
Celik Dissatimi Tuncay Akman |buyana, Turkiye'nin giderek artan demir ¢elik digsatimi 1985 yilinda 1 Milyar dolara 1187
yaklasmistir. Dis satimdaki gelismelerin strdirilmesi-amaciyla, sektoériin potansiyel
pazarlar ¢cok iyi degerlendirmesi yaninda,maliyet, tesvik kalite ve Urlin cesitlemesi ile ilgili
sorunlarinin dikkatle ele alinmasi gerektigi disiincesindeyiz. Bildiride, demir celik dis
satimindaki gelismeler Urtin ve Ulke bazinda incelenmekte, diinya demir ¢elik ticareti
irdelenerek potansiyel pazarlar 6nerilmeye caligiimaktadir.
Kalite Kontrol Hiuseyin Gumus 1206
Endustriyel bakimdan ileritilkelerde bile yeni olan Metalik Cam teknolojisinin yurdumuzda da
Metalik Camlar Dog. Dr. Macit |yerlesmesi icin konuyu tanitmave yayma amaciyla hazirlanan bu bildiri makalesi Metalik 1218
Yaman camlarin tanimi, 6zellikleri, kullanimi, siniflandiriimasi, tretim yontemleri ve konu ile ilgili bir
kisim calismalarimizi icermektedir.




